
 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

บทที ่3 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนั 

และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี          บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)              ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

  

T-MON-223107/SECOT 3-1 LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

บทที ่3  

ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

3.1 ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโรงงานแอลแอลดีพีอี บริษทั พีทีที  

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ท่ีไดรั้บความเห็นชอบในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มเบ้ืองตน้ ตามท่ีไดรั้บความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทย ตามหนงัสือเลขท่ี อก 5106.2/0743 ลงวนัท่ี 20 สิงหาคม พ.ศ.2563 ดงัแสดงในภาคผนวก ก 

ซ่ึงไดก้าํหนดใหโ้รงงานฯ ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบท่ีมีต่อส่ิงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ ในระยะดาํเนินการ 

ประกอบดว้ยมาตรการฯ ไดแ้ก่ มาตรการทัว่ไป คุณภาพอากาศ คุณภาพนํ้ า การระบายนํ้ า การคมนาคม

ขนส่ง การจดัการของเสีย สังคม-เศรษฐกิจ อาชีวอนามยัและความปลอดภยั มาตรการอนัตรายร้ายแรง 

สุขภาพ และสุนทรียภาพและการท่องเท่ียว ซ่ึงทางโรงงานฯ ไดมี้การจดัการตามท่ีมาตรการฯ กาํหนด

อยา่งเคร่งครัด  

ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

ในระยะดาํเนินการ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม  

พ.ศ.2566 ซ่ึงดาํเนินการติดตามตรวจสอบในวนัท่ี 8 พฤศจิกายน พ.ศ.2566 มีรายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 

3.1-1 รูปท่ี 3.1-1 และภาคผนวก ข  



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-2 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 ผลการปฏบิัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ  
  โรงงานแอลแอลดีพอี ีของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
  ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2566 
  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ที่ เ สนอในรายง านการ เป ลี่ ยนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงาน

แอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 6) ของบริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 

ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมผาแดง อาํเภอ

เมืองระยอง จงัหวดัระยอง ที่ไดร้ับความ

เห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง

ประเทศไทย อยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- โรงงานยึดถือและปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั

และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มที่เสนอ

ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 6) ของ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

สาขา 11 อยา่งเคร่งครัด ตลอดช่วงดาํเนินการ 

- - บทที่  3 ผลการปฏิบัติตาม

มาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ก ผลการพิจารณา

รายงานประเมินผลกระทบ

สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม  โ ค ร ง ก า ร

โรงงานแอลแอลดีพีอี 

 

   



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-3 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

 
 
 
 
 
 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบไดแ้สดงถึง
ปัญหาสิ่งแวดลอ้ม บริษทั พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ตอ้งดาํเนินการ
ปรับปรุงแกไ้ขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และ
ตอ้งปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
โดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา
ความเหมาะสมของการกาํหนดระยะเวลา
การติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- หากผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึง
ปัญหาสิ่งแวดลอ้ม โรงงานจะรีบดาํเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และ
พิจารณาความเหมาะสมของการกําหนด
ระยะ เวลาการ ติดตามตรวจสอบต่อไป 
อย่างไรก็ตาม  ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มที่ผา่นมา และในระหวา่ง
เดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2566 พบว่า 
ไม่ก่อใหเ้กิดปัญหาต่อสิ่งแวดลอ้มแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บท ที่  4  ผ ล ก า ร ติ ด ต า ม
ต ร ว จ ส อ บ ผ ล ก ร ะ ท บ
สิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ค เอกสารประกอบ 
การปฏิบัติตามมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบ รับ รอ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- หากเ กิด เหตุการณ์ใดๆ  ก็ตาม ที่อาจ
ก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) ตอ้งแจง้ใหส้าํนกังานทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มจงัหวดัระยอง 
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
และสาํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบโดยเร็ว 
เพื่อสํานักงานฯ จะได้ให้ความร่วมมือ 
ในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ควบคุมและปฏิบตัิตามมาตรการ
อยา่งเคร่งครัด โดยจะทาํการแจง้ใหส้าํนกังาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มจงัหวดั
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
และสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบถึงเหตุการณ์
ที่อาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
โดยเร็ว พร้อมทั้งใหค้วามร่วมมือในการแกไ้ข 
อยา่งไรก็ตาม ในระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึง
ธนัวาคม พ.ศ.2566 ไม่มีกิจกรรมของโรงงาน
หรือเหตุการณ์ใดที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบ
ต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้มแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 
 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-4 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

 

- บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) ตอ้งเสนอรายงานผลการปฏิบตัิ
ตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โดยสรุปใหส้าํนกังาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จงัหวดัระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย และสํานกังานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม 
ทราบทุก 6 เดือน 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานถือปฏิบตัิตามรายละเอียดที่ระบุไวใ้น
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด และ
จดัทาํรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการฯ 
พร้อมนาํเสนอหน่วยงานกาํกบัดูแล ทุก 6 เดือน 
ซึ่งได้นําส่งให้หน่วยงานอนุญาตครั้งล่าสุด
เมื่อวนัที่ 27 กรกฎาคม พ.ศ.2566 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 1  หนัง สือ /
จดหมายนาํส่งรายงานฯ ต่อ
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้ง  
ระหว่างเดือนมกราคม  ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2566 (ครั้งที่ 
1/2566) 

- ในกรณีที่ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด  (มหาชน )  มีความจํา เ ป็นต้อง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ตามที่ไดเ้สนอไว้
ในรายงานการวิ เคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มที่ไดร้ับความเห็นชอบไวแ้ลว้ 
ให้บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) แจง้ใหห้น่วยงานที่มีอาํนาจหนา้ที่
ในการพิจารณาอนุมตัิหรืออนุญาตดาํเนินการ
ดงันี้ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานยดึถือและปฏิบตัิตามมาตรการฯ อยา่ง
เคร่งครัด ทั้งนี้ กรณีโรงงานมีความประสงค ์
ที่จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือ 
ขอ้มาตรการฯ ที่ไดร้ะบุไวใ้นรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มฉบบัปัจจุบนัที่ยดึถืออยู ่
โรงงานจะนําเสนอข้อมูลรายละเอียดการ
เปลี่ยนแปลงแจ้งให้หน่วยงานผู้อนุญาต 
ที่เกี่ยวขอ้งพิจารณาตามลาํดบัขั้นตอน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-223107/SECOT 

                   3-5 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

(1) หากหน่วยงานผูอ้นุมัติหรืออนุญาต
เห็นว่าการ เป ลี่ยนแปลงดังก ล่าว 
เ กิดผลดี ต่อ สิ่งแวดล้อมมากกว่ า  
หรือเทียบเท่ามาตรการที่กาํหนดไว ้
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบ 
ไว้แล้ว  ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรือ
อนุญาตรับจดแจ้งให้ เ ป็นไปตาม
หลกัเกณฑ์และเงื่อนไขที่กาํหนดไว้
ในกฎหมายนั้ นๆ  ต่อไป  พร้อมกับ 
ให้จัดทําสํา เนาการเป ลี่ยนแปลง
ดงักล่าวขา้งตน้ที่รับจดแจง้ไว ้แจง้ให้
สาํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เพื่อทราบ 

(2) หากหน่วยงานผูอ้นุมัติหรืออนุญาต 
เ ห็นว่ าการ เป ลี่ยนแปลงดังก ล่าว 
อาจกระทบต่อสาระสาํคญัในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว  ให้
หน่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาตจดัส่ง
รายงานการเปลี่ยนแปลงดงักล่าว 

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-6 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

ให้สํ านัก ง านนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม

เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผูช้าํนาญการ

พิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดที่เกี่ยวข้อง 

ให้ความ เ ห็นชอบประกอบก่อน

ดํา เนินการเปลี่ยนแปลง  และเ มื่อ

โครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาต 

ให้มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงาน

อ นุ มั ติ ห รื อ อ นุญ า ต แ จ้ ง ผ ลก า ร

เปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สํานักงาน

นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดลอ้มเพื่อทราบ 

    

 - สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ 

และนาํเสนอตวัอยา่งกรณีที่เกิดผลกระทบ

สูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผล 

การนํา เสนอตัวอย่างดังกล่าวในเชิง

เปรียบเทียบกบัหน่วยอื่นของโครงการ 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- จากผลการประเมินความเสี่ยงดว้ยวธิี HAZOP 

ของโรงงานครั้งล่าสุด พบว่า โรงงานมีความเสี่ยง

ระดบัสูง ระดบัที่ยอมรับได ้และระดบัเลก็นอ้ย 

เท่ากบั 2, 372 และ 1,711 รายการ ตามลาํดบั 

และจดัให้มีแผนงานควบคุมความเสี่ยง 122 

แผน และแผนลดความเสี่ยง 2 แผน พร้อมทั้ง

ยกตวัอยา่งกรณีผลกระทบสูงสุดเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงานการ

วเิคราะห์ความเสี่ยง (HAZOP) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-7 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

- วา่จา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อ

ดาํเนินการตรวจสอบผลการปฏิบตัิตาม

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการ และ

แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบอย่างน้อย  

2  สัปดา ห์  ก่ อนดํา เ นินการ ติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วย

หน่วยงานกลาง (Third Party) 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- บริษทั เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนด์ เอ็นไวรอนเมนทอล 

เซอร์วิส จาํกดั และบริษทั ซีคอท จาํกดั เป็น

หน่วยงานกลางที่ดําเนินการตรวจสอบผล 

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโรงงาน 

และโรงงานไดแ้จง้แผนการดาํเนินการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อนิคม-

อุตสาหกรรมผาแดงซึ่งเป็นหน่วยงานอนุญาต

ทราบเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.3 หนังสือแจ้ง

แผนการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อ

สาํนกังานนิคมอุตสาหกรรม

ผาแดง 

 - เมื่อโครงการดาํเนินการผลิตเตม็กาํลงัการ

ผลิตของเครื่องจกัร และมีสภาวะการผลิต

คงตวั (Steady State) แลว้ พบว่าอตัรา 

การระบายสารมลพิษทางอากาศขา้งตน้ 

มีค่านอ้ยกวา่ค่าที่ระบุไวใ้นรายงาน บริษทั 

พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

ตอ้งยึดถือค่าที่ตํ่านั้นเป็นค่าควบคุมและ

แจง้ใหส้าํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากร-

ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบ 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- เมื่อโรงงานดาํเนินการไดร้ะยะหนึ่งจนระบบ

มีความคงตัว  และพบว่าอัตราการระบาย 

สารมลพิษจากปล่องระบายอากาศมีค่านอ้ยกวา่

ที่กาํหนดในรายงาน โรงงานจะใช้ค่าอัตรา

ระบายที่มีค่าตํ่านั้นเป็นค่าควบคุม โดยในช่วง

ที่ผ่านมาโรงงานยงัไม่ได้ดําเนินการผลิต 

เตม็กาํลงัความสามารถของเครื่องจกัร 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-8 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

- หากผลการตรวจวัด คุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการและ
บริเวณโดยรอบมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่า
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
โครงการจะต้องให้ความร่วมมือกับ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ดาํเนินการแก้ไข
ผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ผลการตรวจวดัปริมาณฝุ่ นละอองในบรรยากาศ
บริเวณจุดตรวจวดัตามมาตรการในรายงาน 
EIA ของโรงงาน ระหว่างวันที่  17-24 
กรกฎาคม พ.ศ.2566 ไม่มีแนวโน้มเขา้ใกล ้
ค่ามาตรฐาน  และโรงงานได้ดํา เ นินการ
ตรวจสอบ และวิเคราะห์ข้อมูลแล้ว พบว่า 
ไ ม่ได้ มีผลกระทบอย่ างมีนัยสํ าคัญจาก
กระบวนการผลิตแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  

- ภาคผนวก  ง  ใบ รับ รอ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 

 - ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจาก
แหล่งกาํเนิดและผลการตรวจวดัคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มในพื้นที่โครงการมีแนวโน้ม
สูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการ
ดาํเนินการปกติ แต่ยงัไม่เกินค่าควบคุม 
ที่กําหนดไว้ ให้โครงการตรวจสอบ 
หาสาเหตุและทาํการเฝ้าระวงัเพื่อเตรียม
ความพร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจ
เกิดขึ้น ทั้งนี้ให้สรุปรายละเอียดดงักล่าว
ไวใ้นรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ
ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มใหค้รบถว้น ชดัเจนดว้ย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้มีการตรวจติดตามและเฝ้าระวงั
คุณภาพสิ่งแวดลอ้มภายในพื้นที่โรงงาน โดย
ทาํการสืบหาสาเหตุ หากพบวา่ผลการตรวจวดั
มีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวดัไดใ้นช่วง
การดาํเนินการปกติที่ผา่นมา และสรุปรายละเอียด
ไว้ในรายงานในส่วนของผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมในแต่ละ
หวัขอ้ที่เกี่ยวขอ้ง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  

- ภ า ค ผ น ว ก  ค  เ อ ก ส า ร
ประกอบการปฏิบัติ ต าม
มาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบ รับ รอ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

 

 

 

 

- ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจาก

แหล่งกํา เ นิดของโครงการมี ค่ า เ กิน 

ค่าควบคุมที่กําหนดไว้ ให้โครงการ 

ทาํการตรวจสอบหาสาเหตุ ทาํการแกไ้ข 

และทํา ก า รต ร ว จวัด ซํ้ า เ พื่ อ ยื น ย ัน

ประสิทธิภาพในการแก้ไข  พร้อมทั้ ง

กําหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิด

ปัญหาในลกัษณะดงักล่าวใหค้รบถว้น 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่อง 

Centrifugal Dryer เมื่อวนัที่ 18 กรกฎาคม  

พ.ศ.2566 มีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมที่กาํหนด

ไวทุ้กรายการ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  

- ภาคผนวก  ง  ใบ รับ รอ ง 

ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- กําหนดให้มีการรายงานลักษณะของ

กิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบ

จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศขณะทําการ

ตรวจวดั 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- ในช่วงที่ดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศไดม้ีการจดบนัทึกสภาพแวดลอ้ม

และลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่ เกิดขึ้น

บริเวณโดยรอบจุดตรวจวดัแลว้ โดยรายงาน

ไว้ในบทที่  4  ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  

- ภาคผนวก  ง  ใบ รับ รอ ง 

ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 1 จุดตรวจวดั

คุณภาพอากาศบริ เวณวัด

หนองแฟบทกัขิณาราม) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 2 จุดตรวจวดั

คุณภาพอากาศบริเวณทิศ

ตะวนัออกของโรงงาน) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

- ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูล 

ผลการตรวจวัด คุณภาพสิ่งแวดล้อม

แบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ใน

สถานประกอบการไปยงัศูนยเ์ฝ้าระวงัและ

ควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม (Environmental 

Monitoring and Control Center: EMC2) 

ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- โรงงานไม่มีการระบายมลพิษทางอากาศหลกั 

ไดแ้ก่ ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และ

ก๊ าซซัลฟอ ร์ไดออกไซด์  ( SO2 )  ออก สู่

สิ่งแวดล้อม และทางโรงงานไม่ได้เชื่อมต่อ 

COD online สาํหรับติดตามคุณภาพนํ้ าไปยงั 

EMC2 เนื่องจากนํ้าดงักล่าวไม่ไดร้ะบายออกสู่

ภายนอกโดยตรง โดยจะถูกส่งไปรวบรวม

และตรวจสอบดว้ย COD online ที่หน่วย

บําบัดนํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ก่อนปล่อยออกนอกโรงงานของบริษัทฯ  

อีกครั้งหนึ่ง ทางโรงงานจึงไม่เขา้ข่ายตอ้งติดตั้ง

อุปกรณ์ตรวจวดัสิ่งแวดลอ้มอยา่งต่อเนื่อง  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.4 เอกสารการ

เชื่อมต่อ COD Online ของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

- กาํหนดใหโ้ครงการแจง้การนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทยทราบก่อนการหยดุการ

ผลิต เพื่อดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร

และอุปกรณ์ประจาํปี (Shutdown/Turnaround) 

และในช่วงก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต 

(Pre-Startup) 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- ในระหว่างเ ดือนกรกฎาคม  ถึงธันวาคม  

พ.ศ.2566 โรงงานหยุดเดินเครื่องเพื่อซ่อม

บาํรุงสายการผลิตที่ 1 ในระหว่างวนัที่ 1-5 

ธนัวาคม พ.ศ.2566 สายการผลิตที่ 2 ในระหวา่ง

วนัที่ 28 พฤศจิกายน - 17 ธนัวาคม พ.ศ.2566 

และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ในระหว่างวนัที่ 5-23 

สิงหาคม และวนัที่ 19 ตุลาคม - 6 พฤศจิกายน 

พ.ศ.2566  โดยในทุกครั้งที่โรงงานหยดุการผลิต 

เพื่อดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรและอุปกรณ์ 

โรงงานได้แจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง

ประเทศไทยทราบก่อนทุกครั้ง รวมไปถึง

บ ริษัทใกล้เ คี ยง  และ ชุมชนทราบก่อน  

การดาํเนินการ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 5  รายง าน 

การแจ้งดาํเนินการเกี่ยวกับ

การซ่อมบาํรุงประจาํปีและ

กรณีฉุกเฉิน 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

- หากโครงการไม่ดาํเนินการก่อสร้างภายใน

ระยะเวลา 5 ปี นบัตั้งแต่สาํนกังานนโยบาย

และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม 

มีหนั ง สือแจ้ ง ผลการพิ จ า รณาของ

คณะกรรมการผู ้ชํานาญการพิจารณา

รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

และเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ใหโ้ครงการทบทวน

ขอ้มูลของผลกระทบและมาตรการเสนอ

สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-

ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เพื่อดาํเนินการ

พิจารณาตามขั้นตอน 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งล่าสุด 

ซึ่งไดร้ับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรม 

แห่งประเทศไทย เมื่อวนัที่ 20 สิงหาคม พ.ศ.2563 

และการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

ครั้งที่ 7 ซึ่งไดร้ับความเห็นชอบจากการนิคมฯ 

เมื่อวนัที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ.2564 ยงัไม่ได้

ดาํเนินการก่อสร้างแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

 - เ นื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม

แห่งชาติได้ประกาศให้พื้นที่มาบตาพุด

เป็นเขตควบคุมมลพิษ ดังนั้ น โรงงาน

แอลแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ตั้ งอยู่ในเขต

ควบคุมมลพิษ ต้องดาํเนินการตามแผน

ลดและขจดัมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ

นั้น 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- โรงงานใหค้วามร่วมมือในการดาํเนินงานตาม

แผนลดและขจดัมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ

จงัหวดัระยองอยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .6 การปฏิบัติ

ตามแผนลดและขจดัมลพิษ 

ข อ ง เ ข ต ค ว บ คุ ม ม ล พิ ษ 

จงัหวดัระยอง 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

- ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ 

ที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรม

ที่มีการผลิตลกัษณะเดียวกนัทั้งในประเทศ

และต่างประเทศ โดยเสนอในรายงาน 

ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและ

แก้ไ ขผลกระทบ สิ่ งแวดล้อม  และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมของโครงการให้ครบถ้วน

สมบูรณ์ 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- โรงงานได้ดํา เนินการทบทวนเหตุการณ์

อุบตัิภยั/อุบตัิเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบ

กิจการอุตสาหกรรมที่มีกระบวนการผลิต

ลักษณะเดียวกัน  เพื่อนํามาเป็นแนวทาง 

ในการป้องกันเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ 

ที่จะเกิดขึ้นจากโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.7 ตวัอย่างการ

ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/

อุบตัิเหตุ 

- จดัทาํฐานขอ้มูลสุขภาพของพนกังานเพื่อ

นํามาใช้ประกอบการวิเคราะห์สาเหตุ 

ในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจ

สุขภาพของพนักงานประจาํปีในแต่ละ

พื้นที่ดําเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง 

พร้อมทั้งระบุอายงุานของคนงานที่ทาํงาน

ในพื้นที่นั้นและวิเคราะห์ความเชื่อมโยง

ผลการตรวจวดัเพื่อเฝ้าระวงัการรับสัมผสั

สิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานขอ้มูลสุขภาพ

ดว้ย 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- โรงงานมีการจดัทาํบนัทึกผลการตรวจสุขภาพ

ของพนกังานและเก็บรวบรวมเป็นฐานขอ้มูล

ไวใ้นโรงงาน เพื่อใช้ประกอบการวิเคราะห์

สาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการ

ตรวจสุขภาพของพนักงานประจาํปีในแต่ละ

พื้นที่ดาํเนินงานโดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้ง

ระบุอายขุองคนงานที่ทาํงานในพื้นที่นั้น และ

วิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวดัเพื่อ

เฝ้าระวงัการรับสัมผสัสิ่งคุกคามสุขภาพกับ

ฐานขอ้มูลสุขภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ า ค ผ น ว ก  ข . 8  ร ะ บ บ

ฐานขอ้มูลสุขภาพพนักงาน 

(User Training Presentation 

PTTGC-eHeath Book System) 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

- กาํหนดให้มีการเก็บบนัทึกขอ้มูลสุขภาพ
ของพนักงานและผู้รับเหมา  ( เฉพาะ
ผูร้ับเหมารายเดือนที่ปฏิบตัิหน้าที่อยู่ใน
พื้ น ที่ของโรงงานเ ป็นประจํา ทุกวัน 
โครงการเป็นผูร้ับผิดชอบในการตรวจ
สุขภาพเท่านั้ น  โดยไม่รวมผู้รับเหมา
ในช่วงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดาํเนินการ
ซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรและอุปกรณ์ประจาํปี
(Shutdown/Turnaround)) ในฐานขอ้มูล
สุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 30 ปี 
ภายหลังที่พนักงานออกจากการทาํงาน 
ยกเวน้ในกรณี ดงันี้ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานไดม้ีการจดัเก็บขอ้มูลไวใ้นฐานขอ้มูล
ของทางบริษทั เพื่อใชป้ระกอบการวิเคราะห์
สาเหตุสุขภาพในการเกิดความผิดปกติของ 
ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจาํปี 
เก็บ เป็นฐานข้อมูลของทางบริษัทตามที่
มาตรการกาํหนด 

 
 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภ า ค ผ น ว ก  ข . 8  ร ะ บ บ
ฐานขอ้มูลสุขภาพพนักงาน 
(User Training Presentation 
PTTGC-eHeath Book System) 

  กรณีที่พนักงานหรือผูร้ับเหมาทาํงาน
กับโครงการเป็นระยะเวลาน้อยกว่า  
1 ปี  ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูล
สุขภาพให้กบัพนักงานและผูร้ับเหมา
เมื่อออกจากการทาํงาน 

 กรณีที่โครงการจะเลิกดาํเนินกิจการ 
ให้โครงการส่งบันทึกข้อมูลสุขภาพ
ของพนักงานและผู้รับเหมาให้กับ 
ผูว้า่จา้งของพนกังานและผูร้ับเหมา 

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-15 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

รายต่อไป หากไม่มีผูว้่าจา้งรายต่อไป  
ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและ
ผูร้ับเหมาทราบสิทธิในการขอบนัทึก
ข้อมูลสุขภาพของตนเองล่วงหน้า 
อย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการ 
จะเลิกดาํเนินกิจการ 

    

 - กาํหนดใหม้ีเกณฑก์ารคดัเลือกและประเมิน
คุณภาพหอ้งปฏิบตัิการวิเคราะห์และกาํหนด
มีการควบคุมการดําเนินการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดลอ้มของหน่วยงานกลาง 
(Third Party) ที่มาดาํเนินงานให้กบั
โครงการ เพื่อตรวจประเมินตรวจสอบ
ความน่าเชื่อถือของขอ้มูล ทั้งนี้แนวทาง
การตรวจสอบประเมินห้องปฏิบัติการ 
จะเป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่ค้า 
(Supplier Management) เพื่อให้เกิด 
ความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate 
Governance) ต่อทั้ งโครงการและ
หน่วยงานกลาง 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้คดัเลือกห้องปฏิบตัิการวิเคราะห์ 
ที่จะมาตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม โดย
กําหนดคุณสมบัติและรายละเอียดที่สําคัญ 
ซึ่งหน่วยงานกลางตอ้งแสดงต่อโครงการเพื่อ
ประกอบการพิจารณาคดัเลือก ไดแ้ก่ ขอ้มูล
การขึ้นทะเบียนห้องปฏิบตัิการวิเคราะห์กับ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม วิธีการเก็บตวัอยา่ง
และวิธีการวิเคราะห์ รายการเครื่องมือและ
อุปกรณ์ ขอ้มูลการสอบเทียบเครื่องมือ และ
ความสามารถในการตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
สาํหรับโครงการในกลุ่ม GC เพื่อใหโ้ครงการ
มัน่ใจไดว้า่หน่วยงานกลางมีความรู้ ความสามารถ 
และมีศักยภาพเพียงพอ ที่จะดําเนินการได ้
รวมทั้ งมีการระบุเงื่อนไขการพิจารณาจ้าง
อยา่งชดัเจนใน TOR เพื่อใหเ้กิดความโปร่งใส
และเป็นธรรม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .9 เกณฑ์การ
คดัเลือกและประเมินคุณภาพ
หอ้งปฏิบตัิการวเิคราะห์ และ
ควบคุมการดาํเนินการด้าน
สิ่งแวดลอ้ม 
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                   3-16 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

 

 

 

 

 

 

 

- ก๊าซไฮโดรคาร์บอนที่ระบายจากส่วน 

นาํกลบัมาใชใ้หม่ (Vent Revovery Unit) 

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

และ 2 ในกรณีปกติที่มีการผลิต C4-LLDPE 

C6-LLDPE และ HDPE จะส่งไปเผากาํจดั

ที่หอเผาของโครงการ ส่วนหน่วยผลิต 

เฮกซีน -1  ในการดํา เ นินงานปกติจะ 

ไม่มีการระบายมลพิษทางอากาศจาก

กระบวนการผลิต  เ นื่องจากออกแบบ 

ให้เป็นระบบปิด และไม่มีปล่องระบาย

อากาศเสียแต่อยา่งใด สาํหรับกรณีฉุกเฉิน

จะมีสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจาก

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพอีี 

เอชดีพีอี หรือกระบวนการผลิตเฮกซีน-1 

ส่งไปเผากําจัดที่หอเผาของโครงการ 

เพื่อให้เกิดความปลอดภัย ซึ่งโรงงาน 

แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 โรงงาน

แอลแอลดีพี อี  สายการผลิตที่  2  และ 

หน่วยการผลิตเฮกซีน-1 จะไม่เกิดการ Flare 

พร้อมกนั เนื่องจากตาํแหน่งที่ตั้งของ 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- โรงงานไดป้ฏิบตัิตามมาตรการ โดยในช่วงปกติ

โรงงานรวบรวม HC จาก VRU ของ LLDPE 1 

และ LLDPE 2 ไปเผากาํจัดที่หอเผา และ

หน่วยผลิต Hexene-1 ถูกออกแบบเป็นระบบปิด

จะไม่มีการระบายอากาศเสียแต่อย่างใด 

สาํหรับกรณีฉุกเฉินจะมีสารประกอบไฮโดร-

คาร์บอนจากกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก

แอลแอลดีพีอีหรือกระบวนการผลิตเฮกซีน-1 

ส่งไปเผากาํจดัที่หอเผาของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารการ

ใช้งานและการตรวจสอบ 

หอเผา 
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                   3-17 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

กระบวนการผลิตตั้งอยูค่นละบริเวณ โดย
หากเกิดเพลิงไหมท้ี่กระบวนการผลิตใด
จะระบาย ก๊ าซไฮโดรคา ร์บอนจาก
กระบวนการผลิตนั้นๆ ไปเผากาํจดัที่หอเผา
ของโครงการ ส่วนกระบวนการผลิตที่ 
ไม่เกิดเพลิงไหมจ้ะหยดุการผลิต (Shutdown) 
อยา่งปลอดภยั 

    

 - จดัให้มีหอเผา (Flare) ความสูง 67 เมตร 
ที่ มีความสามารถในการ เผาทําลาย
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนไดไ้ม่นอ้ยกว่า 
165 ตัน /ชั่วโมง  เพื่อรองรับก๊าซจาก
กระบวนการผลิตในกรณีต่างๆ ดงันี้ 
(1) กรณีปกติ ประกอบกว้ย 

* ทางเลือกที่ 1 กรณีผลิตเม็ดพลาสติก
แอลแอลดีพีอี ทั้งสองสายการผลิต 
- กรณีผลิต C4-LLDPE ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
และ  2  ปริมาณก๊าซประมาณ 
5.443 ตนั/ชัว่โมง 

- กรณีผลิต C6-LLDPE ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
และ  2  ปริมาณก๊าซประมาณ 
7.630 ตนั/ชัว่โมง 

- หอเผา - โรงงานไดท้าํการติดตั้งหอเผา (Flare) ที่มี
ความสูง 67 เมตร ซึ่งมีศักยภาพในการเผา
ทําลายสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจาก
กระบวนการผลิต (ในกรณีฉุกเฉิน) ไม่นอ้ยกวา่ 
165 ตนั/ชัว่โมง และจดัใหม้ีแผนการตรวจสอบ
และบาํรุงรักษาหอเผาอยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารการ
ใช้งานและการตรวจสอบ 
หอเผา 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หอเผา 
(Flare)) 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

* ทางเลือกที่ 2 กรณีผลิตเม็ดพลาสติก

เอชดีพีอีในสายการผลิตที่ 1 หรือ 2 

รวมกับการผลิตเม็ดพลาสติกแอล

แอลดีพีอีในสายการผลิตที่เหลือ 

- กรณีผลิต C4-LLDPE รวมกบั

การผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี 

จะมีปริมาณก๊าซระบาย 5.381 

ตนั/ชัว่โมง 

- กรณีผลิต C6-LLDPE รวมกบั

การผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี 

จะมีปริมาณก๊าซระบาย 6.537 

ตนั/ชัว่โมง 

* หน่วยผลิตนาํร่องเพื่อการวิจยัและ

พฒันาผลิตภัณฑ์โพลีเอทิลีนและ

ผลิตภณัฑ์ตวัเร่งปฏิกิริยา ปริมาณ

ก๊าซประมาณ 0.067 ตนั/ชัว่โมง 

(2) หน่วยผลิตเฮกซีน-1 กรณีที่โรงงาน 

อี เ ทนแครก เ กอ ร์หยุ ด ก า รผ ลิ ต 

(Shutdown) ปริมาณก๊าซประมาณ 

1.493 ตนั/ชัว่โมง 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

(3) กรณีฉุกเฉิน ประกอบดว้ย 
* Fire Case ที่โรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 1 โรงงานแอลแอล 
ดีพีอี สายการผลิตที่ 2 และหน่วย
ผลิตนาํร่องเพื่อการวิจยัและพฒันาฯ 
ปริมาณก๊าซรวมสูงสุดไม่เกิน 157.66 
ตนั/ชัว่โมง 

* Manual Valve ที่ Outlet Reactor ปิด 
หรือ Automatic Control Valve ที่
ควบคุมระดบัของของเหลว (Liquid) 
ในถงัปฏิกิริยา (Reactor) ของหน่วย
ผลิตเฮกซีน-1 เกิดขดัขอ้ง ปริมาณ
ก๊าซประมาณ 33 ตนั/ชัว่โมง 

* Cooling Failure ที่โรงงานแอลแอล
ดีพี อี  สายการผ ลิต ที่  1  และ  2 
ปริมาณก๊าซรวมสูงสุดไม่เกิน 57.6 
ตนั/ชัว่โมง 

* Power Failure ที่โรงงานแอลแอล 
ดีพี อี  สายการผ ลิต ที่  1  และ  2 
ปริมาณก๊าซรวมสูงสุดไม่เกิน 74.2 
ตนั/ชัว่โมง 

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
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                   3-20 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

- จัดให้มีการตรวจสอบและบํารุงรักษา 

หอเผาตามแผนงานซ่อมบาํรุงรักษาของ

บริษทั 

- หอเผา - โรงงานไดด้าํเนินการจดัทาํแผนการตรวจสอบ

และบาํรุงรักษาหอเผา และดาํเนินการตรวจสอบ

และบาํรุงรักษาตามแผนงานที่กาํหนดไว ้

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารการ

ใช้งานและการตรวจสอบ 

หอเผา 

- รวบรวมไอระเหยจากถงัเก็บไอโซเพนเทน 

ถงัเก็บเฮกซีน-1 ถงัเก็บ 2-เอทิล-1-เฮกซานอล 

ถงัเกบ็เฮกซีน-1 เพื่อรอตรวจสอบคุณภาพ 

(Day Tank A และ B) ถงัเก็บนอร์มลัเฮปเทน 

ถงัเก็บโพลีเมอร์หนกั และถงัเก็บเฮกซีน-1 

ที่ไม่ได้มาตรฐาน  ไปเผาที่หอเผาของ

โครงการ 

- หอเผา - ปัจจุบันโรงงานได้รวบรวมไอระเหยจาก 

ถังเก็บไอโซเพนเทน  และเฮกซีน-1 ของ

สายการผลิตที่  1 และ  2 ไปเผาย ังหอเผา 

ของโรงงาน ส่วนหน่วยการผลิตเฮกซีน-1  

ซึ่งประกอบด้วย  ถังเก็บเฮกซีน-1 ถังเก็บ  

2-เอทิล-1-เฮกซานอล ถงัเก็บเฮกซีน-1 เพื่อรอ

ตรวจสอบคุณภาพ (Day Tank A และ B)  

ถงัเก็บนอร์มลัเฮปเทน ถงัเก็บโพลีเมอร์หนกั 

และถัง เก็บ เฮกซีน -1  ที่ ไ ม่ได้มาตรฐาน 

โรงงานจะทาํการรวบรวมไอระเหยจากถงัเกบ็

ต่างๆ ไปเผาที่หอเผาของโรงงานต่อไป  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 4 การ

รวบรวมไอระเหยจากถงัเก็บ

ไอโซเพนเทนและถังเก็บ 

เฮกซีน-1 ไปเผาที่หอเผาของ

โรงงาน) 

 - รวบรวมก๊าซจากการฟื้นฟูสภาพสารดูดซบั

ในหอดูดซับออกซิเจนเนตและการฟื้นฟู

สภาพสารดูดซับในหอดูดซับนํ้ าไปเผาที่

หอเผาของโครงการ 

- หอเผา - โรงงานได้รวบรวมก๊าซจากการฟื้นฟูสภาพ

สารดูดซับในหอดูดซับออกซิเจนเนตและ 

การฟื้นฟูสภาพสารดูดซับในหอดูดซับนํ้ า 

ของสายการผลิตที่ 1 และ 2 ไปเผาที่หอเผา

ของโรงงาน  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  3 . 1 -1  ( รูป ที่  5  การ

รวบรวมก๊าซจากการฟื้นฟู

ส ภ าพส า ร ดู ดซั บ ในหอ 

ดูดซับออกซิเจนเนตและหอ 

ดูดซับนํ้ าไปเผาที่หอเผาของ

โรงงาน) 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

- รวบรวมอากาศที่ใชใ้นการเป่าเมด็พลาสติก

ให้แห้ง จาก Centrifugal Dryer ของ

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

ไปยงั Centrifugal Dryer Stack 1 เพื่อออกสู่

บรรยากาศโดยอากาศที่ระบายออกจะมี

ค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองไม่เกิน 35 

มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร (0.040 กรัม/

วินาที) คิดที่สภาวะมาตรฐาน (Standard 

Condition) (ไม่มีการเผาไหมเ้ชื้อเพลิง

อุณหภูมิ 250C ความดัน 1 บรรยากาศ 

ออกซิ เจนส่วนเ กินสภาวะจริง  และ

สภาวะแห้ง (Dry Basis)) ซึ่งโครงการ 

จะมีการควบคุมค่าความเข้มข้นของ 

ฝุ่ นละอองที่ระบายออกจาก Centrifugal 

Dryer Stack 1 รวมทั้งตรวจวดัคุณภาพ

อากาศจากปล่องจนกว่าจะยกเลิกการใช้

อากาศในการเป่าเม็ดพลาสติกให้แห้ง 

และรื้อถอนปล่องนี้ออกไป 

- Centrifugal 

Dryer Stack 

1 

- โรงงานไดม้อบหมายให้บริษทั ซีคอท จาํกดั 

ดําเนินการตรวจสอบคุณภาพอากาศจาก 

ปล่อง Centrifugal Dryer Stack 1 ของโรงงาน

แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 ตามวิธีการ 

ที่กฎหมายกําหนด  โดยในระหว่างเดือน

กรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2566 ดําเนินการ

ตรวจวัดในวันที่ 18 กรกฎาคม พ.ศ.2566 

พบว่า ปริมาณฝุ่ นละอองมีค่าเท่ากับ 12.89 

มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร ที่สภาวะออกซิเจน

ขณะตรวจวดั (20.6%O2) หรือ 0.025 กรัมต่อ

วินาที ซึ่งมีค่าอยูใ่นเกณฑท์ี่มาตรการกาํหนด 

คือไม่เกิน  35 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

(0.040 กรัมต่อวนิาที) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบ รับ รอ ง 

ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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                   3-22 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

- ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต ระยะที่ 1 
โครงการจะติดตั้งอุปกรณ์การขนส่งเม็ด
พลาสติกโดยใชน้ํ้ า (Hydraulic Conveying) 
สาํหรับโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต
ที่ 2 และภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต 
ระยะที่ 2 โครงการจะติดตั้งอุปกรณ์การ
ขนส่งเม็ดพลาสติกโดยใชน้ํ้ า (Hydraulic 
Conveying) สาํหรับโรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 1 ซึ่งจะทาํใหโ้ครงการไม่มี
การใชอ้ากาศในการเป่าเมด็พลาสติกใหแ้หง้ 
ดังนั้ น  จะไม่มีปล่องของ  Centrifugal 
Dryer Stack ทั้งนี้โรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่  2 ได้ออกแบบไว้แล้ว  
ให้ยกเลิกการใช้อากาศในการเป่าเม็ด
พลาสติกให้แห้ง  ก่อน ที่จะก่อสร้าง
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 
ดังนั้ น จึ งไ ม่ มีป ล่องของ  Centrifugal 
Dryer Stack 2 

- Centrifugal 
Dryer Stack 
1 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์การขนส่งเมด็พลาสติก
โดยใชน้ํ้ า (Hydraulic Conveying) สาํหรับ
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 ทาํให้
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 ไม่มี
การใชอ้ากาศในการเป่าเม็ดพลาสติกให้แห้ง 
จึงไม่มีปล่องของ Centrifugal Dryer Stack 
ของสายการผลิตที่ 2 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 6 การติดตั้ง
อุปกรณ์การขนส่งเมด็พลาสติก
โ ด ย ใ ช้ นํ้ า  (Hydraulic 
Conveying)) 
 

- จดัให้มีเจา้หนา้ที่ที่มีความรู้เป็นผูค้วบคุม
การระบายมลพิษทางอากาศตามที่กฎหมาย
กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจดัใหม้ีเจา้หนา้ที่ที่มีความรู้ ซึ่งขึ้นทะเบียน
กบักรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผูค้วบคุมมลพิษ
ทางอากาศ  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.11 หนงัสืออนุญาต
และขึ้นทะเบียนผู้ควบคุม
ระบบบาํบดัมลพิษ 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

2.  คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

- จดัทาํขอ้มูลการระบายสารอินทรียร์ะเหย 

(VOCs Inventory) ที่มาจากแหล่งกาํเนิด

ของโครงการ โดยให้ดาํเนินการตามร่าง

คู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์

ระเหยจากแหล่งกาํเนิดในโรงงานอุตสาหกรรม

ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม  ทั้ ง นี้  

การประเมินการรั่วซึมจากแหล่งกาํเนิด 

ให้ดําเนินการตามประกาศกระทรวง-

อุตสาหกรรมที่เกี่ยวขอ้งดงันี้ 

(1) โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

ดาํเนินการทุก 1 ปี ตามที่กฎหมาย 

ที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด 

(2) โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 

ดาํเนินการใหแ้ลว้เสร็จภายในระยะเวลา 

1 ปี ภายหลังจากเริ่มดาํเนินการเชิง

พานิชย์ หลังจากนั้ นให้ดําเนินการ

ตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด 

-  โรงงานแอล

แ อ ล ดี พี อี 

สายการผลิต

ที่ 1 และ 2 

- โรงงานไดจ้ดัทาํ VOCs Emission Inventory 

ของกระบวนการผลิตและอุปกรณ์/เครื่องจกัร

ต่างๆ ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต

ที่ 1 และ 2 เรียบร้อยแล้ว รวมถึงการจัดทาํ

แผนการตรวจสอบการรั่วซึมของสารอินทรีย-์

ระเหยบริเวณถังกักเก็บและระบบลําเลียง 

ที่เกี่ยวขอ้งกบัสารอินทรียร์ะเหย และรายงาน

ผลการตรวจสอบการรั่วซึม (Leak) ของ

สารอินทรียร์ะเหย เสนอต่อหน่วยงานกาํกบั

ดูแลปีละ 2 ครั้ง นอกจากนี้ยงัจดัทาํแผนการ 

ตรวจสอบและบาํรุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจกัร

ต่างๆ ในเชิงป้องกนัเพื่อป้องกนัการรั่วซึมของ

สารอินทรียร์ะเหยใหอ้ยูใ่นระดบัตํ่าอีกดว้ย 

- หน่วยการผลิต Hexene-1 ไดด้าํเนินการผลิต

เชิงพาณิชยเ์มื่อวนัที่ 23 มกราคม พ.ศ.2562 

โดยมีการจดัทาํ VOCs Emission Inventory  

แลว้เสร็จ และรายงานต่อหน่วยงานราชการ

เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 12  เอกสาร 

การตรวจสอบการรั่วซึมของ

สารอินทรียร์ะเหย (VOCs) 

- ภาคผนวก ข.13 แผนงาน 

การตรวจสอบการรั่วไหล

ของวตัถุดิบและสารเคมี 
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                   3-24 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

- รวบรวมก๊าซระบาย (Vent Gas) จาก

หน่วยไล่ก๊าซของเฮกซีน-1 (Hexene-1 

Degassing Column) และหน่วยไล่ก๊าซ

ของไอโซเพนเทน (Isopentane Degassing 

Column) ไปเผาทาํลายที่หอเผาของโครงการ 

- หอเผา - โรงงานไดด้าํเนินการรวบรวมก๊าซระบายจาก

หน่วยไล่ก๊าซของเฮกซีน-1 และไอโซเพนเทน 

ไปเผาทําลายที่หอเผาของโรงงานตามที่

มาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หอเผา 

(Flare)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 4 การ

รวบรวมไอระเหยจากถงัเก็บ

ไอโซเพนเทนและถังเก็บ 

เฮกซีน-1 ไปเผาที่หอเผาของ

โรงงาน) 

 - สร้างจิตสํานึก (Awareness) เกี่ยวกับ

สารอินทรียร์ะเหยใหก้บัพนกังาน เช่น 

(1) ประชาสัมพนัธ์เกี่ยวกบัอนัตรายจาก

การรั่วไหลหรือรั่วซึมของสารอินทรีย-์

ระเหย 

(2) สนบัสนุนให้พนกังานเสนอแนะและ

สามารถลดสภาพเสี่ยงของจุดที่มี

โอกาสเกิดการรั่วไหลหรือรั่วซึมของ

สารอินทรียร์ะเหย 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ดาํเนินการสร้างจิตสํานึกให้กับ

พนักงาน  ได้ตระหนักถึงผลกระทบของ

สารอินทรียร์ะเหย โดยการประชาสัมพนัธ์

เกี่ยวกับอันตรายจากการรั่วไหลหรือรั่วซึม

ของสารอินทรียร์ะเหย  และการให้ความรู้

เกี่ยวกบัสารอินทรียร์ะเหยเป็นประจาํ เพื่อลด

ความเสี่ยงโอกาสเกิดการรั่วไหลหรือรั่วซึม

ของสารอินทรีย์ระเหย รวมทั้ งส่งเสริมให้

พนกังานมีส่วนร่วมในการลดความเสี่ยงที่อาจ

เกิดการรั่วซึมไดด้ว้ย 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .14 กิจกรรม

สร้างจิตสาํนึกเรื่องสารอินทรีย์

ระเหย (VOCs) ใหแ้ก่พนกังาน 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

    4.1 นํ้าใช้ - ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานในพื้นที่ 
ที่เกี่ยวขอ้งกบัการวางแผนการจดัสรรนํ้าใช ้
เช่น กรมชลประทาน เป็นตน้ ในกรณีที่
เกิดการขาดแคลนนํ้าใชใ้นชุมชน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจะให้ความร่วมมือกับหน่วยงาน 
ในพื้นที่ที่เกี่ยวขอ้งในการวางแผนการจดัสรร
การใชน้ํ้ าของโรงงานในกรณีที่เกิดการขาดแคลน
นํ้าใชใ้นชุมชน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .15  การร่วม
ประชุมกบัหน่วยงานในพื้นที่
ที่เกี่ยวข้องกับการวางแผน 
การจดัสรรนํ้าใช ้

- พิจารณาศึกษาความเป็นไปไดข้องเทคโนโลยี
ที่ เหมาะสมในการนํานํ้ า  Blowdown 
กลบัมาใชใ้หม่ในโครงการ เช่น Membrane 
Distillation เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดาํเนินการศึกษาความเป็นไปได ้
ในการนาํนํ้า Blowdown กลบัมาใชป้ระโยชน์ 
พบว่า  ในปัจจุบันมีปริมาณนํ้ า  Blowdown  
ที่ระบายออกของสายการผลิตที่ 1 อยูใ่นช่วง 
2 .8-30.8  ตัน /ชม .  และสายการผลิตที่  2  
อยู่ในช่วง  4 .9-23.3  ตัน /ชม .  ซึ่ง มี ค่าไม่
สมํ่าเสมอ ดงันั้นจึงไม่เหมาะสมในการดาํเนิน
โครงการ อยา่งไรกต็าม โรงงานไดด้าํเนินการ
ติดตั้งโครงการ Wastewater Reverse Osmosis 
(WWRO) ที่โรงงานอีเทนแครกเกอร์ ซึ่งนํ้ า 
Blowdown จะถูกส่งผ่านระบบ Membrane 
Unit ของโครงการ WWRO โดยตรง เพื่อ
บาํบดัก่อนระบายสู่บ่อพกันํ้ าทิ้ง (Final Check 
Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

-  
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

4.2 นํ้าเสีย - กาํหนดใหม้ีการจดัการนํ้ าเสียของโครงการ 

ดงันี้ 

    

(1) จดัใหม้ีบ่อ API ขนาด 7 ลูกบาศกเ์มตร 

จาํนวน 2 บ่อ ไดแ้ก่ บ่อ API ของ

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

(API 1) และบ่อ API ของโรงงาน 

แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 (API 2) 

เพื่อแยกนํ้ ามันที่อาจปะปนมากับ 

นํ้ า เ สียของโรงงานแอลแอลดีพี อี 

แต่ละสายการผลิต โดยนํ้ ามนัที่แยกได้

จะติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต

จากทางราชการมารับไปกาํจดั 

(2) จัดให้มีระบบตรวจวัดคุณภาพนํ้ า

แบบต่อเนื่อง (COD Online) เพื่อ

ตรวจสอบคุณภาพนํ้ าจากบ่อ  API 

โดยกําหนดค่าเฝ้าระวังของ  COD 

Online ไวท้ี่ 100 มิลลิกรัม/ลิตร และ

ดาํเนินการดงันี้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีบ่อ API ขนาด 7 ลูกบาศกเ์มตร 

เพื่อแยกนํ้ ามนัที่อาจปะปนมากบันํ้ าเสียของ

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 

โดยนํ้ามนัที่แยกไดจ้ะทาํการเกบ็รวบรวมและ

ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทาง

ราชการมารับไปกาํจดัต่อไป  

 

 

 

 

- โรงงานได้ดาํเนินการติดตั้ง COD online 

เรียบร้อยแลว้ และทาํการทดสอบระบบพร้อมกบั

ปรับปรุงแก้ไขข้อบกพร่องในการใช้งาน 

ใหแ้ลว้เสร็จเมื่อเดือนมิถุนายน พ.ศ.2562 โดย

มีวตัถุประสงคเ์พื่อตรวจสอบคุณภาพนํ้ าจาก 

บ่อ API และติดตามผลภายในโรงงานก่อนจะ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

 

 

 

 

 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 บ่อ API 

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี) 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ภาคผนวก ข.16 เอกสารการ

สอบเทียบเครื่องมือ  COD 

Online 

- ภาคผนวก ข.17 การจดัการ

นํ้าเสียของโครงการ 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

    4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) 1) กรณีที่คุณภาพนํ้ าจากบ่อ API มีค่า 

COD ตํ่ากว่า 100 มิลลิกรัม/ลิตร 

จะระบายนํ้ าสู่บ่อพกันํ้ าทิ้ง (Final 

Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศก์-

เมตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2) กรณีที่คุณภาพนํ้ าจากบ่อ API มีค่า 

COD สูงกว่าหรือเท่ากับ 100 

มิลลิกรัม/ลิตร จะส่งนํ้ าทิ้งไปกกัเก็บ

ยงับ่อ Surge Basin ที่มีจาํนวน 2 บ่อ 

และทางโครงการจะประสานงาน

กบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ในการ

เปิดวาลว์ที่จะส่งนํ้ าทิ้งไปบาํบดัยงั

ระบบบําบัดนํ้ าเสียของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ จากนั้นจึงดาํเนินการ

ส่งนํ้ าทิ้งจากบ่อ Surge Basin กลบั

เขา้มาที่บ่อ API ของโรงงานแอล-

แอลดีพีอี แล้วส่งต่อไปบาํบัดยงั

ตน้ทางของระบบบาํบดันํ้ าเสียของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 ระบายสู่บ่อพกันํ้ าทิ้ง (Final Check Basin) 

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์เท่านั้น 

 - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 8 การติดตั้ง 

COD Online) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

    4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) (3) จดัใหม้ีบ่อ Surge Basin จาํนวน 2 บ่อ 
ไดแ้ก่ บ่อ Surge Basin ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 (Surge 
Basin 1) ขนาด 270 ลูกบาศก์เมตร 
และบ่อ Surge Basin ของโรงงาน 
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 (Surge 
Basin 2) ขนาด 344 ลูกบาศก์เมตร 
เพื่อใช้เป็นบ่อฉุกเฉินในการเก็บกัก
นํ้ าที่มีแนวโน้มเกินเกณฑ์เฝ้าระวงั
ของ COD Online หรือกรณีที่ระบบ 
COD Online เกิดการขดัขอ้งหรือ
ชาํรุด ก่อนส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดั
นํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีบ่อ Surge Basin จาํนวน 2 บ่อ 
เพื่อใช้เป็นบ่อฉุกเฉินในการเก็บกักนํ้ าที่มี
แนวโนม้เกินเกณฑเ์ฝ้าระวงัของ COD Online 
หรือกรณีที่ระบบ COD Online เกิดการขดัขอ้ง
หรือชาํรุด 
 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 เอกสารการ
สอบเทียบเครื่องมือ  COD 
Online  

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 9 บ่อ 
Surge Basin) 
 

(4) รวบรวมนํ้ าเสียจากการอุปโภค-บริโภค
ของพนักงาน โรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 1 ประมาณ 2.6 ลูกบาศก-์
เมตร/วนั ส่งไปบาํบดัที่ถงับาํบดันํ้ าเสีย
สําเร็จรูป ก่อนส่งต่อไปยงับ่อ API 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต
ที่ 1 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดัให้มีถงับาํบดันํ้ าเสียสําเร็จรูป
เพื่อบาํบดันํ้ าเสียจากการอุปโภค-บริโภคของ
พนักงาน ก่อนส่งต่อไปยงับ่อ API ของ
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ
รวบรวมนํ้ าทิ้งดว้ยระบบลาํเลียงส่งไปบาํบดั
ย ังระบบบําบัดนํ้ า เสียของโรงงานอีเทน- 
แครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 บ่อ API 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 10 ถงับาํบดั
นํ้ าเสียสาํเร็จรูปบริเวณอาคาร
สาํนกังาน) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

   4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) (5) รวบรวมนํ้าเสียจากการอุปโภค-บริโภค
ของพนักงานโรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่  2  และหน่วยผลิต 
เฮกซีน-1  ประมาณ  2 .6  และ  1 .7 
ลูกบาศก์เมตร/วนัตามลาํดับ ส่งไป
บําบัดที่ถังบําบัดนํ้ า เ สียสํา เ ร็จรูป  
ก่อนส่งไปยงับ่อ API ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดัให้มีถงับาํบดันํ้ าเสียสําเร็จรูป
เพื่อบาํบดันํ้ าเสียจากการอุปโภค-บริโภคของ
พนกังานโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต 
ที่ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ก่อนส่งต่อไปยงั
บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต
ที่ 2 และรวบรวมนํ้ าทิ้งด้วยระบบลําเลียง
ส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 บ่อ API 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 10 ถัง
บาํบดันํ้ าเสียสาํเร็จรูปบริเวณ
อาคารสาํนกังาน) 

(6) รวบรวมนํ้ าเสียจากการตัดเม็ดและ 
นํ้ าเสียจากการทําความสะอาดปั๊ม 
เพื่อป้องกนัการอุดตนัของโพลีเมอร์ 
ซึ่งมีปริมาณดงันี้ 
1) ทางเลือกที่ 1 กรณีผลิตเมด็พลาสติก

แอลแอลดีพีอีทั้ ง 2 สายการผลิต
ปริมาณนํ้ าเสียจากโรงงานแอล
แอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 
สายการผลิตละประมาณ 126.1 
ลูกบาศก์เมตร/วนั รวมประมาณ 
252.2 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดาํเนินการติดตั้งตะแกรงละเอียด
เพื่อดักนํ้ า เสียจากการตัดเม็ด  และการทํา 
ความสะอาดปั๊ม ก่อนส่งนํ้ าเสียดงักล่าวไปยงั
บ่อ API ของแต่ละสายการผลิต เพื่อป้องกนั
การอุดตนัของโพลิเมอร์ และส่งไปบาํบดัดว้ย
ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ต่อไป 
 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 11 จุดบาํบดั
ด้วยตะแกรงละเอียดก่อน
ระบายนํ้าเสียไปยงับ่อ API) 
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ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

   4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) 2) ทางเลือกที่ 2 กรณีที่มีการผลิตเม็ด

พลาสติกเอชดีพีอีที่สายการผลิตที่ 1 

หรือ 2 รวมกบัการผลิตเมด็พลาสติก

แอลแอลดีพีอีในสายการผลิตที่เหลือ 

โดยโรงงานที่ผลิตเม็ดพลาสติก

เอชดีพีอี จะมีนํ้ าเสียประมาณ 120 

ลูกบาศก์เมตร/วนั และโรงงานที่

ผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี  

จะมีนํ้ าเสียประมาณ 126.1 ลูกบาศก์-

เมตร/วนั รวมนํ้ าเสียทั้ งสองสาย 

การผลิตประมาณ 246.1 ลูกบาศก-์

เมตร/วนั  

นํ้าเสียดงักล่าวจะถูกบาํบดัดว้ยตะแกรง

ละเอียดก่อนส่งไปยงับ่อ API ของ 

แต่ละสายการผลิต 
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ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

   4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) (7) รวบรวมนํ้ าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน

ในช่วง 15 นาทีแรก ซึ่งเกิดขึ้นไม่

ต่อเนื่องของโรงงานแอลแอลดีพีอี

สายการผลิตที่ 1 ปริมาณประมาณ 

22.5 ลูกบาศก์เมตร  และโรงงาน 

แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 และ

หน่วยผลิตเฮกซีน-1 ปริมาณรวม

ประมาณ 37.5 ลูกบาศกเ์มตร ส่งเขา้สู่

บ่อ API ของแต่ละสายการผลิต 

หลังจากนั้ นจะส่งนํ้ าฝนปนเปื้อน 

ไปกกัเก็บยงับ่อ Surge Basin ที่มี

จ ํานวน  2  บ่อ  และทางโครงการ 

จะประสานงานกับโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์ในการเปิดวาล์วที่จะส่ง

นํ้าฝนปนเปื้อนไปบาํบดัยงัระบบบาํบดั

นํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

จากนั้น จึงดาํเนินการส่งนํ้ าฝนปนเปื้อน

จากบ่อ Surge Basin กลบัเขา้มาที่ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดร้วบรวมนํ้ าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน

ในช่วง 15 นาทีแรกของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

สายการผลิตที่ 1 และ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 

(เช่น นํ้ าฝนที่ตกในบริเวณที่ตั้งของเครื่องสูบ

หรือถงัเก็บกกัสารเคมี เป็นตน้) เขา้สู่บ่อ API 

ของแต่ละสายการผลิต เพื่อแยกนํ้ ามนัที่อาจ

ปนเปื้อนออกจากนํ้ าฝน หลังจากนั้นจะส่ง

นํ้ าฝนปนเปื้อนไปกกัเก็บยงับ่อ Surge Basin  

2 บ่อ และรวบรวมนํ้ าฝนปนเปื้อนดังกล่าว

ดว้ยระบบลาํเลียงส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดั 

นํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 บ่อ API 

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี) 

- รู ป ที่  3 . 1 -1  ( รู ป ที่  9  บ่ อ 

Surge Basin) 

 

 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-223107/SECOT 

                   3-32 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

    4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

แล้วส่งต่อไปบําบัดยงัต้นทางของ

ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์ 

    

(8) นํ้าฝนที่ไม่ปนเปื้อน ไดแ้ก่ นํ้าฝนจาก

บริเวณพื้นที่ส่วนผลิต ภายหลัง 15 

นาทีแรก และนํ้ าฝนที่อยู่นอกพื้นที่

ส่วนผลิต จะถูกรวบรวมสู่ระบบระบาย

นํ้ าฝนซึ่งเป็นรางระบายนํ้ าคอนกรีต 

ที่ออกแบบตามความลาดชนัของพื้นที่ 

ก่อนจะถูกระบายลงรางระบายนํ้าของ

นิคมฯ ต่อไป 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ าฝนที่ไม่ปนเปื้อน

บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิต และนอกส่วนผลิต

ไปยังระบบระบายนํ้ าฝนที่ออกแบบตาม 

ความลาดชันของพื้นที่ก่อนระบายลงราง

ระบายนํ้าของนิคมฯ ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  3 .1-1 ( รูปที่  12 ราง

ระบายนํ้ าฝนภายในพื้น ที่

โรงงานที่แยกออกจากราง

ระบายนํ้าเสีย) 

 

 (9) รวบรวมนํ้าเสียที่เกิดจากการลา้งอุปกรณ์

ในช่วงหยุดดาํเนินการผลิตเพื่อซ่อม

บาํรุงซึ่งเกิดขึ้นไม่ต่อเนื่อง ของโรงงาน

แอลแอลดีพีอีสายการผลิตที่ 1 ปริมาณ

ประมาณ 20 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง และ

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 

ปริมาณประมาณ 20 ลูกบาศกเ์มตร/ครั้ง   

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ าเสียที่เกิดจากการลา้ง

อุปกรณ์ในช่วงหยุดดาํเนินการผลิตเพื่อซ่อม

บาํรุงของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต

ที่ 1 และ 2 ไปยงัจุดบาํบดัดว้ยตะแกรงละเอียด 

ก่อนส่งไปยงับ่อ API ของแต่ละสายการผลิต

และติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการนาํไปกาํจดัต่อไป  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 11 จุดบาํบดั

ด้วยตะแกรงละเอียดก่อน

ระบายนํ้าเสียไปยงับ่อ API) 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

   4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) และหน่วยผลิตนําร่องเพื่อการวิจัย

และพัฒนาฯ ทั้ ง 2 หน่วย ปริมาณ

ประมาณ 5 ลูกบาศกเ์มตร/ครั้ง บาํบดั

ด้วยตะแกรงละเอียดก่อนส่งไปยงั 

บ่อ API ของแต่ละสายการผลิต 

 ส่วนบริเวณหน่วยผลิตนาํร่องเพื่อการวจิยัและ

พฒันาฯ ปัจจุบนัอยูร่ะหวา่งการทดสอบระบบ 

  

 (10) รวบรวมนํ้ า เสียที่ เกิดจากการล้าง

อุปกรณ์ในช่วงหยุดดาํเนินการผลิต

เพื่อซ่อมบาํรุงของหน่วยผลิตเฮกซีน-1 

ซึ่งเกิดขึ้นไม่ต่อเนื่อง ปริมาณประมาณ 

410 ลูกบาศกเ์มตร/ครั้ง ลงสู่บ่อรวบรวม

นํ้ า (Collection Sump) และติดต่อ 

ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการนาํไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีบ่อรวบรวมนํ้ า (Collection 

Sump) เพื่อรวบรวมนํ้ าเสียที่เกิดจากการลา้ง

อุปกรณ์ในช่วงหยุดดาํเนินการผลิตเพื่อซ่อม

บํารุงของหน่วยผลิตเฮกซีน-1 และติดต่อ 

ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการนาํไปกาํจดัต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  3 .1 -1  ( รูป ที่  13  บ่อ

รวบรวมนํ้า (Collection Sump)) 

 (11) ดาํเนินการรวบรวมระบายนํ้ าทิ้งจาก

หอหล่อเยน็ ดงันี้ 

1) นํ้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ของ

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต

ที่ 1 และ 2 ปริมาณสายการผลิตละ

ประมาณ 600 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดร้วบรวมนํ้ าทิ้งจากระบบหล่อเยน็

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

และ 2 ส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้ง (Final Check 

Basin) และหน่วยผลิตนาํร่องเพื่อการวิจยัและ

พฒันาของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 14 บ่อพกั

นํ้ าทิ้งที่ผ่านการบําบัดแล้ว

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

    4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) รวมเป็นประมาณ 1,200 ลูกบาศก-์

เมตร/วนั 

2) นํ้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ของ

หน่วยผ ลิต เฮก ซีน -1  ปริมาณ

ประมาณ 160.8 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

3) นํ้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ของ

หน่วยผลิตนาํร่องเพื่อการวิจยัและ

พัฒนาฯ  ทั้ ง  2  หน่วย  ปริมาณ

ประมาณ 10 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

โดยส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้ง (Final Check 

Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศก์เมตร 

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

    

 (12) กร ณี ที่ ร ะบบบําบัดนํ้ า เ สี ย ขอ ง

โรงงานอีเทนแครกเกอร์หยุดซ่อม

บาํรุงหรือเกิดขดัขอ้งและทางโครงการ

ไม่สามารถส่งนํ้ าเสียที่ไม่เป็นไปตาม

เกณฑ์ค่าเฝ้าระวงัของ COD Online 

ไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดัให้มีบ่อ Surge Basin เพื่อ
รองรับนํ้ าเสีย กรณีที่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์หยุดซ่อมบาํรุงหรือ
เกิดขัดข้องและทางโรงงานไม่สามารถส่ง 
นํ้ าเสียที่ไม่เป็นไปตามเกณฑ์ค่าเฝ้าระวงัของ 
COD Online ไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้ าเสีย
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ได้ หากระบบ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 เอกสารการ
สอบเทียบเครื่องมือ  COD 
Online  

- ภาคผนวก ข.17 การจดัการ
นํ้าเสียของโครงการ 

- รู ป ที่  3 . 1 -1  ( รู ป ที่  9  บ่ อ 
Surge Basin) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-223107/SECOT 

                   3-35 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 
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ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า      

    4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) ของโรงงานอี เทนแครกเกอร์ได ้ 

ทางโครงการจะส่งนํ้ าจากบ่อ API 

ไปกกัเก็บยงับ่อ Surge Basin ที่มี

จาํนวน 2 บ่อ โดยเมื่อระบบบาํบัด 

นํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์

ดาํเนินการไดต้ามปกติ โครงการจะ

ส่งนํ้าจากบ่อ Surge Basin กลบัเขา้มา

ที่บ่อ API แลว้ส่งต่อไปยงัระบบบาํบดั

นํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ทั้ ง นี้หากระบบบําบัดนํ้ า เ สียของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์หยดุซ่อมบาํรุง 

หรือเกิดขัดข้องติดต่อกันเป็นเวลา 

1.5 วัน  ทางโครงการจะติดต่อให้

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทาง

ราชการดําเนินการสูบนํ้ าทิ้งในบ่อ 

Surge Basin ไปบาํบดั 

 บาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์หยดุ

ซ่อมบาํรุงหรือเกิดขดัขอ้งติดต่อกนัเป็นเวลา 

1.5 วนั ทางโรงงานจะดาํเนินการติดต่อให้

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ

ดาํเนินการสูบนํ้ าทิ้งในบ่อ Surge Basin ไป

บาํบดัต่อไป โดยตั้งแต่เปิดดาํเนินการมายงัมี

ค่าอยู่ในเกณฑ์ค่าเฝ้าระวงัตามมาตรการฯ 

กําหนด และโรงงานอีเทนแครกเกอร์ยงัมี

ศักยภาพในการรองรับนํ้ าเสียของโรงงาน

อยา่งต่อเนื่อง 
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4. คุณภาพนํ้า      

   4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) - จัดให้มีการตรวจสอบและซ่อมบํารุง

ระบบตรวจวดัคุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง 

(COD Online) อยา่งนอ้ยทุก 2 เดือน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้ งระบบตรวจวดัคุณภาพนํ้ า

แบบต่อเนื่อง (COD Online) พร้อมทั้ ง

กําหนดให้มีการตรวจสอบและซ่อมบํารุง 

อยา่งนอ้ยทุก 2 เดือน โดยหน่วยงานบาํรุงรักษา

อยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 เอกสารการ

สอบเทียบเครื่องมือ  COD 

Online 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 8 การติดตั้ง 

COD Online) 

 - จดัให้มีการดูแลและซ่อมบาํรุงถงับาํบดั

นํ้าเสียสาํเร็จรูป เดือนละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัให้มีเจ้าหน้าที่เขา้ตรวจสอบดูแล 

ถงับาํบดันํ้ าเสียสําเร็จรูปเป็นประจาํทุกเดือน 

และมีแผนการซ่อมบํารุงถังบําบัดนํ้ า เสีย

สาํเร็จรูปทุก 3 เดือนต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .18 แผนการ

ซ่อมบํารุงถังบําบัดนํ้ า เสีย

สาํเร็จรูป 

 - จัดให้มีการตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้งโดย

พนกังานของโครงการ (Internal Check) 

จาํนวน 3 จุด ดงันี้ 

(1) จุดที่ 1 และจุดที่ 2 คือบริเวณบ่อ API 

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต

ที่ 1 และสายการผลิตที่ 2 ตามลาํดับ 

เพื่อตรวจสอบคุณภาพนํ้ า ทิ้ งจาก

อาคารสาํนกังานและกระบวนการผลิต 

ก่อนส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้ง (Final Check 

Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- จดัใหม้ีการตรวจวดัคุณภาพนํ้าทิ้งโดยพนกังาน

ของโรงงาน (Internal Check) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

จาํนวน 3 จุด ไดแ้ก่ 

1)  บริเวณบ่อ API ของสายการผลิตที่ 1 

2)  บริเวณบ่อ API ของสายการผลิตที่ 2 

3)  บริเวณ Drain Valve 

ตามมาตรการฯ กาํหนดอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .19  ตัวอย่าง

รายงานผลการตรวจวดันํ้ าทิ้ง 

(Internal Check) 
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4. คุณภาพนํ้า      

   4.2 นํ้าเสีย (ต่อ) ความถี่สัปดาห์ละ 1 ครั้ง พารามิเตอร์

ที่ตรวจวดั ได้แก่ ความเป็นกรด-ด่าง 

(pH) อุณหภูมิ (Temperature) ซีโอดี 

(COD) บีโอดี (BOD5) ทีดีเอส (TSD) 

นํ้ามนัและไขมนั (Oil&Grease) 

(2) จุดที่ 3 คือ บริเวณ Drain Valve เพื่อ

ตรวจสอบคุณภาพนํ้ าระบายทิ้งจาก

หอหล่อเยน็ก่อนส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้ง 

(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์ ความถี่สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

พารามิเตอร์ที่ตรวจวดั ได้แก่ ความ

เป็นกรด-ด่าง (pH) ซีโอดี (COD) บีโอดี 

(BOD5) ทีดีเอส (TDS) ปริมาณ 

สารแขวงลอย (SS) คลอรีนอิสระ 

(Free Chlorine) สภาพการนาํไฟฟ้า 

(Conductivity) นํ้ ามันและไขมัน 

(Oil&Grease) 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

5. การระบายนํา้ - จดัให้มีรางระบายนํ้ าฝนภายในโรงงาน

แยกออกจากระบบระบายนํ้ าเสียอย่าง

ชดัเจน 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานได้จัดให้มีรางระบายนํ้ าฝนภายใน

โรงงานแยกออกจากระบบระบายนํ้าเสีย 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 ราง

ระบายนํ้ าฝนภายในพื้น ที่

โรงงานที่แยกออกจากราง

ระบายนํ้าเสีย) 

- ระบายนํ้ าฝนที่ไม่ปนเปื้อน เช่น นํ้ าฝน 

ที่ตกในบริเวณพื้นที่หลังคาของอาคาร

ต่างๆ เป็นตน้ และนํ้ าฝนจากบริเวณพื้นที่

ส่วนผลิต  ภายหลัง  15 นาทีแรก  ลงสู่ 

รางระบายนํ้ าฝนของโรงงานก่อนระบาย

ลงสู่รางระบายของนิคมฯ ต่อไป 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานไดร้วบรวมนํ้ าฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน 

เช่น นํ้ าฝนที่ตกในบริเวณพื้นที่หลังคาของ

อาคารต่างๆ เป็นต้น และนํ้ าฝนจากบริเวณ

พื้นที่ส่วนการผลิตภายหลงั 15 นาทีแรก ลงสู่

รางระบายนํ้ าฝนของโรงงานก่อนระบายลงสู่

รางระบายของนิคมฯ  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 15 ราง

ระบายนํ้ าฝนบริเวณพื้นที่

สาํนกังาน) 

6. การคมนาคมขนส่ง - กาํหนดให้มีการควบคุมความเร็วของรถ

ในพื้นที่ ก่อสร้างไม่เกิน  30 กม . /ชม . 

พร้อมทั้งติดป้ายจาํกดัความเร็วรถ 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานมีการควบคุมความเร็วของรถในบริเวณ

โรงงาน ไม่เกิน 20 กม./ชม.  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 16 ป้าย

จาํกดัความเร็วภายในโรงงาน

ไม่เกิน 20 กม./ชม.) 

 - ตรวจสอบสภาพเครื่องยนต์รถทุกครั้ง

ตามคู่มือการบํารุงรักษารถตลอดอาย ุ

การใชง้าน 

- พื้นที่โรงงาน

และตลอด

เส้นทาง 

การขนส่ง 

- โรงงานไดม้ีการดาํเนินการตรวจสภาพรถยนต์

อย่างสมํ่าเสมอ และได้มีการจดัทาํคู่มือการ

บาํรุงรักษารถตลอดอายุการใช้งานเพื่อเป็น

แนวทางในการปฏิบตัิงาน  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .20 คู่ มือการ

บํา รุ ง รักษารถตลอดอาย ุ

การใชง้าน 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคมขนส่ง 

(ต่อ) 

- ควบคุมนํ้ าหนกัรถบรรทุกให้อยูใ่นเกณฑ์

ที่กฎหมายกาํหนด 

- พื้นที่โรงงาน

และตลอด

เส้นทาง 

การขนส่ง 

- โรงงานได้มีการควบคุมนํ้ าหนักรถบรรทุก 

ใหอ้ยูใ่นเกณฑท์ี่กฎหมายกาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.21 เอกสารการ

ควบคุมนํ้าหนกัรถบรรทุก 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 17 การชั่ง

นํ้ าหนกัรถบรรทุก) 

 - จดัใหม้ีเจา้หนา้ที่ช่วยอาํนวยความสะดวก

และจดัระเบียบการจราจรบริเวณทางเขา้-

ออก พื้นที่โรงงาน 

- ทางเขา้-ออก

พื้นที่โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้ มี เจ้าหน้า ที่ ช่วยอํานวย 

ความสะดวกและจดัระเบียบการจราจรบริเวณ

ทางเขา้-ออก พื้นที่โรงงานตลอด 24 ชัว่โมง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 18 เจา้หนา้ที่

อํานวยความสะดวกและ 

จดัระเบียบการจราจรบริเวณ

ทางเขา้-ออกพื้นที่โรงงาน) 

- ร่วมมือกับนิคมฯ กวดขันให้พนักงาน 

ขบัรถใชค้วามระมดัระวงัและปฏิบตัิตาม

กฎจราจรอยา่งเคร่งครัด 

- พื้นที่โรงงาน

แ ล ะ พื้ น ที่

นิคมฯ 

- โรงงานไดใ้ห้ความร่วมมือกบันิคมฯ ในการ

กวดขนัใหพ้นกังานขบัรถใชค้วามระมดัระวงั

และปฏิบตัิตามกฎจราจรอยา่งเคร่งครัดตามที่

มาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.22 คู่มือพนกังาน

ขบัรถขนส่งสารเคมี 

- กาํหนดขอ้ปฏิบตัิให้รถบรรทุกของโครงการ

หลีกเลี่ยงการขบัขี่ในเขตนิคมอุตสาหกรรม

และท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด

ในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนของวันทําการ

ระหวา่งเวลา 07:00-08:00 น. และ 16:30-

17:30 น. และจาํกัดความเร็วสูงสุดของ

ยานพาหนะภายในนิคมฯ ไม่ใหเ้กิน 

- ถนนภายใน

นิคมฯ 

- โรงงานไดแ้จง้ไปยงัผูข้นส่งวตัถุดิบ สารเคมี 

และตวัเร่งปฏิกิริยาใหข้บัรถดว้ยความระมดัระวงั 

หลีกเลี่ยงการขนส่งในช่วงชั่วโมงเร่งด่วน 

(07:00-08:00 น. และ 16:30-17:30 น.) และ

จํากัดความเร็วในการขับขี่ภายในนิคมฯ 

ไม่ใหเ้กินเกณฑท์ี่กาํหนดในประกาศการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 68/2557  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 เอกสารการ

แจ้งข้อกําหนดเ รื่ องขับ ขี่

รถบรรทุกใหผู้ร้ับเหมาปฏิบตัิ

ตาม 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 16 ป้ายจาํกดั

ความ เ ร็วภายในโรงงาน 

ไม่เกิน 20 กม./ชม.) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคมขนส่ง 

(ต่อ) 

เกณฑ์ที่กําหนดในประกาศการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 68/2557 

เรื่อง การควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคม

อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรม

พื้นที่มาบตาพดุ 

 คือ ไม่ใหเ้กิน 40 กม./ชม. (รถบรรทุกอุปกรณ์

พิเศษ) 60 กม./ชม. (รถเครนและรถบรรทุก

วตัถุอนัตราย) และภายในโรงงานไม่ให้เกิน 

20 กม./ชม.       

 - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 19 จาํกดั

ความเร็วรถขนส่งสารเคมี

ภายในนิคมฯ ไม่เกิน 60 กม./

ชม.)  

- หลีกเลี่ยงเส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น 

เช่น ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน เป็นต้น 

รวมทั้ งหลีกเลี่ยงเส้นทางอื่นๆ ที่พบว่า

ก่อให้เกิดผลกระทบด้านการจราจรต่อ

ชุมชน 

- ตลอด

เส้นทาง 

การขนส่ง 

- โรงงานไดแ้จง้ไปยงัผูข้นส่งวตัถุดิบ สารเคมี 

และตวัเร่งปฏิกิริยาของโรงงาน ให้หลีกเลี่ยง

เส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น เช่น ถนน

ห้วยโป่ง-หนองบอน เพื่อลดผลกระทบด้าน

การจราจรต่อชุมชน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 เอกสารการ

แจ้งข้อกําหนดเ รื่ องขับ ขี่

รถบรรทุกใหผู้ร้ับเหมาปฏิบตัิ

ตาม 

 

- กําหนดให้มีการติดเบอร์โทรศัพท์ ที่ 

รถขนส่งเพื่อเป็นช่องทางในการแจ้ง 

ขอ้ร้องเรียนมายงัโครงการ 

- รถขนส่ง

ของ

โครงการ 

- โรงงานไดก้าํหนดให้รถขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี 

และผลิตภัณฑ์ต่างๆ มีการติดป้ายชื่อ และ

เบอร์โทรศัพท์ติดต่อไว้บนรถอย่างชัดเจน 

เพื่อเป็นช่องทางในการแจง้ขอ้ร้องเรียนมายงั

โรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 20 ป้ายชื่อ

และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อ 

บนรถขนส่งสารเคมีและ

ผลิตภณัฑ)์ 

- ควบคุมให้บริษทัผูร้ับจา้งขนส่งจดัเตรียม

เอกสารกาํกบัการขนส่งและขอ้มูลความ

ปลอดภยัเคมีภณัฑ ์(SDS) พร้อมทั้งติดชื่อ

สารเคมี สญัลกัษณ์ความเป็นอนัตราย  

- รถขนส่ง

ของ

โครงการ 

- โรงงานไดก้าํหนดให้ผูร้ับจา้งขนส่งสารเคมี

จดัเตรียมเอกสารกาํกบัการขนส่งและขอ้มูล

ความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้ ง 

ติดชื่อสารเคมี สญัลกัษณ์ความเป็นอนัตราย  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.24 เอกสาร

กํากับการขนส่งและข้อมูล

ความปลอดภัย เค มีภัณฑ ์

(SDS) 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคมขนส่ง 

(ต่อ) 

และเบอร์โทรศพัทต์ิดต่อ เพื่อเป็นช่องทาง

ในการแจง้เรื่องร้องเรียนมายงัโครงการ 

รวมทั้ง จดัใหม้ีคู่มือการระงบัอุบตัิภยัจาก

วตัถุอนัตราย ซึ่งระบุขั้นตอนการตอบโต ้

เหตุฉุกเฉินไว้อย่างชัดเจน เพื่อใช้เป็น

แนวทางปฏิบัติให้กับพนักงานขับรถ

ขนส่งสารเคมี 

 และเบอร์โทรศพัทต์ิดต่อไวบ้นรถอยา่งชดัเจน 

อีกทั้ งจัดทาํคู่มือการระงับอุบัติภัยจากวตัถุ

อนัตราย 

 - ภาคผนวก ข.22 คู่มือพนกังาน

ขบัรถขนส่งสารเคมี 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 20 ป้ายชื่อ

และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อ 

บนรถขนส่งสารเคมีและ

ผลิตภณัฑ)์ 

 - คดัเลือกบริษทัผูร้ับจา้งขนส่งที่มีการติดตั้ง

ระบบ Global Positioning System (GPS) 

และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- ตลอด

เส้นทาง 

การขนส่ง 

- โรงงานได้คดัเลือกบริษทัผูร้ับจา้งขนส่งที่มี

การติดตั้งระบบ Global Positioning System 

(GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ พร้อม

ระบุไวใ้นสญัญาจา้งผูข้นส่ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.25 ระบบ Global 

Positioning System (GPS) 

และระบบควบคุมความเร็ว

ของรถขนส่ง 

 - กาํหนดใหม้ีการจดัทาํคู่มือการปฏิบตัิงาน

ในการขนส่งและการขนถ่าย  พร้อม

มาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภยั

ในแต่ละขั้นตอน  และแผนปฏิบัติการ

ภาวะฉุกเฉินในกรณีที่รถขนส่งสารเคมี

เกิดอุบตัิเหตุ 

- พื้นที่โรงงาน

และตลอด

เส้นทาง 

การขนส่ง 

- โรงงานไดจ้ดัทาํคู่มือการปฏิบตัิงานในการขนส่ง

และการขนถ่าย พร้อมมาตรการตรวจสอบ

ดา้นความปลอดภยัในแต่ละขั้นตอน รวมทั้ง

จดัทาํแผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉินในกรณีที่

รถขนส่งสารเคมีเกิดอุบตัิเหตุ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.26 คู่มือการ

ปฏิบตัิงานในการขนส่งและ

ขนถ่าย 
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7. การจัดการของเสีย      

    7.1  การจัดการ 

ทั่วไป 

- จดัทาํรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด

ที่เกิดขึ้นจากการดาํเนินการของโรงงาน

และสัดส่วนปริมาณของเสีย ที่นําไป 

รีไซเคิล (Recycle) หรือส่งกาํจดั พร้อม

สาํเนาเอกสารการส่งกาํจดั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดบนัทึกชนิด ปริมาณกากของเสีย 

ที่เกิดขึ้นจากการดาํเนินการของโรงงานและ

วิธีการกาํจดัเป็นประจาํทุกเดือน และจดัทาํ

รายงานสรุปข้อมูลการจัดการกากของเสีย 

และรายละเอียดสัดส่วนปริมาณของเสีย 

ที่นาํไป Recycle หรือส่งกาํจดัร่วมกบัโรงงาน

อีเทนแครกเกอร์ และโรงงานแอลดีพีอี  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28  ตัวอย่าง

ใบกาํกบัการขนส่งกากของเสีย 

 - จดัให้มีเจา้หนา้ที่ที่มีความรู้เป็นผูค้วบคุม

ระบบการจดัการมลพิษกากอุตสาหกรรม

ตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเจา้หนา้ที่ที่มีความรู้ ซึ่งขึ้นทะเบียน

กับกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผูค้วบคุม

ระบบการจดัการกากของเสีย 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.11 หนงัสืออนุญาต

และขึ้นทะเบียนผู้ควบคุม

ระบบบาํบดัมลพิษ 

 - จดัทาํขั้นตอนการดาํเนินการจดัการสิ่งปฏิกลู

หรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้ที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน

และปฏิบตัิตามอยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการจดัทาํขั้นตอนการดาํเนินการ

จดัการสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุไม่ใช้แลว้ที่เกิดขึ้น

ภายในโรงงานและปฏิบตัิตามอยา่งเคร่งครัด 

โดยไดม้ีการขออนุญาตดาํเนินการส่งสิ่งปฏิกูล

หรือวสัดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงานเพื่อ

กาํจัด/บาํบัด ตามใบอนุญาต อก.6501-956  

ต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมอยา่งถูกตอ้ง  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก ข.29 การปฏิบตัิของ

โรงงานในรายการของเสียที่

ขออนุญาตแต่ไม่ไดร้ับ 
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ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

    7.1 การจัดการ

ทั่วไป (ต่อ) 

  ในส่วนของรายการที่ยงัไม่ไดร้ับอนุญาตหรือ

เอกสารไม่เพียงพอ รวมทั้งขออนุญาตใหม่ได้

มีการชี้แจงรายละเอียดเพิ่มเติมครบถว้นแลว้ 

 อนุญาตในกรณีที่มีการแจ้ง 

เอกสารไม่ เพี ยงพอ  หรือ 

ไ ม่อ นุญาตตาม ที่ระ บุ ใน

หนงัสือขออนุญาต 

- ภาคผนวก ข.30 การดาํเนินการ

และการจดัการสิ่งปฏิกลูหรือ

วสัดุไม่ใชแ้ลว้ 

- รณรงคใ์หพ้นกังานปฏิบตัิตามแนวคิด 3R 

(Reduce, Reuse และ Recycle) 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จดักิจกรรมการรณรงค์ให้พนักงาน

ปฏิบตัิตามแนวคิด 5Rs (Reduce, Reuse, Recycle, 

Refuse และ Renewable) อยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ า ค ผ น ว ก  ข . 3 1  ก า ร

ประชาสัมพันธ์รณรงค์ให้

พนักงานปฏิบตัิตามแนวคิด 

5Rs 

 - จดัให้มีอาคารเก็บวสัดุ (Scrap Building) 

เพื่อใช้ในการเก็บวสัดุเหลือใช้ เช่น ถุง 

พลาสติก พาเลทไม ้และฉนวน (Insulation) 

ที่เสื่อมสภาพ เป็นต้น ก่อนส่งไปกําจัด

ภายนอก  โดยอาคารเก็บกากของเสีย 

จะมีหลงัคาและผนงัลอ้มรอบเพื่อป้องกนั

นํ้าฝนสาด และมีรางระบายนํ้าที่มีตะแกรงปิด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัใหม้ีอาคารเก็บวสัดุ (Scrap Building) 

เพื่อใชใ้นการเกบ็วสัดุเหลือใช ้เช่น ถุงพลาสติก 

พาเลทไม ้และฉนวน (Insulation) ที่เสื่อมสภาพ 

เป็นต้น  ก่อนส่งไปกําจัดภายนอก  โดยมี

มาตรฐานอาคารตามที่มาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร

เกบ็วสัดุ (Scrap Building)) 

- รูปที่  3 .1-1 ( รูปที่  22 ราง

ระบายนํ้ า ที่ มีตะแกรงปิด

สําหรับรองรับนํ้ า ที่ ใช้ทํา

ความสะอาดพื้นที่อาคารเก็บ

วสัดุ) 
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และการแก้ไข 
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7. การจัดการของเสีย 

    7.1 การจัดการ

ทั่วไป (ต่อ) 

     

สาํหรับรองรับนํ้าที่ใชใ้นการทาํความสะอาด

พื้นที่อาคาร โดยรางระบายนํ้ าจะเชื่อมต่อ 

ไปยงั Sump Box เพื่อกกัเก็บนํ้ าที่ใชใ้น

การทาํความสะอาดพื้นที่ภายในอาคาร 

ก่อนสูบนํ้ าใน Sump Box ไปบาํบดัที่บ่อ 

API ของโครงการหรือส่งกาํจดัยงัหน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

โดยไม่มีการระบายนํ้ าจากบ่อดังกล่าว

ออกสู่รางระบายนํ้ าฝนของโครงการ 

รวมทั้งติดตั้งถงัดบัเพลิง (Fire Extinguisher) 

จาํนวน 2 ถงั ไวท้ี่บริเวณอาคารเกบ็วสัดุ 

   - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 23 Sump 

Box) 

- รูปที่  3 .1-1 ( รูป ที่  24 Fire 

Extinguisher บริเวณอาคาร

เกบ็วสัดุ) 

 - จัดให้มี บ่อ เก็บกากโพลิเมอร์  (Lump 

Polymer Pit) ใชใ้นการเก็บกากโพลีเมอร์

ที่เกิดขึ้นในช่วงเริ่มตน้การผลิต (Start Up) 

ก่อนส่งขายใหแ้ก่บริษทัผูร้ับซื้อ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดท้าํการศึกษาการจดัทาํบ่อเก็บกาก 

โพลิเมอร์ (Lump Polymer Pit) แลว้พบว่า 

ไม่มีความจาํเป็นที่จะจดัทาํ เนื่องจากมีความ

ไม่เหมาะสมต่อบริษทัผูร้ับซื้อในการเขา้มา 

รับไปรีไซเคิล ทั้งนี้โรงงานไดม้ีการจดัเตรียม

พื้นที่และภาชนะสาํหรับจดัเก็บกากโพลิเมอร์

เพื่อให้เหมาะสมต่อผูร้ับซื้อในการเขา้มารับ

เพื่อส่งขายเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 25 ภาชนะ

จดัเกบ็กากโพลีเมอร์) 
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7. การจัดการของเสีย 

   7.1  การจัดการ

ทั่วไป (ต่อ) 

     

- วางแผนการขออนุญาตส่งกาํจดักากของเสีย

ใหส้อดคลอ้งกบัช่วงเวลาการเกิดกากของเสีย

และการติดต่อประสานงานกบัผูร้ับกาํจดั

ใหเ้ป็นไปตามที่กฎหมายเกี่ยวขอ้งกาํหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้มีการวางแผนการขออนุญาตส่ง

กาํจดักากของเสียให้สอดคล้องกบัช่วงเวลา

การเกิดกากของเสียและการติดต่อประสานงาน

กบัผูร้ับกาํจดัใหเ้ป็นไปตามที่กฎหมายกาํหนด

อยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.30 การดาํเนินการ

และการจดัการสิ่งปฏิกลูหรือ

วสัดุไม่ใชแ้ลว้ 

- กําหนดให้มีการตรวจติดตาม  (Audit) 

หน่วยงานรับกาํจัดกากของเสียที่ได้รับ

อนุญาตจากทางราชการที่โครงการได้

จดัส่งกากของเสียไปกาํจดั เพื่อให้มัน่ใจ

ว่าหน่วยงานดงักล่าวจดัการกากของเสีย

ของโครงการเป็นไปตามขอ้กาํหนดและ

ถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้มีการตรวจสอบติดตาม (Audit) 

หน่วยงานรับกาํจดักากของเสียที่ไดร้ับอนุญาต

จากทางราชการที่โรงงานไดจ้ดัส่งกากของเสีย

ไปกําจัดเป็นประจํา  โดยในปี  พ .ศ .2566 

ดาํเนินการตรวจติดตามเมื่อวนัที่ 13 กรกฎาคม 

พ.ศ.2566 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.32 การตรวจ

ติดตาม (Audit) หน่วยงาน

รับกาํจดักากของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 26 การตรวจ

ติดตาม (Audit) หน่วยงาน

รับกาํจดักากของเสีย) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-46 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย 

    7.2 ขยะมูลฝอย

จากสํานักงาน

และโรงอาหาร 

     

- จดัใหม้ีถงัรองรับของเสีย  เช่น ถงัขยะทัว่ไป 

ถงัขยะรีไซเคิล และถงัขยะอนัตราย เป็นตน้ 

เพื่อให้ง่ายต่อการคดัแยกของเสียแต่ละ

ประเภท 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีถังรองรับของเสียจาก

สาํนกังาน 3 ประเภท ไดแ้ก่  

(1) ถงัสีเขียว ไดแ้ก่ เศษอาหาร เศษใบไม ้ซึ่ง

เป็นขยะที่สามารถรีไซเคิลเป็นปุ๋ยหมกัได ้

จัดส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดนําไป

กาํจดั 

(2) ถงัสีนํ้าเงิน ไดแ้ก่ กระดาษและกล่อง จาก

อาคารต่างๆ ซึ่งเป็นขยะรีไซเคิล จะนาํมา

คดัแยกและขายใหผู้ร้ับซื้อ  

(3) ถงัสีแดง ไดแ้ก่ ถ่านอลัคาไลน์ กล่องหมึก 

ซึ่งเป็นขยะที่ไม่สามารถรีไซเคิลได ้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 3 3  แผนผัง 

ถงัขยะ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถงัรองรับ

ขยะบริเวณโรงงาน) 

 

- ของเสียทัว่ไป เช่น เศษอาหาร เศษใบไม ้

เศษหญา้ เป็นตน้ ปริมาณประมาณ 0.18 

ลูกบาศก์เมตร/วนั จะจัดเตรียมถังขยะ

สําหรับบรรจุของเสียทัว่ไปวางกระจาย

ตามจุดต่างๆ  ในโรงงานให้ เพียงพอ  

ก่อนติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุด

นาํไปกาํจดั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมถังรองรับขยะทั่วไป 

กระจายตามจุดต่างๆ ภายในโรงงาน และ

รวบรวมมาเกบ็ไวใ้นถงัพกัขยะ ก่อนติดต่อให้

เทศบาลเมืองมาบตาพดุนาํไปกาํจดัต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 3 3  แผนผัง 

ถงัขยะ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถงัรองรับ

ขยะบริเวณโรงงาน) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย 

    7.2 ขยะมูลฝอย

จากสํานักงาน

และโรงอาหาร 

(ต่อ) 

     

- ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ 

และพลาสติก เป็นตน้ ปริมาณประมาณ 

0.1 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะจัดเตรียมถัง

รองรับของเสียรีไซเคิลวางกระจายตามจุด

ต่างๆ ในโรงงานให้เพียงพอ ก่อนนาํมา

คดัแยกตามประเภทของเสียและขายให้

ผู ้รับซื้อที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัรองรับของเสียรีไซเคิล 

เช่น  กระดาษและกล่อง จากอาคารต่างๆ 

กระจายตามจุดต่างๆ ของโรงงานอยา่งเพียงพอ 

และติดต่อให้ผู ้รับซื้อมารับเพื่อนํากลับไป 

รีไซเคิล 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28  ตัวอย่าง

ใบกาํกบัการขนส่งกากของเสีย 

- ภาคผนวก  ข . 3 3  แผนผัง 

ถงัขยะ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคารเก็บ

วสัดุ (Scrap Building)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถงัรองรับ

ขยะบริเวณโรงงาน) 

 - ของเสียอนัตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต ์

ถ่านไฟฉาย หมึกพิมพ์ และถ่านไฟฉาย 

เป็นตน้ ปริมาณประมาณ 0.06 ลูกบาศกเ์มตร/

วนั จะจัดเตรียมถังรองรับขยะอันตราย 

วางกระจายตามจุดต่างๆ ในโรงงานให้

เพียงพอ ก่อนนาํมาคดัแยกตามประเภท  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จดัเตรียมถงัรองรับขยะอนัตราย

วางกระจายตามจุดต่างๆ ในโรงงานอย่าง

เพียงพอ และรวบรวมไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บ

กากของเสีย เพื่อทาํการคดัแยกตามประเภท 

ของเสียอีกครั้ง  และติดต่อให้หน่วยงาน 

ที่ไดร้ับอนุญาตมารับไปกาํจดัอยา่งถูกวธิี 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28  ตัวอย่าง

ใบกาํกบัการขนส่งกากของเสีย 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย 

   7.2 ขยะมูลฝอย

จากสํานักงาน

และโรงอาหาร 

(ต่อ) 

 

ของเสียอีกครั้ง โดยขยะบางส่วนที่สามารถ

นํากลับมาใช้ประโยชน์ จะส่งให้ผูผ้ลิต

หรือผูซ้ื้อ เพื่อนาํกลบัไปปรับปรุงคุณภาพ

ต่อไป ส่วนขยะที่เหลือจะติดต่อใหห้น่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

มารับไปกาํจดัอยา่งถูกวธิีต่อไป 

    

- ภาคผนวก  ข . 3 3  แผนผัง 

ถงัขยะ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถงัรองรับ

ขยะบริเวณโรงงาน) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคารเก็บ

วสัดุ (Scrap Building)) 

7.3 ของเสียจาก

กระบวนการ

ผลติ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ของเสียจากกระบวนการผลิตจะดาํเนินการ

ดงันี้ 

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

และ 2 

(1) เศษพลาสติกขนาดเล็กที่ปะปนมากบั

นํ้ าเสียจากการตดัเม็ด ทางเลือกที่ 1 

กรณีผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี

ทั้งสองสายการผลิตจะมีปริมาณรวม

ประมาณ 27.5 ตัน/ปี ทางเลือกที่ 2 

กรณีมีการผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี

ในสายการผลิตที่ 1 หรือ 2 รวมกับ

การผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี

ในสายผลิตที่เหลือจะมีปริมาณรวม  

 

 

 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 

 

 

 

โรงงานไดเ้กบ็เศษพลาสติกขนาดเลก็ที่ปะปน

มากับนํ้ าเสียจากการตัดเม็ด ซึ่งในระหว่าง

เดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2566 พบว่า

มีป ริมาณเศษ เม็ดพลาสติกจาก  LLDPE  

สายการผลิต ที่  1  เ ท่ ากับ  5 .55  ตัน  และ

สายการผลิตที่ 2 เท่ากบั 1.52 ตนั 

 

 

 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

 

 

 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 28 ถุงบรรจุ

เ ศษพล าส ติ กขน า ด เ ล็ ก 

ที่ปะปนมากบันํ้ าเสียจากการ

ตดัเมด็) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3 ของเสียจาก     

กระบวนการ

ผลติ (ต่อ) 

ทั้งสองสายการผลิตประมาณ 23.75 

ตนั/ปี จะเก็บรวบรวมใส่ถุงพลาสติก

เก็บไวใ้นลานกระบวนการผลิตก่อน

จาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ต่อไป 

    

 (2) นํ้ามนัหล่อลื่นใชแ้ลว้จากงานซ่อมบาํรุง 

ประมาณ 20 ตนั/ปี จะรวบรวมใส่ถงั 

200 ลิตร เก็บไว้ในอาคารเก็บกาก 

ของเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ เก็บรวบรวมนํ้ ามันหล่อ ลื่น 

ที่ใช้งานแล้วไวใ้นถังขนาด 200 ลิตร และ 

เก็บรวบรวมไว้ในอาคารเก็บพักของเสีย  

ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดโดย

นําไปใช้เป็นเชื้อเพลิง ซึ่งในระหว่างเดือน

กรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2566 มีปริมาณ

นํ้ ามนัหล่อลื่นที่ใช้งานของสายการผลิตที่ 1 

เท่ากบั 12.62 ตนั และสายการผลิตที่ 2 เท่ากบั 

2.35 ตนั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28  ตัวอย่าง

ใบกํา กับ ก า รขน ส่ งก า ก 

ของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคารเก็บ

วสัดุ (Scrap Building)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 29 ถงัเก็บ

นํ้ามนัหล่อลื่นที่ใชง้านแลว้) 
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                   3-50 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      
7.3 ของเสียจาก

กระบวนการ
ผลติ (ต่อ) 

(3) สารดูดซับที่เสื่อมสภาพ ประมาณ 
224 ตนั/2-5 ปี จะรวบรวมใส่ถงัขนาด 
200 ลิตร เก็บไว้ในอาคารเก็บกาก 
ของเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้ รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป
กาํจดั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดัเตรียมพื้นที่รองรับสารดูดซับ 
ที่เสื่อมสภาพ ซึ่งในระหว่างเดือนกรกฎาคม 
ถึงธันวาคม พ.ศ.2566 สายการผลิตที่ 1 ไม่มี
ป ริ มาณสารดู ดซั บ ที่ เ สื่ อ มสภ าพ  แล ะ
สายการผลิตที่ 2 มีปริมาณ 45.32 ตนั โดยเก็บ
ไว้ในอาคารเก็บกากของเสียของโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป
กาํจดัต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 
ขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก
โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28  ตัวอย่าง
ใบกาํกบัการขนส่งกากของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคารเก็บ
วสัดุ (Scrap Building)) 

 (4) กากโพลิเมอร์ ประมาณ 50 ตัน/ปี  
เ ก็บไว้ใน บ่อ เก็บกากโพ ลิ เมอ ร์ 
(Lump Polymer Pit) ของโครงการ 
ก่อนจาํหน่ายให้ผูร้ับซื้อ เพื่อนําไป 
แปรรูปพลาสติก 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดท้าํการศึกษาการจดัทาํบ่อเก็บกาก 
โพลิเมอร์ (Lump Polymer Pit) แลว้พบว่า 
ไม่มีความจาํเป็นที่จะจดัทาํ เนื่องจากมีความ
ไม่เหมาะสมต่อบริษทัผูร้ับซื้อในการเขา้มารับ
ไปส่งขาย ทั้งนี้โรงงานไดม้ีการจดัเตรียมพื้นที่
และภาชนะสําหรับจัดเก็บกากโพลิเมอร์
เพื่อให้เหมาะสมต่อผูร้ับซื้อในการเขา้มารับ
เพื่อส่งขายเรียบร้อยแลว้ โดยในระหวา่งเดือน
กรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2566 มีปริมาณ
กากโพลิเมอร์ของสายการผลิตที่ 1 เท่ากับ 
11.52 ตนั และสายการผลิตที่ 2 เท่ากบั 4.22 ตนั 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 
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                   3-51 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3 ของเสียจาก

กระบวนการ

ผลติ (ต่อ) 

(5) Filter Polymer จาก Gas Separation 

Membrane Unit ประมาณ 20 ชิ้น/ปี 

รวบรวมใส่บรรจุภัณฑ์เก็บไว้ใน

อาคารเก็บวสัดุ (Scrap Building)  

ของโครงการก่อนติดต่อใหห้น่วยงาน

ที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

รับไปกาํจดั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่าง เดือนกรกฎาคม  ถึงธันวาคม  

พ.ศ.2566 โรงงานไม่มีกากของเสียจาํพวก 

Filter Polymer แต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคารเก็บ

วสัดุ (Scrap Building)) 

 หน่วยผลิตเฮกซีน-1 

(1) กากของเสียจากงานซ่อมบาํรุง ซึ่งเป็น

สารจาํพวกโพลิเอทิลีน (Polyethylene) 

ประมาณ 5.1 ตนั /2-3 ปี รวบรวมใส่

ถงัขนาด 200 ลิตร เก็บในอาคารเก็บ

กากของเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการรับไปกําจัด

ต่อไป 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 

- โรงงานได้เก็บรวบรวมกากของเสียจากงาน

ซ่อมบํารุง ซึ่งเป็นสารจําพวกโพลิเอทิลีน 

(Polyethylene) รวบรวมไวใ้นอาคารเก็บวสัดุ 

(Scrap Building) โดยในระหวา่งเดือนกรกฎาคม

ถึงธันวาคม พ.ศ.2566 พบว่า ไม่มีปริมาณ 

สารจาํพวกโพลิเอทิลีนเกิดขึ้นแต่อยา่งใด 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคารเก็บ

วสัดุ (Scrap Building)) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      
7.3 ของเสียจาก

กระบวนการ
ผลติ (ต่อ) 

(2) สาร ดูดซับ ที่ เ สื่ อมสภาพ  ได้แ ก่ 
Molecular Seive ปริมาณประมาณ 
0.9 ตนั/3 ปี และ Metallic Oxide 
(Puristar R3-12) ประมาณ 4.1 ตนั/ 
2 ปี จะรวบรวมใส่ถงัขนาด 200 ลิตร 
เก็บไวใ้นอาคารเก็บกากของเสียของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ ก่อนติดต่อ
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดเ้ก็บรวบรวมสารดูดซับที่เสื่อมสภาพ
ไวใ้นอาคารเก็บกากของเสีย ก่อนติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปกาํจดัต่อไป ซึ่งในระหวา่งเดือน
กรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2566 สายการผลิตที่ 
1 ไม่มีปริมาณสารดูดซับที่เสื่อมสภาพ และ
สายการผลิตที่ 2 มีปริมาณ 45.32 ตนั โดยเก็บ
ไว้ในอาคารเก็บกากของเสียของโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป
กาํจดัต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคารเก็บ
วสัดุ (Scrap Building)) 

(3) ผงพลาสติกจากกระบวนการผลิต 
ประมาณ  2 . 4  ลูกบาศก์ เมตร / ปี 
ดําเนินการรวบรวมใส่ถุงพลาสติก 
เก็บไว้ในลานกระบวนการผลิต  
ก่อนจาํหน่ายใหลู้กคา้ต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้เก็บรวบรวมผงพลาสติกจาก
กระบวนการผลิต  ดําเนินการรวบรวมใส่
ถุงพลาสติก เก็บไวใ้นลานกระบวนการผลิต 
ก่อนจาํหน่ายให้ลูกคา้ต่อไป โดยในระหว่าง
เดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2566 พบว่า
มีปริมาณผงพลาสติกของสายการผลิตที่ 1 
เท่ากบั 10.25 ตนั และสายการผลิตที่ 2 เท่ากบั 
25.96 ตนั 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

-  
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3 ของเสียจาก

กระบวนการ

ผลติ (ต่อ) 

(4) นํ้ามนัหล่อลื่นใชแ้ลว้จากงานซ่อมบาํรุง 

ประมาณ 3.5 ตนั/ปี จะรวบรวมใส่ถงั 

200 ลิตร เก็บไว้ในอาคารเก็บกาก 

ของเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดเ้ก็บรวบรวมนํ้ ามนัหล่อลื่นใชแ้ลว้ 

รวบรวมไว้ในอาคารเก็บกากของเสียของ

โรงงาน  ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกําจัด

ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคารเก็บ

วสัดุ (Scrap Building)) 

 หน่วยผลิตนําร่องเพื่ อวิจัยและพัฒนา

ผลิตภณัฑฯ์ โพลีเอทิลีนและตวัเร่งปฏิกิริยา 

(1) ผงพลาสติกที่ไม่ได้คุณสมบัติตาม

ตอ้งการ (Powder off-spec) ประมาณ 36 

ตนั/ปี จะเก็บรวบรวมใส่ถุงพลาสติก ไว้

ในลานกระบวนการผลิตของโรงงาน

แอลแอลดีพีอี ก่อนจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้

ต่อไป 

(2)   นํ้ามนัหล่อลื่นใชแ้ลว้จากงานซ่อมบาํรุง 

ประมาณ 2 ตนั/ปี จะรวบรวมใส่ถงั 200 

ลิตร เก็บไวใ้นอาคารเก็บกากของเสีย

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ก่อนติดต่อ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดเ้กบ็รวบรวมกากของเสียจากหน่วย

ผลิตนําร่องเพื่อวิจัยและพฒันาผลิตภัณฑ์ฯ  

โพลีเอทิลีนและตวัเร่งปฏิกิริยา รวบรวมไวใ้น

อาคารเก็บกากของเสียของโรงงาน  ก่อน

ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการรับไปกาํจดัต่อไป โดยใน

ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2566 

มีปริมาณกากของเสียเกิดขึ้นเพียงเล็กน้อย 

เนื่องจากอยูใ่นช่วงทดสอบระบบ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 
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                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-223107/SECOT 

                   3-54 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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7. การจัดการของเสีย      

7.3  ของเสียจาก

กระบวนการ

ผลติ (ต่อ) 

ให้หน่วยงานที่ได้ รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการรับไปกาํจดัต่อไป 

(3)  สารเร่งปฏิกิริยาเสื่อมสภาพในนํ้ ามนั 

ประมาณ 0.5 ตัน/ปี จะรวบรวมใส่ 

ถังปรับแรงดัน 200 ลิตร เก็บไวใ้น

อาคารเก็บกากของเสียของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ ก่อนติดต่อใหห้น่วยงาน

ที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

รับไปกาํจดัต่อไป 

(4)  สารดูดซบัที่เสื่อมสภาพ ประมาณ 6 ตนั/ 

3 ปี จะรวบรวมไวใ้นลานกระบวนการ

ผลิตก่อนจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ต่อไป 

(5)  ของเสียจากกระบวนการผลิต ประมาณ 

38.3 ตัน/ปี  จะรวบรวมใส่ถัง IBC 

เก็บไวใ้นอาคารเก็บกากของเสียของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ ก่อนติดต่อ

ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการรับไปกาํจดัต่อไป 

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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                   3-55 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3  ของเสียจาก

กระบวนการ

ผลติ (ต่อ) 

- พิจารณานาํของเสียจากกระบวนการผลิต

กลบัไปใชใ้หม่หรือใช้ประโยชน์ให้มาก

ที่สุด ส่วนของเสียที่ไม่สามารถนาํไปใช้

ประโยชน์ได ้ให้ติดต่อหน่วยงานที่ไดร้ับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไป

กาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดพ้ิจารณานาํของเสียจากกระบวนการ

ผลิตกลับไปใช้ใหม่หรือใช้ประโยชน์ให ้

มากที่สุด ส่วนของเสียที่ไม่สามารถนาํไปใช้

ประโยชน์ไดน้ั้น ไดต้ิดต่อหน่วยงานที่ไดร้ับ

อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนาํไป

กาํจดั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28  ตัวอย่าง

ใบกาํกบัการขนส่งกากของเสีย 

- กาํหนดใหร้ถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรม

ตอ้งติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) และติด

เบอร์โทรศพัท์เพื่อเป็นช่องทางในการแจง้

เรื่องร้องเรียนมายงัโครงการ 

- รถขนส่ง

กากของเสีย

อุตสาหกรรม

ของโครงการ 

- โรงงานไดก้าํหนดให้ผูร้ับขนส่งกากของเสีย

อุตสาหกรรมมีการติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) 

และเบอร์โทรศพัทไ์วท้ี่ตวัรถอยา่งชดัเจน เพื่อ

ติดตามการขนส่ง และเป็นช่องทางในการแจง้

เรื่องร้องเรียนมายงัโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก ข.25 ระบบ Global 

Positioning System (GPS) 

และระบบควบคุมความเร็ว

ของรถขนส่ง 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 30 การติด

เบอร์โทรศพัท์ไวท้ี่รถขนส่ง

กากของเสียอุตสาหกรรม) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกจิ - พิจารณารับคนในทอ้งถิ่นที่มีคุณสมบตัิ

เหมาะสมตามความต้องการของบริษทั

เข้าทํางานเป็นอันดับแรกเพื่อช่วยคน 

ในทอ้งถิ่นมีงานทาํ และเพื่อทศันคติที่ดี

ต่ อ โครงก ารและลดผลกระทบ ต่อ

ความสัมพนัธ์ของประชาชนและชุมชน 

โดยใหม้ีการประชาสมัพนัธ์ใหชุ้มชนทราบ

ในช่วงที่มีตาํแหน่งวา่ง 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบาย รับคนในท้อง ถิ่น ที่ มี

ความสามารถและคุณสมบัติเหมาะสมกับ

ตาํแหน่ง โดยนํามาพิจารณาเป็นลาํดับแรก 

ในการรับเขา้ทาํงาน โดยปัจจุบนัมีพนักงาน 

ที่เป็นคนจงัหวดัระยองจาํนวน 49 คน คิดเป็น 

ร้อยละ 52.7 ของพนกังานทั้งหมด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

 - จัดให้มีแผนการประชาสัมพันธ์ข้อมูล

ข่าวสารของโรงงานต่อผูน้ําชุมชนและ

ประชาชนที่อยู่รอบบริเวณพื้นที่โรงงาน

และดาํเนินการตามแผนงานดงักล่าว 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานไดป้ระชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสารของ

โรงงานต่อผู ้นําชุมชนและประชาชนที่อยู่

โดยรอบบริเวณพื้นที่โรงงานผ่านทางทีมงาน 

CSR ของโรงงาน และบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) วิทยุกระจายเสียง

และสื่อต่างๆ อยา่งต่อเนื่อง   

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .6 การปฏิบัติ

ตามแผนลดและขจดัมลพิษ

ข อ ง เ ข ต ค ว บ คุ ม ม ล พิ ษ 

จงัหวดัระยอง 

- ภาคผนวก  ข .34 แผนการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์

ของโรงงานแก่ชุมชน 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกจิ 

(ต่อ) 

- กร ณี มี กิ จ ก รรมก า รทดสอบระบบ 

(Commissioning) การเริ่มเดินเครื่องจกัร 

(Start-up) การซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรและ

อุปกรณ์ประจาํปี (Shutdown/Turnaround) 

หรือกรณีฉุกเฉินอื่นๆ ตอ้งแจง้ให้ กนอ. 

ทราบ รวมทั้ งแจ้งให้ชุมชนทราบผ่าน

ช่องทางต่างๆ เช่น SMS เป็นตน้ 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานได้ดาํเนินการแจ้งแผนการ Start-up 

หรือ Shutdown ของโรงงานให้ กนอ. รวมถึง 

การประชาสัมพนัธ์ให้ชุมชนทราบล่วงหน้า

ก่อนดําเนินการทุกครั้ง  ในระหว่างเดือน

กรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2566 โรงงานหยดุ

เดินเครื่องเพื่อซ่อมบํารุงสายการผลิตที่  1  

ในระหว่างวันที่  1-5 ธันวาคม  พ .ศ .2566 

สา ยก า รผ ลิ ต ที่  2  ในระหว่ า ง วัน ที่  2 8 

พฤศจิกายน - 17 ธันวาคม พ.ศ.2566 และ

หน่วยผลิตเฮกซีน-1 ในระหว่างวนัที่ 5-23 

สิงหาคม และวนัที่ 19 ตุลาคม - 6 พฤศจิกายน 

พ.ศ.2566 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.5 รายงานการ

แจ้งดาํเนินการเกี่ยวกับการ

ซ่อมบาํรุงประจาํปีและกรณี

ฉุกเฉิน 

 

- สนับสนุนหรือเข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ  

ของชุมชนรอบพื้นที่โรงงาน เพื่อเป็น 

การเสริมสร้างความสมัพนัธ์ที่ดีกบัชุมชน 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานไดส้นบัสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ 

ของชุมชนรอบพื้นที่โรงงาน ร่วมกบัทีม CSR 

ของกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) เช่น งานประเพณี งานทาํบุญ งาน

สงกรานต ์งานลอยกระทง งานบุญขา้วหลาม 

เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .34 แผนการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์

ของโรงงานแก่ชุมชน 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกจิ

(ต่อ) 

- กาํหนดใหม้ีช่องทางการรับเรื่องร้องเรียน

จากชุมชน ซึ่งสามารถรับเรื่องร้องเรียน

ได้ทั้ งทางจดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร 

หรือร้องเรียนกับโครงการได้โดยตรง 

และประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าว 

ให้ชุมชมทราบ รวมทั้ งจัดให้มีขั้นตอน

และการจดัการขอ้ร้องเรียนที่เกิดขึ้น 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้มี ช่องทางรับเ รื่อง

ร้องเรียนจากชุมชน  และประชาสัมพันธ์

ช่องทางดงักล่าวใหก้บัชุมชนไดร้ับทราบแลว้ 

ซึ่งชุมชนสามารถยื่นขอ้ร้องเรียนไดโ้ดยการ

ส่งจดหมาย โทรศพัท ์โทรสาร หรือร้องเรียน

ไดโ้ดยตรงกบัทางโรงงาน โดยระหว่างเดือน

กรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2566 ไม่พบเรื่อง

ร้องเรียนจากชุมชนแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .35  เอกสาร 

การรับเรื่องร้องเรียน  

 

 - สนันสนุนหน่วยงานการศึกษาในพื้นที่ 

เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียนการสอน 

เช่น การมอบทุนการศึกษา เป็นตน้ 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานร่วมกับทีม CSR ของกลุ่มบริษทั  

พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จดั

กิจกรรมพัฒนาการศึกษาในชุมชน ได้แก่  

จัดกิจกรรมอบรมให้ความรู้แนะแนวสาย

อาชีพให้แก่โรงเรียนในพื้นที่ 4 เขตเทศบาล 

รอบโรงงาน เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .34 แผนการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์

ของโรงงานแก่ชุมชน 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกจิ 

 (ต่อ) 

- เปิดโอกาสใหชุ้มชนเขา้มาเยีย่มชมโรงงาน 

เพื่อคลายความวิตกกงัวล เพื่อให้เห็นถึง

วิธีการจดัการดา้นสิ่งแวดลอ้มตามแผนงาน

โครงการปีละ 1 ครั้ง และตามที่มีการร้องขอ

เป็นกรณีๆ ไป 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเปิดโอกาสให้ชุมชนเขา้มา

เยี่ยมชมโรงงาน เพื่อให้เห็นถึงวิธีการจดัการ

ด้านสิ่งแวดล้อมตามแผนงานโรงงานปีละ  

1 ครั้ง และตามที่มีการร้องขอเป็นกรณีๆ ไป 

โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2566 

ได้จดักิจกรรมให้ชุมชนเขา้มาเยี่ยมชมโรงงาน 

ในวนัที่ 24 มีนาคม พ.ศ.2566 ร่วมกบัโครงการ

ธงขาวดาวเขียว  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .6 การปฏิบัติ

ตามแผนลดและขจดัมลพิษ 

ข อ ง เ ข ต ค ว บ คุ ม ม ล พิ ษ 

จงัหวดัระยอง 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 81 กิจกรรม

การเปิดบา้นเยีย่มชมโรงงาน) 

- จัดให้ มีการ เส ริมสร้าง คุณภาพชีวิต 

สนบัสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือ

เสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เ กี่ยวข้องหรือ

เ ชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงาน  เพื่ อ

ส่งเสริมใหชุ้มชนมีการพฒันาแบบยัง่ยนื 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต 

สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน  หรือ

เสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวขอ้งหรือเชื่อมโยง

กบัธุรกิจของโรงงาน เพื่อส่งเสริมให้ชุมชน 

มีการพฒันาแบบยัง่ยืน เช่น โครงการติดตั้ง

ระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยอ์าคาร

เพาะเลี้ยงสัตว์นํ้ าชุมชน ให้แก่กลุ่มประมง 

เรือเล็กหนองแฟบเพื่อส่งเสริมการอนุรักษ ์

ขยายพันธุ์สัตว์นํ้ าและพัฒนาอาชีพให้แก่

ชุมชน เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .34 แผนการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์

ของโรงงานแก่ชุมชน 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-60 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกจิ 

 (ต่อ) 

- จัดให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิด

ผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน 

ผูร้ับเหมา และประชาชน 

- ผูไ้ดร้ับ

ผลกระทบ

จากโรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณี

เกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนกังาน ผูร้ับเหมา 

และประชาชน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .36  เอกสาร

ประกันภัยต่อสาธารณชน

เพื่อคุ้มครองความเสียหาย 

ที่อาจ เ กิด ขึ้นต่อชีวิตและ

ทรัพยส์ิน 

- ภาคผนวก ข.37 แผนฟื้นฟู

หลงัเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- จดัใหม้ีประกนัภยัความรับผิดตามกฎหมาย

ต่อสาธารณชนเพื่อคุม้ครองความเสียหาย

ที่อาจเกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพย์สินของ

บุคคลภายนอกอัน เ นื่อง  มาจากการ

ดําเนินงานของโครงการ เช่น สารเคมี

รั่วไหล เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีประกันภัยความรับผิด 

ตามกฎหมายต่อสาธารณชนเพื่อคุ้มครอง

ความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นต่อชีวติและทรัพยส์ิน

ของบุคคลภายนอกอนัเนื่อง มาจากการดาํเนินงาน

ของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .36  เอกสาร

ประกันภัยต่อสาธารณชน

เพื่อคุ้มครองความเสียหาย 

ที่อาจ เ กิด ขึ้นต่อชีวิตและ

ทรัพยส์ิน 

- จดัใหม้ีแผนงานประจาํปีดา้นชุมชนสัมพนัธ์

ของโครงการ และรวบรวมข้อมูลจาก 

การสาํรวจความคิดเห็นของชุมชนมาวเิคราะห์

เพื่อกําหนดกิจกรรมที่เหมาะสมและ

สอดคลอ้งกบัความตอ้งการของชุมชน 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนงานประจําปีด้าน

ชุมชนสัมพันธ์ของโรงงาน  และรวบรวม

ขอ้มูลจากการสํารวจความคิดเห็นของชุมชน

มาวิเคราะห์เพื่อกาํหนดกิจกรรมที่เหมาะสม

และสอดคล้องกับความต้องการของชุมชน

ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .34 แผนการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์

ของโรงงานแก่ชุมชน 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกจิ 

 (ต่อ) 

- จดัให้มีทีมงานชุมชนสัมพนัธ์และ/หรือ
พนักงานของโครงการ เขา้พบปะพูดคุย 
และสร้างความคุน้เคยกบัประชาชน ผูน้าํ
ชุมชน หน่วยงาน และองค์กรปกครอง
ส่วนท้องถิ่นที่เกี่ยวข้อง เพื่อรับทราบ
ผลกระทบเกี่ยวกบัสิ่งแวดลอ้มและสุขภาพ
ของคนในชุมชนเรื่องร้องเรียนและ/หรือ
ความเดือดร้อนรําคาญ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีทีมงานชุมชนสัมพนัธ์ของ
โรงงาน เขา้พบปะพูดคุย และสร้างความคุน้เคย
กับประชาชน ผู้นําชุมชน หน่วยงาน และ
องค์กรปกครองส่วนทอ้งถิ่นที่เกี่ยวขอ้ง เพื่อ
รับทราบผลกระทบเกี่ยวกบัสิ่งแวดลอ้มและ
สุขภาพของคนในชุมชนเรื่องร้องเรียนและ/
หรือความเดือดร้อนรําคาญ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .34 แผนการ
ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร
และกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์
ของโรงงานแก่ชุมชน 

- ภาคผนวก ข.35 เอกสารการ
รับเรื่องร้องเรียน 
 

9. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย

ทั่วไป 

- จดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยัตามที่
กฎหมายกําหนด เพื่อทาํหน้าที่กําหนด
นโยบายและวางแผน  การดําเนินงาน 
ด้านความปลอดภัย รวมถึงรายงานผล 
การปฏิบตัิงานใหผู้บ้ริหารรับทราบ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดแ้ต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั 
เพื่อทาํหน้าที่กาํหนดนโยบายและวางแผน 
การดําเนินงานด้านความปลอดภัย รวมถึง
รายงานผลการปฏิบตัิงานใหผู้บ้ริหารรับทราบ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 38  หนังสือ
แต่งตั้งคณะกรรมการความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล 
ที่เหมาะสมกบัลกัษณะงานและเพียงพอ
กบัจาํนวนพนกังาน เช่น 
(1) หมวกนิรภยั 
(2) รองเทา้นิรภยั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดหาอุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลที่เหมาะสมกับลกัษณะงาน และ
เพียงพอกบัจาํนวนพนกังานตามที่มาตรการฯ 
กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .39  ระเบียบ
ปฏิบัติเกี่ยวกับการควบคุม
การแจกจ่ายอุปกรณ์ PPE 
 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

(3) แวน่ตานิรภยั 

(4) เขม็ขดันิรภยั 

(5) ผา้ปิดจมูกกนัฝุ่ น 

(6) กระบงัหนา้ 

(7) หน้ากากกรองสารเคมีชนิดไส้กรอง

เดี่ยว ไส้กรองคู่ และชนิดเตม็หนา้ 

(8) ถุงมือกนัสารเคมี 

(9) เครื่องช่วยหายใจกรณีฉุกเฉิน ชนิดมี

ถงับรรจุอากาศ 

   - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 พื้นที่

เ บิ ก จ่ า ย อุปกร ณ์ ป้อ งกัน

อนัตรายส่วนบุคคล) 

- พิจารณาควบคุมระดบัเสียงจากแหล่งกาํเนิด 

โดยเลือกเครื่องจกัร/อุปกรณ์ที่มีระดบัเสียง

ดังไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง  

1 เมตร หรือติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียง ทั้งนี้ 

หากพบระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบล (เอ) 

ให้ ติดป้ายเ ตือนเพื่อกําหนดให้พื้ น ที่

ดงักล่าวเป็นพื้นที่ที่มีเสียงดงั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการตรวจวดัระดบัเสียงและ

จดัทาํแผนผงัระดบัเสียง (Noise Contour Map) 

เพื่อประเมินพื้นที่เสียงดงั และไดต้ิดตั้งที่ครอบ

ป้องกนัเสียง (insulation) สาํหรับอุปกรณ์ที่มี

เสียงดัง เพื่อลดเสียงจากแหล่งกําเนิด และ

ติดตั้งเครื่องหมายและสัญลกัษณ์แสดงบริเวณ

ที่มีเสียงดงัสูงกวา่ 85 เดซิเบล(เอ) ไวอ้ยา่งชดัเจน 

พร้อมทั้ ง จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง

ใหแ้ก่พนกังานอยา่งเพียงพอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ า ค ผ น ว ก  ข . 4 0  Noise 

Contour Map 

- รูปที่  3.1-1 ( รูปที่  32 ป้าย

เตือนบริเวณที่มีเสียงดงั) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 33 พนักงาน

สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงใน

บริเวณที่มีเสียงดงั) 
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                   3-63 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

- สร้างความตระหนกั สาํรวจ และตรวจวดั 

รวมทั้งควบคุมอนัตรายตามหลกัสุขศาสตร์

อุตสาหกรรม  โดยตรวจวัดสาร เคมี 

ในบรรยากาศการทํางาน  แสงสว่าง  

ความร้อน และเสียงในพื้นที่โรงงานตาม

ความถี่ในมาตรการติดตามตรวจสอบฯ 

และตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้กาํหนดแผนตรวจวดัและควบคุม

อันตรายตามหลักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 

โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2566 

ไดท้าํการตรวจวดัสารเคมีในพื้นที่ปฏิบตัิงาน 

ความร้อน ระดบัเสียง และแสงสวา่ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบ รับ รอ ง 

ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลในพื้นที่

โรงงาน และมีห้องปฐมพยาบาลซึ่งใช้

ร่วมกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ รวมทั้ง 

มีเจ้าหน้าที่ ที่ผ่านการอบรมหลักสูตร 

ปฐมพยาบาล 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มี อุปกรณ์ปฐมพยาบาล 

ในพื้นที่โรงงานเพื่อทาํการปฐมพยาบาลเบื้องตน้ 

และมีห้องปฐมพยาบาลพร้อมเวชภณัฑ์ และ

เจา้หน้าที่พยาบาลคอยให้การรักษาพยาบาล

เบื้องตน้ ซึ่งใชร้่วมกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

และโรงงานแอลดีพีอี 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 34 อุปกรณ์

ป ฐ ม พ ย า บ า ล ใ น พื้ น ที่

โรงงาน) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 35 ห้อง

ปฐมพยาบาล) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 36 เวชภณัฑ์

และเจ้าหน้า ที่ประจําห้อง

ปฐมพยาบาล) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

- จัดให้มีการอบรมให้แก่พนักงาน (ตาม

ลักษณะของงานที่เ กี่ยวข้อง) ในด้าน 

ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม รวมถึง 

ขอ้ปฏิบตัิเพื่อความปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม 

ไดแ้ก่ 

(1) ระบบความปลอดภยัในที่ทาํงาน 

(2) การขนถ่ายสารเคมี 

(3) การป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้าและ

ความร้อน 

(4) การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 

ส่วนบุคคล 

(5) วธิีการปฏิบตัิที่ปลอดภยัในแต่ละ

ลกัษณะงาน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัอบรมแก่พนกังานทุกคนในดา้น

ความปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม รวมถึงขอ้ปฏิบตัิ

เพื่อความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมตามที่

มาตรการฯ กาํหนด ก่อนอนุญาตให้ปฏิบตัิงาน

ในตาํแหน่งหนา้ที่ความรับผิดชอบและทบทวน

ตามความเหมาะสม เช่น เมื่อมีการหมุนเวียน

หน้าที่การทํางาน  หรือการแก้ไขขั้ นตอน 

การดาํเนินงาน เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.41 ตวัอยา่งเอกสาร

การอบรมความปลอดภัย  

อาชีวอนามยั และสิ่งแวดลอ้ม

ของโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 37 การ

ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับ

ความปลอดภยัในการทาํงาน) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

- จดัทาํการประเมินความเสี่ยงสาํหรับหน่วย

ผลิต/อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/

ติดตั้งเพิ่มเติม โดยผูเ้ชี่ยวชาญและวิศวกร

ผู้เ กี่ ยวข้องของโครงการและบริษัท

ผูอ้อกแบบ เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัสูงสุด 

โดยจัดทําในช่วงการออกแบบ (Detail 

Design) และส่งให้หน่วยงานอนุญาต 

(กนอ. หรือ กรอ.) พิจารณาตามกฎหมาย

ที่เกี่ยวขอ้ง ก่อนเดินเครื่องการผลิตของ

โครงการขยาย/เปลี่ยนแปลง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ดํา เนินการจัดทําการประเมิน 

ความเสี่ยงสําหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ที่มี 

การปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้ งเพิ่มเติม  

โดยผูเ้ชี่ยวชาญและวิศวกรผู้เ กี่ยวข้องของ

โรงงาน และจะส่งให้หน่วยงานอนุญาต 

(กนอ. หรือ กรอ.) พิจารณาตามกฎหมายที่

เกี่ยวขอ้ง ก่อนเดินเครื่องการผลิตของโรงงาน

ขยาย/เปลี่ยนแปลง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 การประเมิน

ความเสี่ยงสําหรับหน่วยผลิต/

อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง 

 

- จัดให้ มีการประ เ มินความเ สี่ยงจาก

กระบวนการผลิต  และจัดทํารายงาน 

ผลการดาํเนินงานตามแผนบริหารจดัการ

ความเสี่ยงตามรายงานการวิ เคราะห์ 

ความเสี่ยงอนัตรายที่อาจเกิดจากประกอบ

กิจการโรงงาน โดยโครงการจะจัดส่ง

รายงานดงักล่าวต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม

และ กนอ. ทุก 5 ปี 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ทําการประเมินความเสี่ยงจาก

กระบวนการผลิต พร้อมทั้งจดัทาํและนาํส่ง

รายงานผลการทบทวนการวิเคราะห์ความเสี่ยง

อันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ

โรงงานแอลแอลดีพีอี ให้แก่ กรมโรงงาน

อุตสาหกรรมและการนิคมอุตสาหกรรม 

ทุก 5 ปี ล่าสุดเมื่อวนัที่ 30 สิงหาคม พ.ศ.2565  

และนาํส่งรายงานผลการดาํเนินงานตาม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 2  ร ายง าน 

การวิ เ คราะ ห์ความ เ สี่ ย ง 

(HAZOP) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

  แผนบริหารจดัการความเสี่ยงฯ ต่อสํานกังาน

นิคมอุตสาหกรรมร่วมดาํเนินการกลุ่มมาบตาพุด

ปีละ 1 ครั้ง 

  

- กาํหนดให้มีการรายงานผลการประเมิน

อันตรายร้ายแรง การศึกษาผลกระทบ

แผนการดาํเนินงาน และแผนการควบคุม

ความเสี่ยง  รวมทั้ งผลการปฏิบัติตาม

มาตรการความปลอดภยัและมาตรการลด

ความเสี่ยงต่างๆ ตามหมวด 4 มาตรา 32 

แห่งพระราชบญัญตัิความปลอดภยั อาชีว-

อนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

พ.ศ.2554 ให้กบักระทรวงแรงงานทราบ

ทุกปี ทั้งนี้ เมื่อหมวด 4 มาตรา 32 มีขอ้กาํหนด

ที่ชัดเจนให้ดําเนินการตามที่กฎหมาย

กาํหนดไว ้

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ปัจจุบนัอยูร่ะหว่างการยกร่างหมวด 4 มาตรา 

32 (4) และมาตรา 33 แห่งพระราชบัญญัติ

ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม 

ในการทาํงาน พ.ศ.2554 ทั้งนี้หากมีขอ้กาํหนด

ที่ชดัเจน โครงการจะดาํเนินการตามที่กาํหนด

อยา่งเคร่งครัด อยา่งไรก็ตาม โรงงานไดร้ายงาน

ผลการประเมินอันตรายวิเคราะห์แผนงาน

โครงการ และแผนการควบคุมความเสี่ยง

ต่างๆ รวมทั้ งผลการปฏิบัติตามมาตรการ

ความปลอดภยั และมาตรการลดความเสี่ยง

ต่างๆ  ในรายงานผลการดํา เนินงานของ

เจา้หน้าที่ความปลอดภยัในการทาํงานระดบั

วิชาชีพเสนอต่อกรมสวสัดิการและคุม้ครอง

แรงงานทราบทุก 1 ปี 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.43 รายงานผล

การประเมินอนัตรายร้ายแรง 
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ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

- ติดประกาศสัญลักษณ์เตือนอันตราย 

และเครื่องหมายเกี่ยวกับความปลอดภยั  

อาชีวอนามัย  และสภาพแวดล้อมใน 

การทาํงาน และขอ้ความแสดงสิทธิและ

หนา้ที่ของนายจา้งและลูกจา้ง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดม้ีการติดประกาศสัญลกัษณ์เตือน

อนัตรายและเครื่องหมายเกี่ยวกบัความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

และขอ้ความแสดงสิทธิและหนา้ที่ของนายจา้ง

และลูกจา้งไวใ้นพื้นที่โรงงานตามที่มาตรการฯ 

กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 38 ป้ายเตือน

อนัตรายในพื้นที่ทาํงาน) 

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวนการ

ผลติ 

- จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคล 

(เช่น ปลัก๊อุดหู ที่ครอบหู เป็นตน้) ใหเ้พียงพอ 

โดยกําหนดให้ผู ้ปฏิบัติงานทุกคนต้อง

สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาที่

ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง และ

กาํหนดระยะเวลาให้พนกังานปฏิบตัิงาน

ในพื้นที่ดงักล่าวในช่วงเวลาสั้นๆ เท่านั้น 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วน

บุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู และที่ครอบหู ให้แก่

พนักงานอย่างเพียงพอ  และควบคุมดูแล 

ให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ดังกล่าวอย่าง

เคร่งครัดเมื่อเขา้ไปปฏิบตัิงานในบริเวณที่มี

เสียงดงั พร้อมทั้งกาํหนดขอ้ปฏิบตัิใหพ้นกังาน

เข้าไปปฏิบัติ งานในบริ เวณที่ มี เ สียงดัง 

ในช่วงเวลาสั้นๆ เท่านั้น 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 32 ป้ายเตือน

บริเวณที่มีเสียงดงั) 

- รู ป ที่  3 . 1 -1  ( รู ป ที่  3 3 

พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลด

เสียงในบริเวณที่มีเสียงดงั) 
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9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัย

ในกระบวนการ

ผลติ (ต่อ) 

- จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Hearing 

Conservation Program) ให้ถูกตอ้งตาม

หลกัวชิาการในการบริหารจดัการป้องกนั

ไม่ใหพ้นกังานสัมผสัเสียงดงัเป็นเวลานาน 

เช่น กาํหนดระยะเวลาการทาํงานเพื่อลด

เวลาที่พนักงานสัมผสัเสียงดงั การสลบั

พนกังาน/การสลบัวนัทาํในพื้นที่มีเสียงดงั 

เป็นต้น และปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อย 

ปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 

ที่ถูกต้องตามหลักวิชาการในการบริหาร

จดัการป้องกนัไม่ให้พนักงานสัมผสัเสียงดงั

เป็นเวลานาน และมีการปรับปรุงเป็นประจาํ 

ปีละ 1 ครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.44 โครงการ

อนุรักษก์ารไดย้นิของโรงงาน 

 - ตรวจสอบการรั่วไหลของวตัถุดิบและ

สารเคมีในบริเวณพื้นที่ที่มีโอกาสเสี่ยง 

เช่น ระบบท่อ ถงัเก็บกกั และหน่วยผลิต 

เป็นตน้ ตามแผนงานซ่อมบาํรุงรักษาของ

บริษทั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดต้รวจสอบการรั่วไหลของวตัถุดิบ

และสารเคมีในบริเวณพื้นที่ที่มีโอกาสเสี่ยง 

เช่น  ระบบท่อ  ถังเก็บกัก  และหน่วยผลิต 

อยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.13 แผนงาน 

การตรวจสอบการรั่วไหล

ของวตัถุดิบและสารเคมี 

- รูปที่  3 .1-1 ( รูปที่  39 การ

ตรวจสอบการรั่วไหลของ

สารเคมี) 
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9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัย

ในกระบวนการ

ผลติ (ต่อ) 

- บริเวณที่มีการกักเก็บไอโซเพนเทน  

เฮกซีน-1 นอร์มัลเฮปเทน  2-เอทิล-1- 

เฮกซานอล เฮกซีน-1 ที่รอการตรวจสอบ

คุณภาพ โพลีเมอร์หนัก และเฮกซีน-1  

ที่ไม่ไดม้าตรฐาน ตอ้งจดัใหม้ีคนัคอนกรีต

เพื่อเก็บสารเคมีที่อาจรั่วไหลอยา่งเพียงพอ 

อย่างน้อยตอ้งเท่ากับปริมาตรถงัเก็บกัก

หรือปริมาตรของถังใบใหญ่สุดกรณี 

ที่ใช้คนัคอนกรีตร่วมกัน ตามกฎหมาย 

ที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัให้มีคนัคอนกรีตลอ้มรอบบริเวณ 

ที่มีการกกัเก็บไอโซเพนเทน เฮกซีน-1 นอร์มลั

เฮปเทน  2-เอทิล-1-เฮกซานอล  เฮกซีน-1  

ที่รอการตรวจสอบคุณภาพ โพลีเมอร์หนัก 

และเฮกซีน-1 ที่ไม่ไดม้าตรฐานที่มีการกกัเก็บ

สารเคมีอย่างเพียงพอ เพื่อกักเก็บสารเคมี 

ที่อาจรั่วไหล ตามที่มาตรการฯ และกฎหมาย

กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 40 คนั

คอนก รีตรอบถัง กัก เ ก็ บ

สารเคมี) 

 

- จดัให้มีระบบก๊าซไนโตรเจนเพื่อปิดคลุม 

(Nitrogen Blanket) เพื่อลดการเกิดไอระเหย

ของสารจากถงัเกบ็กกั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีระบบก๊าซไนโตรเจนเพื่อ

ปิดคลุม (Nitrogen Blanket) เพื่อลดการเกิด 

ไอระเหยของสารจากถงัเกบ็กกั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 41 ระบบ

ก๊าซไนโตรเจนเพื่อปิดคลุม 

(Nitrogen Blanket)) 
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9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัย

ในกระบวนการ

ผลติ (ต่อ) 

- ติดตั้ง Gas Detector ใหค้รอบคลุมบริเวณ
หน่วยผลิตและถงัเก็บกกัสารไวไฟต่างๆ 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 
และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 โดยเชื่อมต่อ
ระบบสัญญาณเตือนไปยงัห้องควบคุม
ส่วนกลาง ซึ่งกาํหนดใหม้ีระดบั Detection 
Limit เท่ากบัร้อยละ 20 ของค่า LEL 
สาํหรับ High และร้อยละ 40 ของค่า LEL 
สาํหรับ High High Alarm และให้มี 
การดาํเนินการดงันี้ 
(1) กรณี High Alarm เป็นการแจง้เตือน

ว่าอาจมีการรั่วไหลของก๊าซหรือ 
สารไวไฟ พนักงานปฏิบัติการผลิต 
(Operation) และเจา้หนา้ที่จากอาคาร
ดับเพลิงส่วนกลาง (Central Fire 
Fighting Station) สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลเขา้ทาํการ
ตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้ง Gas Detector ในบริเวณ
หน่วยผลิตและถังเก็บกักสารไวไฟต่างๆ  
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
สายการผลิตที่  2 และเฮกซีน-1 แล้ว  โดย  
Gas Detector ดังกล่าว สามารถเชื่อมต่อ 
ระบบสัญญาณเตือนไปยงัห้องควบคุมกลาง 
ซึ่งกาํหนดให้มีระดบั Detector Limit ไวท้ี่ 
ร้อยละ 20 ของค่า LEL สาํหรับ High Alarm 
และร้อยละ 40 ของค่า LEL สาํหรับ High High 
Alarm เ มื่อมีสัญญาณเตือนดังขึ้น โรงงาน 
จดัใหม้ีการดาํเนินการตามมาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 42 Gas 
Detector บ ริ เ ว ณ ถั ง เ ก็ บ
สารเคมีและสารไวไฟ) 
 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-223107/SECOT 

                   3-71 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัย

ในกระบวนการ

ผลติ (ต่อ) 

การแจง้เตือน (Alarm) โดยใช ้Portable 
Gas Detector เพื่อยนืยนัการรั่วไหลจริง 
และหาจุดที่เกิดการรั่วไหล (Leak) 
1) หากพบการรั่วไหลจริง พนักงาน

ปฏิบตัิการผลิต (Operator) จะ
ประสานงานกบัพนักงานควบคุม
ห้องปฏิบัติการผลิตเพื่อทําการ 
ตดัแยกระบบ (Isolate) และดาํเนินการ
แกไ้ข 

2) หากพบว่า เ ป็นการส่งสัญญาณ
ผิดพลาดของ Gas Detector จะแจง้
ใหส้่วนซ่อมบาํรุงมาทาํการแกไ้ข 

(2) กรณี High Alarm เป็นการแจง้เตือนวา่
อาจมีการรั่วไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ
ที่มีความเขม้ขน้สูง พนกังานปฏิบตัิการ
ผลิต (Operation) และเจา้หน้าที่จาก
อาคารดับเพลิงส่วนกลาง (Central 
Fire Fighting Station) สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลเขา้ทาํการ 
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ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

ตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิดการ

แจง้เตือน (Alarm) โดยใช ้ Portable 

Gas Detector เพื่อยนืยนัการรั่วไหลจริง 

และหาจุดที่เกิดการรั่วไหล (Leak) 

1) หากพบการรั่วไหลจริง ให้ปฏิบตัิ

ตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินกรณี

เกิดเหตุสารเคมีรั่วไหลหรือหกลน้ 

2) หากพบว่า เ ป็นการส่งสัญญาณ

ผิดพลาดของ Gas Detector จะแจง้

ใหส้่วนซ่อมบาํรุงมาทาํการแกไ้ข 

    

 - จดัทาํขอ้มูลความปลอดภยัในการทาํงาน

เกี่ยวกับสารเคมีแต่ละชนิด  พร้อมติด

ประกาศไวบ้ริเวณพื้นที่ทาํงาน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํระบบสืบคน้ขอ้มูลความปลอดภยั

ในการทํางานเกี่ยวกับสารเคมีแต่ละชนิด 

พร้อมติดประกาศไวใ้นบริเวณพื้นที่ทาํงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.45 ระบบสืบคน้

ขอ้มูลความปลอดภยัในการ

ทาํงานเกี่ยวกบัสารเคมี 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 43 ตวัอยา่ง

ข้อมูลความปลอดภัยของ

สารเคมีที่ติดไวบ้ริเวณพื้นที่

ทาํงาน) 
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ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

- จัดทําแผนบํา รุงรักษาในเชิงป้องกัน 
(Preventive maintenance) สาํหรับอุปกรณ์
และเครื่องจกัรต่างๆ โดยเฉพาะอุปกรณ์
ความปลอดภยั  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํแผนบาํรุงรักษาในเชิงป้องกนั
สาํหรับอุปกรณ์และเครื่องจกัร ต่างๆ ซึ่งรวมถึง
อุปกรณ์ความปลอดภยั และดาํเนินการตามแผน
อยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .46 แผนการ
ตรวจสอบและบํารุงรักษา 
เ ชิ ง ป้ อ ง กั น  (Preventive 
Maintenance) 

 - ให้ความรู้และชี้แจงเกี่ยวกับอันตราย 
จากการขนถ่าย การหกรั่วไหล รวมทั้ ง 
แนวทางแก้ไขให้กับพนักงานทุกคน 
ในส่วนการผลิต ตามแผนการฝึกอบรม 
ที่กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดใ้หค้วามรู้และชี้แจงเกี่ยวกบัอนัตราย
จากการขนถ่าย การหกรั่วไหล รวมทั้งแนวทาง
แกไ้ขให้กบัพนกังานทุกคนในส่วนการผลิต
รับทราบ  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.41 ตวัอยา่งเอกสาร
การอบรมความปลอดภัย  
อาชีวอนามยั และสิ่งแวดลอ้ม
ของโรงงาน 

 - จดัใหม้ีอ่างลา้งตาและร่างกายสาํหรับใชง้าน
ในกรณีฉุกเฉิน ในบริเวณกระบวนการผลิต 
และลานถงัเก็บสารเคมี โดยให้เพียงพอ
และเหมาะสมกบับริเวณที่ติดตั้ง พร้อมทั้ง
กาํหนดใหม้ีการตรวจสอบการทาํงานของ
ระบบตามแผนงานที่กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีอ่างลา้งตาและร่างกายฉุกเฉิน
ในบริเวณกระบวนการผลิต และลานถงัเก็บ
สารเคมีอย่างเพียงพอและเหมาะสม  และ 
มีการตรวจสอบการทาํงานตามแผนงานอยา่ง
สมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.47 เอกสาร 
การตรวจสอบการทํางาน
ของอ่างล้างตาและร่างกาย
ฉุกเฉิน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 44 อ่างลา้งตา
และร่างกายฉุกเฉิน) 
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9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

- จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล

ให้กับพนักงานทุกคนตามความเสี่ยง 

ที่พนักงานอาจไดร้ับสัมผสั และควบคุม

ให้พนักงานมีการใช้อุปกรณ์ป้องกัน

อันตราย ส่วนบุคคลอย่า ง เค ร่ งค รัด

ตลอดเวลาที่ปฏิบตัิงานในพื้นที่ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย

ส่วนบุคคลให้กบัพนกังานที่ทาํงานเกี่ยวขอ้ง

กบัสารเคมีอยา่งเพียงพอและใหส้อดคลอ้งกบั

ชนิดของสารเคมีต่างๆ รวมทั้ ง ควบคุมให้

พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 

ส่วนบุคคลอยา่งเคร่งครัดตลอดเวลาที่เขา้ไป

ปฏิบตัิงานในพื้นที่เสี่ยง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .39  ระเบียบ

ปฏิบัติเกี่ยวกับการควบคุม

การแจกจ่ายอุปกรณ์ PPE 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 พื้นที่

เ บิ ก จ่ า ย อุปกร ณ์ ป้อ งกัน

อนัตรายส่วนบุคคล) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 45 การสวมใส่

อุปกรณ์ ป้องกันอันตราย 

ส่วนบุคคลในบริเวณที่ต้อง

ปฏิบตัิงานกบัสารเคมี) 

- จดัเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิดมิดชิด 

โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัดกร่อนและ

ป้องกันการเสียหายทางชีวภาพ (เช่น  

การเกิดราที่ภาชนะบรรจุ เป็นตน้) ได ้

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุ 

ที่ปิดมิดชิด โดยใชภ้าชนะที่ทนการกดักร่อน

และป้องกนัการเสียหายทางชีวภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 46 ภาชนะ

จดัเกบ็สารเคมีที่ปิดมิดชิด) 
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9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน  

การผลติ (ต่อ) 

- ทาํการตรวจสภาพที่ใช้ในการขนส่งเม็ด

พลาสติกแอลแอลดีพีอีไปยงับริษทั พีทีที 

โพลีเมอร์ โลจิสติกส์ จาํกดั (PTTPL) ตาม

แผน Risk Base Inspection (RBI) ทุก 1.5 ปี 

หรือทุกครั้งที่มีการหยุดซ่อมบาํรุงใหญ่ 

(Turnaround) ไดแ้ก่ ตรวจวดัความหนาของท่อ

และตรวจวดัความหยาบของผวิท่อภายใน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดการตรวจสภาพที่ใชใ้นการ

ขนส่งเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี ไปยงับริษทั 

จีซี โลจิสติกส์ โซลูชัน่ส์ จาํกดั (GC Logistic) 

ตามแผน Risk Based Inspection (RBI) ทุก 

1.5 ปี หรือทุกครั้งที่มีการหยดุซ่อมบาํรุงใหญ่ 

(Turnaround)  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 48  รายงาน 

การตรวจสอบสภาพท่อที่ใช ้

ในการขนส่งเม็ดพลาสติก 

แอลแอลดีพีอี ทุกๆ 1.5 ปี 

9.3 อุปกรณ์ป้องกนั

อคัคภีัย 

- จัดให้ มี อุปกรณ์ป้องกันอัค คีภัยตาม

มาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากล 

ที่ยอมรับ และกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง ดงันี้ 

(1) Water Sprinkler System จาํนวน  

1 ระบบ  

(2) Deluge Water System/ Deluge Valve 

Station of Foam Station 

1) Deluge Water System จาํนวน  

13 ระบบ ซึ่งประกอบดว้ย Deluge 

จาํนวน 47 ชุด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย 

และระงับเหตุฉุกเฉินภายในพื้นที่โรงงาน 

แอลแอลดีพีอีตามมาตรฐาน NFPA หรือ

มาตรฐานสากลที่ยอมรับ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 47 ระบบ

นํ้าดบัเพลิง (Deluge System)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 48 หวัฉีด

นํ้าดบัเพลิง) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 49 Hydrant 

และ Hose box) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 50 ระบบ

โฟม (Foam System)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 51 ถงัดบัเพลิง

แบบมือถือ) 
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9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.3 อุปกรณ์ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

2) Deluge Valve Station or Foam 

Station จาํนวน 2 จุด 

(3) Water Hygrants with Water/Foam 

Monitors จาํนวน 9 จุด 

(4) Water Monitors จาํนวน 8 จุด 

(5) Water Hydrants จาํนวน 28 จุด 

(6) Indoor Water Hydrant จาํนวน 26 จุด 

(7) Fixed Foam System จาํนวน 2 ชุด 

(8) ถงัดบัเพลิง(Fire Extinguishers) 

จาํนวน 208 ถงั ติดตั้งเป็นไปตาม

มาตรฐาน NFPA และกฎหมายที่

เกี่ยวขอ้งกาํหนด 

(9) Gas Detetor จาํนวน 149 จุด 

(10)  Manual Pull Station จาํนวน  

106 จุด 

(11)  Flame Detector จาํนวน 14 จุด 

(12)  Smoke/Heat Detectors  

จาํนวน 480 จุด 

   - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 52 Gas 

Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 53 Smoke 

Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 54 Heat 

Detector) 
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9.3 อุปกรณ์ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

(13) Fixed Gas Fire Extinguisher System 

ชนิด FM-200 จาํนวน 8 พื้นที่ และ

ชนิด CO2 จาํนวน 9 พื้นที่ 

    

 - ระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดนํ้ าดับเพลิงและ

ระบบหวักระจายนํ้ าดบัเพลิงของโรงงาน

แอลแอลดีพีอีจะต่อเชื่อมกับระบบของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์และโรงงาน 

แอลดีพีอี ซึ่งอุปกรณ์ป้องกันและระงับ

อัคคีภัยที่ใช้ร่วมกันทั้ ง 3 โรงงาน โดย

จัดเก็บไว้ที่โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ประกอบดว้ย 

(1) Foam Mobile Unit จาํนวน 1 ชุด 

(2) ระบบนํ้ าดบัเพลิง (Fire Water System) 

ประกอบดว้ย 

1) Fire Water Tank จาํนวน 2 ถงั  

กกัเกบ็นํ้าดบัเพลิงไดถ้งัละ 15,000 

ลูกบาศกเ์มตร 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้ งระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดนํ้ า

ดบัเพลิงและระบบหวักระจายนํ้ าดบัเพลิงของ

โรงงาน โดยไดต้่อเชื่อมกบัระบบของโรงงาน

อีเทนแครกเกอร์และโรงงานแอลดีพีอี อีกทั้ง

มีการใช้เครื่องสูบนํ้ าดับเพลิง รถดับเพลิง 

และนํ้ าสํารองดับเพลิงร่วมกัน ซึ่งตั้ งอยู่ใน

พื้น ที่ของโรงงานอี เทนแครกเกอร์  ตาม

มาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

 

 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 47 ระบบ

นํ้าดบัเพลิง (Deluge System)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 48 หวัฉีด

นํ้าดบัเพลิง) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 49 Hydrant 

และ Hose box) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 55 รถดับ 

เพลิง) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 56 ถงัสาํรอง

นํ้าดบัเพลิง) 
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9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.3 อุปกรณ์ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

2) Diesel Fire Pump จาํนวน 3 ชุด 

อตัราการไหล 681 ลูกบาศกเ์มตร/

ชัว่โมง/ชุด ที่แรงดนันํ้า 10 บาร์ 

3) Electric Fire Pump จาํนวน 1 ชุด 

อตัราการไหล 681 ลูกบาศกเ์มตร/

ชัว่โมง/ชุด ที่แรงดนันํ้า 10 บาร์ 

(3) รถดบัเพลิง จาํนวน 2 คนั 

ประกอบดว้ย รถดบัเพลิงประเภท 

ฉีดโฟม จาํนวน 1 คนั  

และรถดบัเพลิงประเภทฉีดนํ้า 

จาํนวน 1 คนั 

    

- จดัให้มีแผนการตรวจสอบและบาํรุงรักษา

ระบบหรือเครื่องมือที่ใช้ในการระงับ

อัคคีภัย ตามแผนซ่อมบํารุงรักษาของ

บริษทั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนการตรวจสอบและ

บาํรุงรักษาระบบหรือเครื่องมือที่ใช้ในการ

ระงบัอคัคีภยั และดาํเนินการตามแผนอย่าง

สมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 46  แผนการ

ตรวจสอบและบํา รุง รักษา 

เ ชิ ง ป้ อ ง กั น  (Preventive 

Maintenance)  

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 57 การ

ตรวจสอบระบบอคัคีภยั) 
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9. อาชีวอนามัยและ
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9.3 อุปกรณ์ป้องกัน

อคัคภีัย (ต่อ) 

- ภายหลงัติดตั้งหน่วยผลิตนําร่องเพื่อการ

วิจยัและพฒันาฯ ทั้ง 2 หน่วย จะจดัให้มี

อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน 

NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- มีการติดตั้ ง อุปกรณ์ ป้องกันอัคคีภัยตาม

มาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ

บริเวณหน่วยผลิตนําร่องเพื่อการวิจัยและ

พฒันาฯ เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน 

- จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตาม

ระดบัความรุนแรง ซึ่งแบ่งเป็นเหตุการณ์

ผดิปกติและภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั ดงันี้  

(1) เหตุการณ์ผดิปกต ิ

เป็นเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึ้นใน

กลุ่มบริษทัฯ หรือตามเส้นทางขนส่ง

หรือแนวท่อผลิตภณัฑใ์นกลุ่มบริษทัฯ 

หรือจุดบนเส้นทางที่เกิดอุบตัิเหตุจาก

การขนส่งของบริษทัในกลุ่มบริษทัฯ 

ซึ่งบริษัทในกลุ่มบริษัทฯ สามารถ

ควบคุมเหตุการณ์และระงบัเหตุได ้

(2) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 1 

เ ป็นภาวะ ฉุก เ ฉิน ซึ่ ง  Emergency 

Director (ED) หรือ Emergency  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนปฏิบัติการควบคุม

ภาวะฉุกเฉิน  ในกรณีเหตุการณ์ผิดปกติ  

และภาวะฉุกเฉิน ทั้ ง 3 ระดับ และจัดให้มี 

การฝึกซ้อมอย่างสมํ่าเสมอ เป็นประจาํทุกปี 

โดยในปี พ.ศ.2566 ดาํเนินการฝึกซ้อมแผน

ฉุก เ ฉินระดับ ที่  2  ในวัน ที่  2 7  เมษายน  

พ .ศ .2566 กรณีเ กิดการ รั่วไหลของสาร 

Ethylene เกิดไฟลุกไหมรุ้นแรง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.49 การจัดการ

งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.50 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 
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9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

Manager (EM) พิจารณาเห็นว่า 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่ไม่

รุนแรง สามารถควบคุมไดโ้ดยพนกังาน

ที่อยู่ในกะของพื้นที่โดยใช้บุคลากร 

ทรัพยากรและอุปกรณ์ที่มีอยูใ่นพื้นที่

ของโรงงานที่เกิดเหตุ 

(3) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 2 

เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency 

Director (ED) หรือ Emergency 

Manager (EM) ไดพ้ิจารณาแลว้เห็นวา่

เป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรง ตอ้งการ

การสนับสนุนด้านสรรพกําลังและ

อุปกรณ์การระงับเหตุเพิ่มเติมจาก

ภายในบริษทัฯ และอาํนาจการตดัสินใจ

จากผูบ้ริหารหรือตอ้งการการช่วยเหลือ

จาก Emergency Duty Team / Plant 

ERT ซึ่งมีพนกังานระดบับริหารเป็น

ผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉินและ 
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9. อาชีวอนามัยและ
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9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

ทีมสนบัสนุนการประสานงานดา้น

ต่างๆ ที่จาํเป็นเขา้มาช่วยเหลือ และ

อาจมีการขอความช่วยเหลือจาก 

กลุ่มบริษทั PTTGC เช่น NPC S&E 

เป็นตน้ 

(4) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 3 

เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency 

Director (ED) หรือ Emergency 

Manager (EM) ไดพ้ิจารณาแลว้เห็นวา่

เป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงมาก 

ส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและ

ชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใช้

ทรัพยากรเพิ่มเป็นจาํนวนมากทั้งจาก

ภายในบริษัทและทรัพยากรจาก

หน่วยงานภายนอก เช่น NPC S&E 

หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

หน่วยงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั

ของจงัหวดั เป็นตน้ ซึ่งประกาศภาวะ  
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9. อาชีวอนามัยและ
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9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

ฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั 

เ มื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ  3  

ต้องมีการแจ้งขอรับการสนับสนุน

เทศบาลเมืองมาบตาพุด  และแจ้ง

หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง เช่น 

กนอ. และ ปภ. จงัหวดั ทราบ 

    

- จดัให้มีทีมป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และ

จดัใหม้ีการฝึกซอ้มแผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน

ระดับที่ 1-2 และแผนอพยพ อย่างน้อย 

ปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย 

และจดัให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน

อย่างสมํ่ าเสมอเป็นประจําทุกปี  โดยในปี  

พ.ศ.2566 มีการดาํเนินการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน

ระดบัที่ 2 ในวนัที่ 27 เมษายน พ.ศ.2566 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.50 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.51 โครงสร้าง

ทีมป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

- กาํหนดใหม้ีแผนฟื้นฟหูลงัระงบัเหตุฉุกเฉิน 

การจดัทาํรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและ

ป้องกนัการเกิดเหตุซํ้ า โดยการสอบสวน

เพื่อหาสาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์ 

ที่เกิดขึ้น 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดแผนฟื้นฟหูลงัระงบัเหตุฉุกเฉิน 

การจัดทาํรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและ

ป้องกนัการเกิดเหตุซํ้ า ซึ่งตั้งแต่เปิดดาํเนินการ

จนถึงปัจจุบันไม่มีเหตุการณ์ฉุกเฉินเกิดขึ้น 

แต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.49 การจดัการ

งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก  ข.52 วิธีปฏิบัติ

เกี่ยวกบัการรายงาน สอบสวน 

และติดตามผลการแก้ไข 

ป้องกนัอุบตัิการณ์ 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
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                   3-83 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

    - ภาคผนวก ข.53 สถิติอุบตัิเหตุ 

- ภาคผนวก ข.37 แผนฟื้นฟู

หลงัเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 - กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉิน

ให้โครงการฯ ปฏิบตัิตามแนวทางในการ

ปฏิบัติและการตอบโต้สถานการณ์ที่

กาํหนดในแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

ก ลุ่ม นิคม อุตสาหกรรมและ ท่ า เ รื อ

อุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด ฉบบัล่าสุด

อยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนปฏิบัติการควบคุม

ภาวะฉุกเฉิน  ในกรณีเหตุการณ์ผิดปกติ  

และภาวะฉุกเฉิน ตามแผนปฏิบัติการภาวะ

ฉุกเฉินกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ

อุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด และจัดให้มี 

การฝึกซอ้มอยา่งสมํ่าเสมอ เป็นประจาํทุกปี 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.49 การจัดการ

งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.50 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

10. มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง 

มาตรการช่วงออกแบบ 

- ใชเ้กณฑก์ารออกแบบตามมาตรฐานสากล

ทั้งในเรื่องของวสัดุและวธิีการก่อสร้าง 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 

- ในการออกแบบกระบวนการผลิตและระบบ

เสริมการผลิตต่างๆ ของโรงงาน บริษทัฯ ได้

ปฏิบตัิตามมาตรฐานสากลทั้งในเรื่องของวสัดุ

และวธิีการก่อสร้างอยา่งเคร่งครัด 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

- 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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                   3-84 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- ออกแบบถงัเกิดปฏิกิริยาและถงัเกบ็สารเคมี

ให้สามารถทนต่อความดันสูงสุดที่อาจ

เกิดขึ้นในระบบ ดงันี้ 

(1) ถั ง เ กิ ด ป ฏิ กิ ริ ย า  (Polymerization 

Reactor) ออกแบบให้รับความดนัที่ 

29.7 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 

และอุณหภู มิ  170 องศาเซลเซียส 

ในขณะที่ดําเนินการจริงที่ความดัน 

18-24.6 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 

และอุณหภูมิ 80-110 องศาเซลเซียส 

(2) ถงัเกิดปฏิกิริยา (Hexene-1 Reactor) 

ออกแบบให้ รับความดัน ที่  7 8 . 5 

กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ และ

อุณหภูมิ 260 องศาเซลเซียส ในขณะที่

ดาํเนินการจริงที่ความดนั 70 กิโลกรัม/

ตารางเซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 

140 องศาเซลเซียส 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ออกแบบถังเกิดปฏิกิริยาและ 

ถงัเก็บสารเคมีตามมาตรฐานสากล และให้

สามารถทนต่อความดนัสูงสุดที่อาจจะเกิดขึ้น 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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                   3-85 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(3) ถงัเก็บ Hexene-1 ออกแบบให้เป็น 
ถงัแบบ Fixed Cone Roof มีความจุ
ออกแบบ 3,054 ลูกบาศก์เมตร และ
ความจุใช้งาน 2,634 ลูกบาศก์เมตร
โดยออกแบบให้รับความดันที่ Full 
Load +0.1/-0.005 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 60 องศา
เซลเซียส ในขณะที่ดําเนินการจริง  
ที่ความดัน  0 .05 กิโลกรัม /ตาราง
เซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิบรรยากาศ 
และมีคนัคอนกรีตขนาดไม่น้อยกว่า 
3,360 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับสาร
กรณีหกรั่วไหล 

(4) ถงัเกบ็ไอโซเพนเทน ออกแบบใหเ้ป็น
ถงัแบบ Bullet มีความจุออกแบบ 675 
ลูกบาศก์เมตรและความจุใชง้าน 500 
ลูกบาศก์เมตร โดยออกแบบให้รับ
ความดนัที่ 3.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-
เกจ และอุณหภูมิ 78 องศาเซลเซียส 
ในขณะที่ดําเนินการจริงที่ความดัน 
0.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ  

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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                   3-86 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

และอุณหภูมิบรรยากาศและมีคัน
คอนก รีตขนาดไ ม่น้อยกว่ า  6 7 5 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับสารกรณี 
หกรั่วไหล 

(5) ถงัเก็บ 2-Ethyl-1-Hexanol ออกแบบ
ให้เป็นถงัแบบ Fixed Cone Roof   
มีความจุออกแบบ 41 ลูกบาศก์เมตร 
และความจุใชง้าน 32.5 ลูกบาศกเ์มตร 
โดยออกแบบให้รับความดันที่ Full 
Water +0.04/-0.005 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ  และอุณหภูมิ  100 
องศาเซลเซียส ในขณะที่ดาํเนินการ
จริงที่ความดนั 0.025 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 40 องศา
เซลเซียส และมีคันคอนกรีตขนาด 
ไม่น้อยกว่า 113 ลูกบาศก์เมตร เพื่อ
รองรับสารกรณีหกรั่วไหล 

(6) ถงัเก็บเดกคีน-1 ซึ่งเป็นถงัที่ใชร้่วมกบั
การกกัเก็บโพลีเมอร์หนัก ออกแบบ
ให้เป็นถงัแบบ Fixed Cone Roof  
มีความจุออกแบบ 80 ลูกบาศกเ์มตร  

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 
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                   3-87 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

และความจุใชง้าน 67.3 ลูกบาศกเ์มตร 
โดยออกแบบให้รับความดันที่ Full 
Water +0.04/-0.005 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ  และอุณหภูมิ  225 
องศาเซลเซียส ในขณะที่ดาํเนินการ
จ ริง ที่ความดัน  0 . 025  กิโลกรัม / 
ตารางเซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 
65 องศาเซลเซียส และมีคนัคอนกรีต
ขนาดไม่น้อยกว่า 129 ลูกบาศก์เมตร 
เพื่อรองรับสารเคมีกรณีหกรั่วไหล 

(7) ถงัเก็บ Hexene-1 Day Tank A และ B 
ออกแบบให้เป็นถงัแบบ Fixed Cone 
Roof  มีความจุออกแบบถังละ 118 
ลูกบาศก์เมตร และความจุใชง้านถงัละ 
83 ลูกบาศก์เมตร โดยออกแบบใหร้ับ
ความดนัที่ Full Water +0.04/-0.005 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจและ
อุณหภูมิ 100 องศา-เซลเซียส ในขณะที่
ดาํเนินการจริงที่ความดนั 0.025 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 
40 องศาเซลเซียส และมีคนัคอนกรีต 

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

ขนาดไม่น้อยกว่า 417 ลูกบาศก์เมตร 
เพื่อรองรับสารเคมีกรณีหกรั่วไหล 
(ใชร้่วมกบัถงั Off Spec. Hexene-1 
และถงั n-Heptane) 

(8) ถงัเก็บ Off Spec. Hexene-1 ออกแบบ
ให้เป็นถงัแบบ Fixed Cone Roof   
มีความจุออกแบบ 373 ลูกบาศก์เมตร 
และความจุใชง้าน 335.2 ลูกบาศก์เมตร 
โดยออกแบบให้รับความดันที่ FW 
+0.04/-0.005 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-
เกจ และอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส 
ในขณะที่ดําเนินการจริงที่ความดัน 
0.025 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
และอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และ 
มีคนัคอนกรีตขนาดไม่น้อยกว่า 417 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับสารเคมี
กรณีหกรั่วไหล (ใชร้่วมกบั Hexene-1 
Day Tank A และ B และถงั n-Heptane) 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(9) ถงัเก็บ Hexene-1 ออกแบบให้เป็น 
ถงัแบบ Fixed Cone Roof มีความจุ
ออกแบบ  212 ลูกบาศก์เมตร  และ
ความจุใช้งาน 190.2 ลูกบาศก์เมตร 
โดยออกแบบให้รับความดันที่ Full 
Water+0.04/-0.005 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ  และอุณหภูมิ  100 
องศาเซลเซียส ในขณะที่ดาํเนินการ
จริงที่ความดนั 0.025 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 40 องศา
เซลเซียส และมีคันคอนกรีตขนาด 
ไม่น้อยกว่า 417 ลูกบาศก์เมตร เพื่อ
รองรับสารเคมีกรณีหกรั่วไหล (ใช้
ร่วมกบั Hexene-1 Day Tank A และ 
B และถงัเกบ็ Off Spec Hexene-1) 

    

มาตรการเชิงป้องกนั 
- จดัใหม้ีระบบการจดัการเรื่องความปลอดภยั 

(Process Safety Management; PSM)  
เพื่อปรับปรุงและพัฒนา  การบริหาร
จดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต
ใหม้ีประสิทธิภาพ 

 
- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
- โรงงานได้จดัให้มีระบบการจดัการเกี่ยวกับ
ความปลอดภยั (Process Safety Management; 
PSM) เพื่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหาร
จดัการความปลอดภยัดา้นต่างๆ ของโรงงาน
ใหม้ีประสิทธิภาพ 

 
- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
- ภาคผนวก ข.54 ระบบการ
จัดการเรื่องความปลอดภัย
ของโรงงาน 
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                   3-90 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10.  มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- จัดทาํ HAZOP โดยผูเ้ชี่ยวชาญและ

วิศวกรผูเ้กี่ยวข้อง ทั้ งของบริษัท พีทีที  

โกลบอล  เค มิคอล  จํากัด  (มหาชน ) 

วศิวกรผูอ้อกแบบ และเจา้ของเทคโนโลย ี

เพื่อกาํหนดแนวทางดาํเนินการที่เหมาะสม

เพื่อให้เกิดความปลอดภัยสูงสุด  โดย

จัดทาํในช่วงการออกแบบโดยละเอียด 

(Detail Design) และส่งให้หน่วยงาน 

ที่เกี่ยวขอ้งไดก้่อนเดินเครื่อง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีการทาํ HAZOP study เพื่อ

ศึกษาวเิคราะห์ และทบทวน เพื่อบ่งชี้อนัตราย

หรือค้นหาปัญหาที่อาจเกิดขึ้นในทุกกรณี 

ที่อาจทาํให้เกิดเหตุการณ์อนัตรายร้ายแรงได ้

พร้อมทั้ งหาแนวทางป้องกันตั้ งแต่ขั้นตอน

การออกแบบรายละเอียด (Detail Design) 

และจัดส่งให้หน่วยงานที่เ กี่ยวข้องทราบ 

ก่อนการเดินเครื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงาน 

การวิ เ คราะ ห์ความ เ สี่ ย ง 

(HAZOP) 

- ภาคผนวก ข.42 การประเมิน

ความเสี่ยงสาํหรับหน่วยผลิต/

อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง 

- กาํหนดขอบเขตพื้นที่อนัตราย (Hazardous 

Area) ตามมาตรฐาน IEC และ API พร้อม

กาํหนดใหอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าทั้งหมด ที่ติดตั้ง

และนําเขา้ไปใช้งานในบริเวณดังกล่าว

ตอ้งเป็นแบบป้องกนัการระเบิด (Explosion 

Proof) 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีการทาํ HAZOP study และ

กาํหนดขอบเขตพื้นที่อนัตรายตามมาตรฐาน 

IEC และ API พร้อมทั้งกาํหนดเป็นขอ้ปฏิบตัิ

ในการนาํหรือติดตั้งอุปกรณ์ไฟฟ้าในบริเวณ

ดังกล่าวต้องเป็นแบบป้องกันการระเบิด 

(Explosion Proof) และตอ้งผ่านการตรวจสอบ

จากเจา้หนา้ที่ที่เกี่ยวขอ้งของทางโรงงานแลว้

เท่านั้น 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

- 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10.  มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- จดัให้มีระบบ Acoustic Alarm ซึ่งเป็น
ระบบกระจายเสียง โดยมีลาํโพงติดตั้ ง 
ในพื้นที่การผลิตและอาคารต่างๆ เพื่อใช้
ประกาศข้อความทั้ งในภาวะปกติและ
กรณีฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งระบบ Acoustic Alarm ซึ่งเป็น
ระบบกระจายเสียงไวใ้นพื้นที่ต่างๆ ทัว่โรงงาน 
เพื่อใช้ประกาศข้อความให้ผูป้ฏิบัติงานใน
พื้นที่โรงงานรับทราบ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 58 ระบบ
ก ร ะ จ า ย เ สี ย ง ใ น พื้ น ที่
โรงงาน) 

- จัดให้มีมาตรการป้องกันสําหรับการ
ปฏิบตัิงานดงันี้ 
(1) ระบุขั้นตอนวิธีการปฏิบตัิงานไวใ้น

คู่มือปฏิบตัิงาน (Operating Manual) 
อย่างชัดเจน  รวมถึงการใช้ระบบ 
Checklist 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทาํขั้นตอนวิธีการปฏิบัติงาน 
ในแต่ละกระบวนการผลิตและบรรจุไวใ้น
คู่มือปฏิบตัิงานสําหรับพนักงาน (Operating 
Manual) อยา่งชดัเจน นอกจากนี้ ในแต่ละ
หน่วยงานไดม้ีการตรวจสอบระบบการทาํงาน
ของพนกังานโดยระดบัหวัหนา้งานอยูเ่สมอ  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.55 ขั้นตอน
วธิีการปฏิบตัิงาน (Operating 
Manual) 

- ภาคผนวก ข.56 ระบบ
สัญญาณเตือนการทํางาน 
ที่เบี่ยงเบนไปจากสภาวะปกติ 

(2) จดัใหม้ีการใชร้ะบบ Alarm เพื่อเตือน
การทาํงานที่เบี่ยงเบนไปจากสภาวะ
ปกติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้ งระบบสัญญาณเตือนเพื่อ
เตือนการทาํงานที่เบี่ยงเบนไปจากสภาวะปกติ 
และเชื่อมโยงขอ้มูลมายงัหอ้งควบคุมกลาง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 59 ระบบ 
Automatic Control และระบบ 
Interlock) 

(3) จดัใหก้ารใชร้ะบบ Automatic Control 
รวมถึงระบบ Interlock ต่างๆ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีระบบ Automatic Control 
และระบบ Interlock สาํหรับควบคุมอุปกรณ์
และกระบวนการผลิต  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 

(4) จดัใหม้ีการฝึกอบรมพนกังานใหเ้ขา้ใจ
ในการปฏิบตัิงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดการฝึกอบรมให้กับพนักงาน 
แต่ละตําแหน่งให้เข้าใจในการปฏิบัติงาน
ตั้ งแต่เ ริ่มปฏิบัติงาน  และมีการอบรมซํ้ า 
(Refresher) อยา่งต่อเนื่อง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10.  มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- จดัให้มีระบบป้องกนัความผิดพลาดของ

อุปกรณ์ต่างๆ ดงันี้ 

(1) ออกแบบให้มี Redundancy ของ

อุปกรณ์ควบคุมการทาํงานที่สําคัญ 

เช่น ระบบ Distributed Control 

System (DCS) เป็นตน้ ซึ่งจะมีระบบ

สํารองที่ทํางานขนานกับตัวหลัก

ตลอดเวลา เมื่อระบบหลกัเกิดขดัขอ้ง

ระบบสาํรองจะทาํงานแทนระบบหลกั 

เพื่อไม่ให้กระทบต่อกระบวนการ

ผลิต 

 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 

 

- โรงงานได้ออกแบบกระบวนการผลิตให้มี

ระบบ Redundancy ของอุปกรณ์ควบคุม โดย

จะมีระบบสํารองที่ทาํงานขนานกบัตวัหลกั

ตลอดเวลา เมื่อระบบหลกัเกิดขดัขอ้ง ระบบ

สาํรองจะทาํงานแทนทนัที  

 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

 

- ภาคผนวก ข.57 ระบบ 

Redundancy ของอุปกรณ์

ควบคุมการทาํงาน  

(2) อุปกรณ์ตรวจจบั (Detector) หรือ

ตรวจวดัต่างๆ จะไดร้ับการดูแลรักษา

และ มีก ารสอบ เ ที ยบมาตรฐาน 

(Routine Maintenance & Calibration) 

ตามแผนการตรวจสอบและบาํรุงรักษา

อุปกรณ์เชิงป้องกนัเพื่อใหท้าํงานไดด้ี

และมีความถูกตอ้ง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนการตรวจสอบและ

บํารุงรักษาอุปกรณ์ตรวจสอบ  (Detector)  

และอุปกรณ์ตรวจวดัต่างๆ และดาํเนินการ

ดูแลรักษา และสอบเทียบมาตรฐานตามแผน

ดงักล่าวอยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.58 แผนการ

บาํรุงรักษาอุปกรณ์ตรวจสอบ 

(Detector) และอุปกรณ์

ตรวจวัดต่างๆ  พร้อมแผน 

การสอบเทียบมาตรฐาน 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10.  มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการควบคุมความปลอดภยัในช่วงก่อน

เริ่มเดินการผลิตใหม่ (Pre-Start Up)  

- ก่อนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหม่ ภายหลงั 

จากการหยุดซ่อมบาํรุง พนักงานจะตอ้ง

ตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่  และ

หน่วยผลิตตาม Pre-Start up Safety 

Review (PSSR) Checklist ก่อนที่จะเริ่ม

เดินเครื่องผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start up) 

 

 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 

 

- ก่อนเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการ

หยดุซ่อมบาํรุงในแต่ละครั้ง โรงงานไดก้าํหนด

กฎระเบียบในการปฏิบตัิดงันี้  

(1) เจา้หน้าที่ที่เกี่ยวขอ้งจะทาํการตรวจสอบ

ความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิต 

ทุกครั้ง 

(2) กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน  (Work 

Instruction) และฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั

แก่ผูร้ับเหมาและพนกังานโรงงานก่อนที่

จะเริ่มปฏิบตัิงาน 

(3) ฝึกอบรมใหพ้นกังานควบคุมและพนกังาน

ซ่อมบํารุงเข้าใจถึงวิ ธีการปฏิบัติงาน 

ในหน่วยผลิต 

 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

 

- ภาคผนวก ข.59 บนัทึก Pre-

Start up Safety Review 

Checklist 

- กําหนดให้ มีขั้ นตอนการปฏิบัติ งาน 

(Work Instruction) และการฝึกอบรมดา้น

ความปลอดภยัแก่ผูร้ับเหมาและพนกังาน

โรงงานก่อนที่จะเริ่มปฏิบตัิงาน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานมีขั้ นตอนการปฏิบัติงาน  (Work 

Instruction) โดยจดัเตรียมเอกสารวิธีปฏิบตัิงาน 

(Operation Procedures) และปรังปรุงให้

ทนัสมยัตามแผนงานที่กาํหนดในแต่ละครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 55  ขั้ นตอน

วธิีการปฏิบตัิงาน (Operating 

Manual)  
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10.  มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- จัดให้มีการฝึกและอบรมให้พนักงาน

ควบคุมและพนกังานซ่อมบาํรุงให้เขา้ใจ

ถึงวธิีการปฏิบตัิงานในหน่วยผลิต 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานมีการฝึกและอบรมให้พนักงาน

ควบคุมและพนักงานซ่อมบาํรุงให้เขา้ใจถึง

วธิีการปฏิบตัิงานในหน่วยผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.41 ตวัอยา่งเอกสาร

การอบรมความปลอดภัย  

อาชีวอนามยั และสิ่งแวดลอ้ม

ของโรงงาน 

- จดัเตรียมเอกสารวิธีปฏิบตัิงาน (Operation 

Procedures) และปรังปรุงใหท้นัสมยัตาม

แผนงานที่กาํหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจัด เต รียมเอกสารวิ ธีปฏิบัติงาน 

(Operation Procedures) และปรังปรุงใหท้นัสมยั

ตามแผนงานที่กาํหนดในแต่ละครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 55  ขั้ นตอน

วธิีการปฏิบตัิงาน (Operating 

Manual)  

มาตรการดา้นการควบคุมและเฝ้าระวงั 

- ติดตั้งระบบ Distributed Control System 

(DCS) เพื่อควบคุมสภาวะดาํเนินการผลิต 

เช่น อุณหภูมิ ความดนั เป็นตน้ ของแต่ละ

อุปกรณ์/หน่วยผลิตให้เป็นไปตามค่าที่

กาํหนด 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 

- โรงงานไดต้ิดตั้งระบบ Distributed Control 

System (DCS) เพื่อควบคุมสภาวะการดาํเนินงาน

ใหเ้ป็นไปตามที่กาํหนดไว ้ 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 60 ระบบ 

Distributed Control System 

(DCS) ควบคุมต่างๆ) 

- จดัให้มีระบบไฟฟ้าสํารองเพื่อจ่ายไฟฟ้า

ให้กบัอุปกรณ์ที่สําคญั เช่น ระบบ DSC 

อุปกรณ์ควบคุม (Instrument) และอุปกรณ์

ตรวจจบัความผิดปกติ (Detector) เป็นตน้ 

และมีโทรทศัน์วงจรปิด (Closed Circuit 

Television) เพื่อเฝ้าระวงัความผดิปกติ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้ งหน่วยผลิตไฟฟ้าสํารอง

ขนาด 160 KVA เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้าจ่าย

เขา้สู่ส่วนผลิตของโรงงาน โดยสามารถจ่าย

กระแสไฟฟ้าไดภ้ายในทนัที เมื่อเกิดไฟดบั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 61 หน่วย

ผลิตไฟฟ้าสาํรอง) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10.  มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- ติดตั้ งระบบวัดอุณหภู มิ  (Temperature 
Transmitter) ในถงัเกิดปฏิกิริยา (Reactor) 
กรณีที่อุณหภูมิในถงัเกิดปฏิกิริยาสูงกว่า
ค่าควบคุมคือ  80-110 องศาเซลเซียส 
(ขึ้นกบัชนิดของผลิตภณัฑท์ี่ทาํการผลิต) 
ระบบ DCS จะสั่งปรับอตัราการไหลของ
นํ้ าหล่อเย็น และปรับลดอตัราการป้อน
สารตั้งตน้เขา้สู่ถงัเกิดปฏิกิริยาอตัโนมตัิ 
และในกรณีที่หากอุณหภูมิยงัคงเพิ่มสูงขึ้น
ถึงค่าที่กาํหนด ระบบ Interlock จะสั่ง
หยุดการผลิต (Fail Safe Shutdown)  
โดยการปิดวาลว์ (Isolate Valve) ที่ป้อน
สารตั้งตน้เขา้สู่ถงัเกิดปฏิกิริยา 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งระบบวดัอุณหภูมิ (Temperature 
Transmitter) ในถัง เ กิดปฏิกิ ริยา  (Reactor) 
เพื่อควบคุมอุณหภูมิภายในถงัให้อยู่ในค่าที่
กาํหนดไว ้และมีระบบ DCS ที่จะสั่งปรับ
อัตราการไหลของนํ้ าหล่อเย็นหรือปรับลด
อตัราการป้อนสารตั้งต้นเขา้สู่ถงั เมื่อพบว่า 
มี ค่า อุณภู มิ สูงกว่า เกณฑ์ ที่กําหนด  ทั้ ง นี้  
ได้เชื่อมโยงกับระบบ Interlock เพื่อสั่งหยุด
การผลิต (Fail Safe Shutdown) เมื่อพบว่า
อุณหภูมิยงัคงมีค่าสูงขึ้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 62 ระบบ 
วัดอุณหภู มิบริ เวณถัง เ กิด 
ปฏิกิริยา) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 63 หนา้จอ
ระบบ DCS ควบคุมอุณหภูมิ
ในถงัเกิดปฏิกิริยา) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 64 ระบบ 
Interlock) 

- ติดตั้ ง อุปกรณ์วัดความดันและอัตรา 
การไหลของสารในท่อ และใหม้ีพนกังาน
คอยตรวจสอบตลอด 24 ชัว่โมง ผ่านจอ 
มอนิเตอร์ในหอ้งควบคุม (Control Room) 
หากท่อเกิดการเสียหายจะสามารถตรวจสอบ
ไดท้นัทีที่เกิดการรั่วไหล เนื่องจากความดนั
และอตัราการไหลของสารในท่อจะลดลง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้ งอุปกรณ์วัดความดันและ
อตัราการไหลของสารในท่อ และจะเชื่อมโยง
ขอ้มูลไปยงัหน้าจอ แสดงผลในห้องควบคุม 
ซึ่งจะมีพนกังานคอยตรวจสอบอยูต่ลอดเวลา
ผา่นทางหนา้จอมอนิเตอร์ในหอ้งควบคุม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 65 อุปกรณ์
วดัความดนัของสารในท่อ) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 66 อุปกรณ์
วัดอัตราการไหลของสาร 
ในท่อ) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 67 หนา้จอ
ควบคุมความดันและอัตรา
การไหลของสารในท่อ) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10.  มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- จดัให้มีระบบตรวจสอบการสั่น (Vibration 

Monitoring) ของคอมเพรสเซอร์สําคญั 

เช่น คอมเพรสเซอร์ที่ใชท้ี่หน่วยทาํปฏิกิริยา 

เป็นตน้ หากพบว่า คอมเพรสเซอร์ มีการ

สั่นเกินกว่าค่าที่กาํหนด ระบบ Interlock 

จะสั่งหยดุปฏิกิริยาในถงัเกิดปฏิกิริยาทนัที 

เพื่อป้องกนัอุปกรณ์เสียหาย 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งระบบตรวจสอบการสั่นของ

คอมเพรสเซอร์ เช่น คอมเพรสเซอร์ที่ใช้ที่

หน่วยทาํปฏิกิริยา เป็นตน้ เพื่อควบคุมการสั่น

ของคอมเพรสเซอร์ให้อยู่ในค่าที่กําหนด  

ซึ่งจะเชื่อมโยงขอ้มูลไปยงัหน้าจอแสดงผล 

ในหอ้งควบคุม และมีระบบ Interlock สัง่หยดุ

ปฏิกิริยาในถังเกิดปฏิกิริยาทันที  เ มื่อพบ 

การสั่นเกินค่าที่กาํหนด เพื่อป้องกนัอุปกรณ์

เสียหาย 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 68 ระบบ

ต ร ว จ ส อ บ ก า ร สั่ น ข อ ง

คอมเพรสเซอร์) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 69 หนา้จอ 

แ ส ด ง ผ ล ก า ร สั่ น ข อ ง

คอมเพรสเซอร์) 

- ติดตั้งอุปกรณ์วดัระดบั (Level Indicator) 

ของสารเคมีในถงัเกบ็ พร้อมสัญญาณเตือน 

(Level Alarm) ในกรณีที่ระดบัของเหลว

สูงถึงระดบัที่กาํหนดจะมีสัญญาณเตือน

แสดงที่ห้องควบคุม และระบบ DCS จะ

สัง่ปิดวาลว์และสั่งหยดุปั๊มที่ป้อนสารเคมี

เขา้สู่ถงัเกบ็ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้ งอุปกรณ์วัดระดับ  (Level 

Indicator) ของสารเคมีในแต่ละถงัเก็บ พร้อม

ติดตั้งสัญญาณเตือน (Level Alarm) ในกรณีที่

ระดับของเหลวสูงถึงระดับที่กาํหนด ซึ่งจะ

เ ชื่อมโยงข้อมูลไปที่หน้าจอแสดงผลใน

หอ้งควบคุม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 70 อุปกรณ์

วัดระดับของสาร เค มี ใน 

ถงัเกบ็) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 71 สัญญาณ 

เ ตื อนระดับของสาร เค มี

บริเวณถังเก็บ และหน้าจอ

แสดงผล) 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- ออกแบบให้มีการหยดุกระบวนการผลิต

อย่างปลอดภยั โดยมีระบบ Interlocking 

System และระบบ Emergency Shutdown 

System (ESD) โดยหยดุการป้อนสารตั้งตน้

หยุดการจ่ายระบบสาธารณูปโภค และ

อื่นๆ ก่อนที่จะเกิดอุณหภูมิหรือความดนั

ในอุปกรณ์สูง (High Temperature or 

Overpressure) รวมทั้งออกแบบใหร้ะบาย

ความดนัส่วนเกินไปเผาที่หอเผาทิ้งระดบั

เหนือพื้นดิน (Elevated Flare) ของโครงการ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ออกแบบให้มีระบบการหยุดการ

ผลิตอย่างปลอดภัย ซึ่งประกอบด้วย ระบบ 

Interlocking System และระบบ Emergency 

Shutdown System (ESD) รวมทั้ง ไดอ้อกแบบ

ให้มีการระบายความดันส่วนเกินไปเผาที่ 

หอเผาทิ้งระดบัเหนือพื้นดิน (Elevated Flare) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 64 ระบบ 

Interlock) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 72 ระบบ 

Emergency Shutdown System) 

 

- จดัทาํ Procedure ของการหยดุกระบวนการ

ผลิตอย่างปลอดภยัในกรณีฉุกเฉิน โดย

ครอบคลุมทั้งกรณี Cooling Water Failure, 

Power Failure และ Instrument Air Failure 

รวมถึงกรณีเกิดการรั่วไหลของสารจาก

ท่อส่งสารตั้งตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ดาํเนินการจดัทาํ Emergency 

Operation Manual สาํหรับเหตุการณ์ฉุกเฉิน

ในกรณีต่างๆ  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 60  ขั้ นตอน

วิธีการปฏิบัติงานของการ

หยุดกระบวนการผลิตอย่าง

ปลอดภยัในกรณีฉุกเฉิน 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการ 
ด้านอนัตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

- ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภยั เช่น Safety 
Valve (Relief & Vacuum Valve), Shut 
off Valve, Reactor High Pressure Control 
Valve และ Gas Detector เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภยั เช่น 
Safety Valve (Relief & Vacuum Valve), 
Shut off Valve, Reactor High Pressure 
Control Valve และ Gas Detector เป็นตน้ 
เพื่อคอยควบคุมและตรวจสอบการทาํงานของ
อุปกรณ์ต่างๆ  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูป ที่  3 .1-1  ( รูป ที่  52  Gas 
Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 73 Safety 
Valve) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 74 Shut off 
Valve) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 75 Reactor 
High Pressure Control Valve) 

- ติดตั้งระบบ Isolate Valve บริเวณอุปกรณ์
สูบถ่ายเพื่อยบัย ั้งการรั่วไหลของสารเคมี 
ไดท้นัทีเมื่อตรวจพบการรั่วไหล 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งระบบ Isolate Valve บริเวณ
อุปกรณ์สูบถ่าย เพื่อยบัย ั้งการรั่วไหลของ
สารเคมีไดท้นัทีเมื่อตรวจพบการรั่วไหล 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 76 ระบบ 
Isolate Valve บริเวณอุปกรณ์
สูบถ่าย) 

มาตรการความปลอดภยัช่วงซ่อมบาํรุง 
(Shutdown/Turnaround) 

    

- จดัให้มีมาตรการควบคุมความปลอดภยั
ในช่วงก่อนและระหว่างหยุดซ่อมบาํรุง 
(Shutdown/Turnaround) ดงันี้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในระหว่าง เดือนกรกฎาคม  ถึงธันวาคม  
พ.ศ.2566 โรงงานหยุดเดินเครื่องเพื่อซ่อม
บาํรุงสายการผลิตที่ 1 ในระหว่างวนัที่ 1-5 
ธันว าคม  พ .ศ . 2 5 6 6  สายการผ ลิต ที่  2  
ในระหวา่งวนัที่ 28 พฤศจิกายน - 17 ธนัวาคม 
พ . ศ . 2 5 6 6  แ ล ะ ห น่ ว ย ผ ลิ ต เ ฮ ก ซี น -1  
ในระหว่างวนัที่ 5-23 สิงหาคม และวนัที่ 19 
ตุลาคม - 6 พฤศจิกายน พ.ศ.2566 

-  ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 5  ร า ย ง าน 
การแจ้งดําเนินการเกี่ยวกับ
การซ่อมบํารุงประจําปีและ
กรณีฉุกเฉิน 
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LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10.  มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(1) ระบุในสญัญาจดัจา้งใหบ้ริษทัผูร้ับเหมา

กาํหนดรายละเอียดอุปกรณ์ ขั้นตอน

ต่างๆ  ที่ผู ้รับเหมาต้องดําเนินการ 

เพื่อให้เ กิดความปลอดภัยในการ

ดาํเนินงานก่อสร้างใหช้ดัเจน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดร้ะบุขอ้กาํหนดเกี่ยวกบัรายละเอียด

อุปกรณ์  ขั้ นตอนต่างๆ  ที่ผู ้รับ เหมาต้อง

ดํา เ นินการตามข้อกําหนดหรือกฎหมาย 

ที่เกี่ยวข้องไวใ้นสัญญาจ้างผูร้ับเหมาต่างๆ 

เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัในการดาํเนินงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 สัญญาจา้ง

บริษัทรับเหมาในช่วงหยุด

ซ่อมบาํรุง  

- ภาคผนวก ข.62 การบริหาร

ค ว า ม ป ล อ ด ภั ย สํ า ห รั บ

ผูร้ับเหมา 

(2) กาํหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

(Work Intruction) และฝึกอบรม 

ด้านความปลอดภัยแก่ผู ้รับ เหมา 

และพนักงานโรงงานก่อนที่จะเริ่ม

ปฏิบตัิงาน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

(Work Instruction) และทาํการฝึกอบรม

ให้กับพนักงานและผูร้ับเหมาก่อนที่จะเริ่ม

ปฏิบตัิงานในพื้นที่กระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .63  ตัวอย่าง

เอกสารอบรมพนักงาน /

ผู้รับเหมา ช่วงทําการหยุด

ซ่อมบาํรุง 

(3) ควบคุมการทาํงานดว้ยระบบใบอนุญาต

ให้ปฏิบตัิงาน (Work Permit) และ

ดําเนินการประเมินความเสี่ยงและ

สื่อสารใหผู้ป้ฏิบตัิงานทราบ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดค้วบคุมการทาํงานในโรงงานดว้ย

ระบบใบอนุญาตใหป้ฏิบตัิงาน (Work Permit) 

ร่วมกบัการประเมินความเสี่ยงของแต่ละงาน 

พร้อมทั้ งทําการสื่อสารให้กับผู ้ปฏิบัติงาน 

ทุกคนรับทราบ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ าคผนวก  ข . 6 4  ร ะบบ 

การขออนุญาตเขา้ปฏิบตัิงาน 

(Permit to Work System) 

(4) จัดให้มีการประชุมประจําว ัน เพื่อ

ติดตามความคืบหนา้ของการปฏิบตัิงาน

ให้ปลอดภยัและไม่ส่งผลกระทบต่อ

สิ่งแวดลอ้ม 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดให้แต่ละหน่วยงานเขา้ร่วม

การประชุมประจาํวนัในช่วงเยน็ เพื่อติดตาม

ความคืบหนา้ของการปฏิบตัิงานให้ปลอดภยั

และไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 65  รายงาน 

การประชุมประจาํวนั 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 77 ภาพถ่าย

การประชุมประจาํวนั) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการ 

ด้านอนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(5) ตรวจสอบความปลอดภยัโดยเจา้หนา้ที่

ความปลอดภยัที่หน้างาน โดยเฉพาะ 

งานที่มีความเ สี่ยงสูง  เ ช่น  งานที่

ก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ 

(Hot Work) งานในสถานที่อบัอากาศ 

(Confined Space) เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในการปฏิบตัิงานของโรงงานที่มีความเสี่ยง

สูง เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความร้อนหรือ

ประกายไฟ งานในที่อบัอากาศ จะมีเจา้หนา้ที่

ความปลอดภยัคอยตรวจสอบความปลอดภยั

อยูต่ลอดเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  3 .1-1 ( รูปที่  78 การ

ตรวจสอบความปลอดภัย 

ในการปฏิบตัิงานของเจา้หนา้ที่

ความปลอดภยั) 

(6) ส่งเสริมจิตสาํนึกดา้นความปลอดภยั

โดยจัดให้มีการสังเกตพฤติกรรม

ความปลอดภยัของผูป้ฏิบตัิงาน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดส้่งเสริมใหพ้นกังานทุกคนมีจิตสาํนึก

ด้านความปลอดภัย โดยจัดให้มีการสังเกต

พฤติกรรมความปลอดภยัของการปฏิบตัิงาน

ในพื้นที่ เพื่อพูดคุยและหาแนวทางป้องกัน

อนัตรายที่อาจเกิดขึ้นกบัการปฏิบตัิงานนั้นๆ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  3 .1-1 ( รูปที่  78 การ

ตรวจสอบความปลอดภัย 

ในการปฏิบตัิงานของเจา้หนา้ที่

ความปลอดภยั) 

(7) กาํหนดเป้าหมายดา้นความปลอดภยั

และสิ่งแวดล้อมของงานหยุดซ่อม

บาํรุง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในการหยุดซ่อมบาํรุงแต่ละครั้ง โรงงานมี 

การกาํหนดเป้าหมายดา้นความปลอดภยัและ

สิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงานและสื่อสาร 

ใหผู้เ้กี่ยวขอ้งทราบทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.66 ตวัอย่าง

เป้าหมายดา้นความปลอดภยั

และสิ่งแวดลอ้มของการหยดุ 

ซ่อมบาํรุง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-101 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ - ปฏิบัติตามมาตรการด้านอาชีวอนามัย

และความปลอดภัย และมาตรการด้าน

อนัตรายร้ายแรงอยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ปฏิบัติตามมาตรการด้านอาชีว- 

อนามยัและความปลอดภยั และมาตรการดา้น

อนัตรายร้ายแรงอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

- จัดส่งข้อมูลจํานวนพนักงาน  ข้อ มูล 

ความปลอดภยัเคมีภณัฑ ์(SDS) (กรณีที่มี

การเปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจากเดิม) 

และขอ้มูลจาํเป็นอื่นๆ เช่น ช่องทางติดต่อ

โครงการ เป็นตน้ ใหห้น่วยงานสาธารณสุข

ในพื้นที่ เพื่อใช้ในการวางแผนทางด้าน

สุขภาพและเป็นฐานข้อ มูลกรณี เ กิด

อุบตัิเหตุ/อุบตัิภยัต่อไป 

- หน่วยง าน

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานไดแ้จง้ขอ้มูลจาํนวนพนกังาน ขอ้มูล

ความปลอดภยัของเคมีภณัฑ์ที่ใช้ในโรงงาน 

พร้อมทั้ง ช่องทางในการติดต่อโรงงาน ใหก้บั

หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทราบแลว้  

 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.67 เอกสารนาํส่ง

ข้ อ มู ล จํ า น วนพนั ก ง า น 

ข้ อ มู ล ค ว า ม ป ล อ ด ภั ย  

ใหห้น่วยงานสาธารณสุข 

 - เผยแพร่รายละเอียดโครงการรวมทั้ ง

เปิดเผยขอ้มูลการจดัการสิ่งแวดลอ้มของ

โครงการผ่านช่องทางประชาสัมพันธ์ 

เช่น กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ เป็นต้น  

ให้ประชาชนได้รับทราบ เพื่อลดความ

กังวลใจเ กี่ยวกับการดํา เ นินงานของ

โครงการ 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานร่วมกบั CSR ของบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ดาํเนินการเผยแพร่

รายละเอียดโครงการ และขอ้มูลเกี่ยวกบัการ

จดัการสิ่งแวดลอ้มของโรงงานให้กบัชุมชน 

และหน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้งทราบ ผ่าน

ทางสื่อต่างๆ ไดแ้ก่ การประกาศเสียงตามสาย 

การลงพื้นที่พบปะชุมชน การติดประกาศ 

และเอกสาร/วารสารต่างๆ เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 แผนการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์

ของโรงงานแก่ชุมชน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 79 การติด

ประกาศขอ้มูลข่าวสาร) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-102 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) - จดัหาสถานพยาบาลให้กบัพนักงานของ

โครงการ เพื่อลดความแออดัของสถาน-

พยาบาลชุมชน 

- หน่วยง าน

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานไดจ้ดัหาสถานพยาบาลใหก้บัพนกังาน

ของโรงงานเพียงพอแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  3.1-1 ( รูปที่  35 ห้อง

ปฐมพยาบาล) 

- สนบัสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่

ทั้งในดา้นการส่งเสริม ฟื้นฟู ป้องกนัและ

การดูแลรักษาสุขภาพ 

- หน่วยง าน

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานร่วมกับกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล  

เคมิคอล  ได้ให้การสนับสนุนหน่วยงาน

สาธารณสุขในพื้ น ที่ทั้ ง ในด้านส่ง เสริม  

ก า ร ฟื้นฟู ป้ อ งกันห รือ ดู แล รั กษ า  เ ช่ น 

สนบัสนุนโครงการ Wellness Center ใหแ้ก่

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลในพื้นที่ 

เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 แผนการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์

ของโรงงานแก่ชุมชน 

- กาํหนดใหม้ีเกณฑก์ารคดัเลือกและประเมิน

คุณภาพของสถานบริการสุขภาพและ

ห้องปฏิบัติการวิ เคราะห์ ที่โครงการ 

ใช้บริการตรวจสุขภาพของพนักงาน

ประจาํปี ทั้งนี้แนวทางการตรวจสอบและ

ประเมินสถานบริการสุขภาพจะเป็นไป

ตามกระบวนการบริหารคู่ค้า (Supplier 

Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใส

และเป็นธรรม (Corporate Governance) 

- สถานบริการ

สุขภาพและ

หอ้งปฏิบตัิ

การวเิคราะห์

ที่โครงการ

ใชบ้ริการ

ตรวจ

สุขภาพ 

- โรงงานกาํหนดให้มีเกณฑ์การคดัเลือกและ

ประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพ 

ไปตามกระบวนการบริหารคู่ค้า (Supplier 

Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและ

เป็นธรรม (Corporate Governance) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.68 การประเมิน

คุณภาพของสถานบริการ

สุขภาพ 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-103 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) - จัดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงาน

โครงการ ซึ่งในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติ

ของสุขภาพพนักงานเฉพาะบางส่วน 

ที่เกี่ยวขอ้งกบัการทาํงานให้ตรวจวินิจฉัย

เฉพาะพร้อมทั้งสาเหตุที่ทาํให้เกิดความ

ผิดปกติ ก่อนทําการรักษาและกําหนด

หน้าที่การทํางานให้มีความเหมาะสม 

และมีแผนติดตามเฝ้าระวงัสุขภาพของ

พนกังานที่ผดิปกติ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนกังาน

โรงงาน ซึ่งในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติ

ของสุขภาพตามลักษณะงานจะดําเนินการ 

ส่งตรวจซํ้ าเพื่อยืนยนัผล พร้อมทั้งหาสาเหตุ 

ที่ทาํให้เกิดความผิดปกติ และมีแผนติดตาม

เฝ้าระวงัสุขภาพของพนกังานที่ผิดปกติอยา่ง

ต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.69 เอกสารการ

ตรวจสุขภาพพนกังาน 

12.  สุนทรียภาพและ

การท่องเที่ยว 

- จัดให้มีพื้นที่สีเขียวและแนวกันชนที่มี

ขนาด 7,683 ตารางเมตร (4.80 ไร่) หรือ 

ไม่นอ้ยกวา่ร้อยละ 7.31 ของพื้นที่โครงการ  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ปัจจุบันโรงงานได้จัดให้มีพื้นที่สีเขียวและ

แนวกันชนประมาณร้อยละ 7.50 ของพื้นที่

ทั้งหมดของบริษทัฯ  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ า ค ผ น ว ก  ข . 7 0  พื้ น ที่ 

สีเขียว 

 

- พื้นที่สีเขียวด้านทิศใตท้ี่มีความกวา้ง 11 

เมตร จะเพิ่มตน้ไมท้ี่ปลูกให้เป็น 2 แถว 

รวมถึงเพิ่มความถี่ระหวา่งตน้ไมท้ี่ปลูก 

- ภายในพื้นที่

โรงงงาน 

- โรงงานได้เพิ่มความหนาแน่นพื้นที่สีเขียว

ดา้นทิศใตข้องโรงงานแลว้ โดยพื้นที่มีความ

กว้าง 11 เมตร จะเพิ่มต้นไม้ที่ปลูกให้เป็น  

2 แถว รวมถึงเพิ่มความถี่ระหว่างตน้ไมท้ี่ปลูก

ตลอดแนวรั้วทางทิศใต ้และทิศตะวนัตกของ

โรงงาน ซึ่งดําเนินการแล้วเสร็จเ มื่อเดือน

มิถุนายน พ.ศ.2561 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 80 พื้นที่ 

สีเขียวในโรงงาน) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                 บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                   3-104 
LLDPE-T223107(2H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคญั 

ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการดาํเนินการของโรงงาน 

ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข 
เอกสารและภาพถ่าย 

12.  สุนทรียภาพและ

การท่องเที่ยว 

(ต่อ) 

- กาํหนดใหม้ีแผนการดูแลบาํรุงรักษาพื้นที่

สีเขียว และมาตรการปลูกตน้ไมท้ดแทน 

กรณีตน้ไมต้ายให้มีสภาพดีอยูเ่สมอ และ

จัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแลบํารุงรักษาพื้นที่ 

สีเขียวตน้ไมภ้ายในโครงการ เช่น การรดนํ้ า

ตน้ไม ้พรวนดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยากาํจดัวชัพืช

และแมลง เป็นต้น ให้มีความสวยงาม 

เป็นระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้ หากมี

ตน้ไมไ้ดร้ับความเสียหายจนไม่สามารถ

เจริญเติบโตได ้ตอ้งดาํเนินการปลูกใหม่

ทดแทนโดยเร็วที่สุด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดใหม้ีแผนการดูแลบาํรุงรักษา

พื้นที่สีเขียว และมาตรการปลูกตน้ไมท้ดแทน

อยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .71 แผนการ

ดูแลรักษาพื้นที่สีเขียว 

 

 

 

 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี           บทที่ 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)             ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-223107/SECOT                      3-105 LLDPE-T223107(2H)-Chap3-Pic3.1-1

รูปท่ี 1 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ 
บริเวณวดัหนองแฟบทกัขิณาราม 

รูปท่ี 2 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ 
บริเวณทิศตะวนัออกของโรงงาน 

รูปท่ี 4 การรวบรวมไอระเหยจากถงัเกบ็ไอโซเพนเทน
และถงัเกบ็เฮกซีน-1 ไปเผาท่ีหอเผาของโรงงาน 

รูปท่ี 5 การรวบรวมก๊าซจากการฟ้ืนฟสูภาพสารดูดซบั
ในหอดูดซบัออกซิเจนเนตและหอดูดซบันํ้า 

ไปเผาท่ีหอเผาของโรงงาน 

รูปท่ี 6 การติดตั้งอุปกรณ์การขนส่งเมด็พลาสติก
โดยใชน้ํ้ า (Hydraulic Conveying) 

รูปท่ี 3 หอเผา (Flare) 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี           บทที่ 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)             ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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.  

รูปท่ี 11 จุดบาํบดัดว้ยตะแกรงละเอียด 
ก่อนระบายนํ้าเสียไปยงับ่อ API 

รูปท่ี 10 ถงับาํบดันํ้าเสียสาํเร็จรูป 
บริเวณอาคารสาํนกังาน 

รูปท่ี 7  บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี  

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต 1  โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต 2  

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 8 การติดตั้ง COD Online รูปท่ี 9 บ่อ Surge Basin  

22/12/2023 

22/12/2023 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี           บทที่ 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)             ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี 12 รางระบายนํ้าฝนภายในพ้ืนท่ีโรงงาน 
ท่ีแยกออกจากรางระบายนํ้าเสีย 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 13 บ่อรวบรวมนํ้า (Collection Sump) 

รูปท่ี 14 บ่อพกันํ้าท้ิงท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

รูปท่ี 15 รางระบายนํ้าฝนบริเวณพ้ืนท่ีสาํนกังาน 

รูปท่ี 16 ป้ายจาํกดัความเร็วภายในโรงงาน 
ไม่เกิน 20 กม./ชม. 

รูปท่ี 17 การชัง่นํ้าหนกัรถบรรทุก 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี           บทที่ 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)             ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี 21 อาคารเกบ็วสัดุ (Scrap Building) 

รูปท่ี 19 จาํกดัความเร็วรถขนส่งสารเคมี  
ภายในนิคมฯ ไม่เกิน 60 กม./ชม. 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 18 เจา้หนา้ท่ีอาํนวยความสะดวกและ 
จดัระเบียบการจราจรบริเวณทางเขา้-ออกพื้นท่ีโรงงาน 

รูปท่ี 20 ป้ายช่ือและเบอร์โทรศพัทติ์ดต่อ 
บนรถขนส่งสารเคมีและผลิตภณัฑ ์

รูปท่ี 22 รางระบายนํ้าท่ีมีตะแกรงปิดสาํหรับรองรับ
นํ้าท่ีใชท้าํความสะอาดพ้ืนท่ีอาคารเกบ็วสัดุ 

RND_08
Rectangle



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี 26 การตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับ
กาํจดักากของเสีย 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 23  Sump Box 
 

รูปท่ี 24  Fire Extinguisher  
บริเวณอาคารเกบ็วสัดุ 

รูปท่ี 25 ภาชนะจดัเกบ็กากโพลิเมอร์ 
 

รูปท่ี 27 ถงัรองรับขยะบริเวณโรงงาน รูปท่ี 28 ถุงบรรจุเศษพลาสติกขนาดเลก็ 
ท่ีปะปนมากบันํ้าเสียจากการตดัเมด็ 
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โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี 30 การติดเบอร์โทรศพัทไ์วท่ี้ 
รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรม 

รูปท่ี 31 พ้ืนท่ีเบิกจ่ายอุปกรณ์ 
ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

รูปท่ี 32 ป้ายเตือนบริเวณท่ีมีเสียงดงั 
 

รูปท่ี 33 พนกังานสวมใส่อุปกรณ์ 
ลดเสียงในบริเวณท่ีมีเสียงดงั 

รูปท่ี 34 อุปกรณ์ปฐมพยาบาลในพ้ืนท่ีโรงงาน 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 29 ถงัเกบ็นํ้ามนัหล่อล่ืนท่ีใชง้านแลว้ 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี 35 หอ้งปฐมพยาบาล รูปท่ี 36 เวชภณัฑแ์ละเจา้หนา้ท่ีประจาํ 
หอ้งปฐมพยาบาล 

รูปท่ี 37 การฝึกอบรมพนกังานเก่ียวกบั 
ความปลอดภยัในการทาํงาน 

รูปท่ี 38 ป้ายเตือนอนัตรายในพ้ืนท่ีทาํงาน 

รูปท่ี 39 การตรวจสอบการร่ัวไหลของสารเคมี รูปท่ี 40 คนัคอนกรีตรอบถงักกัเกบ็สารเคมี 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

RND_08
Rectangle



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

T-MON-223107/SECOT                      3-112 LLDPE-T223107(2H)-Chap3-Pic3.1-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 41 ระบบก๊าซไนโตรเจนเพ่ือปิดคลุม 
(Nitrogen Blanket) 

รูปท่ี 42 Gas Detector บริเวณถงัเกบ็สารเคมี
และสารไวไฟ 

รูปท่ี 43 ตวัอยา่งขอ้มูลความปลอดภยัของ
สารเคมีท่ีติดไวบ้ริเวณพ้ืนท่ีทาํงาน 

รูปท่ี 44 อ่างลา้งตาและร่างกายฉุกเฉิน 

รูปท่ี 45 การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
ส่วนบุคคลในบริเวณท่ีตอ้งปฏิบติังานกบัสารเคมี 

รูปท่ี 46 ภาชนะจดัเกบ็สารเคมีท่ีปิดมิดชิด 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี 47 ระบบนํ้าดบัเพลิง (Deluge System) รูปท่ี 48 หวัฉีดนํ้าดบัเพลิง 
 

รูปท่ี  49 Hydrant และ Hose box รูปท่ี  50 ระบบโฟม (Foam System) 

รูปท่ี  51 ถงัดบัเพลิงแบบมือถือ รูปท่ี  52 Gas Detector 
 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี  53 Smoke Detector 

 

รูปท่ี  54 Heat Detector 

รูปท่ี  55 รถดบัเพลิง 
 

รูปท่ี  56 ถงัสาํรองนํ้าดบัเพลิง 

รูปท่ี  57 การตรวจสอบระบบอคัคีภยั รูปท่ี  58 ระบบกระจายเสียงในพ้ืนท่ีโรงงาน 

 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 
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โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี  59 ระบบ Automatic Control  

และระบบ Interlock 

รูปท่ี  60 ระบบ Distributed Control System 
(DCS) ควบคุมต่างๆ 

รูปท่ี  61 หน่วยผลิตไฟฟ้าสาํรอง 
 

รูปท่ี  62 ระบบวดัอุณหภมิู 
บริเวณถงัเกิดปฏิกิริยา 

รูปท่ี  63 หนา้จอระบบ DCS ควบคุมอุณหภมิู
ในถงัเกิดปฏิกิริยา 

 

รูปท่ี  64 ระบบ Interlock  

 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

22/12/2023 
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โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี  65 อุปกรณ์วดัความดนัของสารในท่อ รูปท่ี  66 อุปกรณ์วดัอตัราการไหลของสารในท่อ 

รูปท่ี  67 หนา้จอควบคุมความดนัและ 

อตัราการไหลของสารในท่อ 

รูปท่ี  68 ระบบตรวจสอบการสั่น 
ของคอมเพรสเซอร์ 

รูปท่ี  69 หนา้จอแสดงผลการสั่นของ
คอมเพรสเซอร์ 

รูปท่ี  70 อุปกรณ์วดัระดบัของสารเคมีในถงัเกบ็ 

 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

22/12/2023 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี  71 สัญญาณเตือนระดบัของสารเคมี

บริเวณถงัเกบ็ และหนา้จอแสดงผล 
รูปท่ี  72 ระบบ Emergency Shutdown System 

รูปท่ี 73 Safety Valve 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 74 Shut off Valve 

รูปท่ี 75 Reactor High Pressure Control Valve 

 
 

รูปท่ี 76  ระบบ Isolate Valve  
บริเวณอุปกรณ์สูบถ่าย 

 

22/12/2023 

22/12/2023 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี                  บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปท่ี 77  ภาพถ่ายการประชุมประจาํวนั 
 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระยะดาํเนินการ โรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 78 การตรวจสอบความปลอดภยั 
ในการปฏิบติังานของเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 

รูปท่ี 79 การติดประกาศขอ้มูลข่าวสาร 
 

รูปท่ี 80 พ้ืนท่ีสีเขียวในโรงงาน  

รูปท่ี 81  กิจกรรมการเปิดบา้นเยีย่มชมโรงงาน 
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